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Dieses Dokument darf ohne unsere Zustimmung weder | Allgemeintoleranzen IS0 2768-mK MaBstab 1:20 Position —  Menge — Bewicht —
) - _ - - - oo i St ot vesen o | QBETEnsy e 150 1302 0 4-003) | THERMOFORMING MACHINE -
a=Netz 400V/3~/N/PE, 50I:|z ) a =electrical conpechon 400V/3~/N/PE, 50Hz oicerhondungen sind siraber und S @ Ao MACHINE THERMOFORMEUSE )
b = Druckluft 3", Schlauchtille fiir Schlauch $19x4 b = compressed air %", socket for hose ®19x4 Satom Vare
min. 6 bar, max. 10 bar, max. Feuchtegehalt 7g/m®>  min. 6 bar, max. 10 bar, max. moisture 7g/m’ Bearb. |06.01.2021 Danelzik Ml -( 3600, L672x260
_ . _ i Gepr
= ¢ = Wasserzulauf fl._.lr‘ ®9x3 Gewebeschlauch, 3 bar ¢ = water-inleft for ®9x3 hose, 3 bar o TIEFZIEHAUTOMAT
d = Wasserablauf fir #9x3 Gewebeschlauch d = water-outlet for $9x3 hose
e = MAP, Schlauch ®13x3 e = MAP, hose #13x3 Blart
f = Vakuum Anschluss f = vacuum connection sty ST B i ML-C 3600-462X260-NR03 X;
Zust.| Anderungen Datum  |Name| Dateiname M.-C 3600-462260-Nr03 (618)dwg | Ur spr - - ‘Ers d. -
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