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2.12.7 Drucker oder Etikettierer

g ;

Abb. 142: Symbol Drucker

.-

Abb. 143: Symbol Etikettierer

Funktionen der angebauten Einrichtungen zum Drucken und Etikettie-
ren, siehe Abschnitt 2.18 "DRUCKEN".

2.12.8 Metalldetektor

Abb. 144: Symbol Metalldetektor

In diesem Bild wird die Synchronisierung eines Metalldetektors ge-
steuert.

Hauptmenti Metalldetektor Synchronisierung

Der Bildinhalt ist bei Standardsynchronisierung erkléart, sieche Ab-
schnitt 2.12.6 "SYNCHRONISIERUNG". Er richtet sich nach dem jeweilig
ausgewahlten Ausgangssignal und Riickmeldesignal.

2.12.9 Abfiihreinrichtung

-

{11+ )

Abb. 145: Symbol Abfiihreinrichtung

Beim Antippen der Schaltflache Abflihreinrichtung erscheint das Me-
nU Abfuhreinrichtung.

- 3 it
@1y Abfhreinrichtung

~ = il
=0 Sg_{n;hm?ls_lemng

Abb. 146: Menu Abfiihreinrichtung

—

Uber das Menii Abflihreinrichtung sind die Bilder zur Abfiihreinrich-
tung und zur Synchronisierung der Abflihreinrichtung zugénglich. Der
Bildinhalt zur Synchronisierung der Abflihreinrichtung ist bei Stan-
dardsynchronisierung erklart, siehe Abschnitt 2.12.6 "SYNCHRONISIE-
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Hauptmend

RUNG". Er richtet sich nach der jeweiligen Auswahl von Riickmelde-
signal und Ausgangssignal.

Die Abflhreinrichtung tibernimmt die Packungen taktweise aus der

Maschine.

* Das Transportband 1 tibernimmt die Packungen eines Taktes syn-
chron zum Maschinenvorschub. Danach werden die Gibernomme-
nen Packungen mit einer einstellbaren Geschwindigkeit weiter-
transportiert.

2

Abb. 147: Packungen {ibernehmen

* Am Ende von Transportband 1 werden die Packungen gestoppt.

Abb. 148: Packungen weitertransportieren

* Die Packungen werden spurenweise, einzeln und mit gleichem
Abstand an Transportband 2 tibergeben.

o
‘N

Abb. 149: Packungen vereinzein

1 -

* Das Transportband 2 transportiert die Packungen weiter.

2 1

e —

Abb. 150: Packungen abtransportieren
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Vereinzelung

Antriebe

]

Hauptmenil Abfuhreinrichtung Einstellungen Vereinzelungsband

s

=3

=

Info

Die eingestellten Werte kénnen auf Grund mechanischer Einflisse
und Umgebungsbedingungen von den tats&chlichen Langen ab-
weichen.

Abb. 151: Abfiihreinrichtung 2 Transportbander

Funktion Erklarung

Ein/Aus ‘Abfuhreinrichtung aktivieren und deaktivieren.

Transportband Abstand (nach Folienvorschub) zwischen der Pa-
1 ckung und dem Bandende von Transportband 1.

Transportband . Erforderlicher Mindestabstand zwischen den
2 Packungen. Dieser Wert ist von den nachfol-
genden Komponenten abhéngig.

« Packungslénge.

Ubergabege- Ubergabegeschwindigkeit vom Maschinenauslauf
schwindigkeit  bis zum Positionieren der Packungen am Banden-
de von Transportband 1.

Anzahl Reihen Anzahl der Packungsreihen, die je Maschinentakt
aus der Maschine ibernommen werden. Diese
Eingabe erscheint, wenn das Format nicht automa-
tisch aus der Streckensteuerung Ubernommen
wird, z.B. bei nicht getrennten Packungen. Auf der
Registerkarte "Einstellungen Vereinzelungsband 3"
ist Automatische Packungsreihenvorgabe nicht
aktiviert.

Vereinzelungs- Vereinzelungsgeschwindigkeit der Packungsspu-
geschwindigkeit ren von Transportband 1 auf Transportband 2.

Vorsignal Tak-  Ein Vorsignal startet das Offnen der Werkzeuge
tende bevor die Packungen abtransportiert sind.

Auf der Registerkarte "Einstellungen Vereinzelungsband 2" erfolgt die
Auswahi, welche Antriebe fiir welche Packungsspur erforderlich sind.
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Info
@ Die Zuordnung der Antriebe wird in den Rezeptspeicher tibernom-
men.

Hauptmenti Abfihreinrichtung  Einstellungen Vereinzelungsband

]

e

+ Feld leer: Der Antrieb ist fur diese Packungsspur deaktiviert.
+ Feld mit Haken: Der Antrieb ist fir diese Packungsspur aktiviert.

Info

@ Voraussetzung fur die Auswahl der Antriebe ist eine korrekte Ein-
gabe der Anzahl Spuren im Bild "Streckensteuerung/Registerkarte
Sonstige Einstellungen".

Die Einstellungen sind an folgendem Beispiel dargestellt:
» Das Werkzeug hat vier Packungsspuren.
+ Das Transportband hat sechs Antriebe.

Auf der Registerkarte "Einstellungen Vereinzelungsband 2" sind fol-
gende Einstellungen erforderlich:

] -

] o] o] ] ] Y -
] ] ] ] -

]
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Abb. 152: Antriebe

Transportbénder

Hauptmenii Abfiihreinrichtung Einsteliungen Vereinzelungsband

Y o
=53

C—= 1

Funktion Erklarung

Kalibrierung Funktion zur Kalibrierung der Abfuhreinrichtung.

» Aus: Kalibrierung ist deaktiviert.

* Ein: Alle Transportbénder der Abfuhreinrichtung
fahren mit maximaler Geschwindigkeit.
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Funktion Erklarung

Automatische  Automatische Ubernahme des Formats aktivieren
Packungsrei-  und deaktivieren.

henvorgabe » Aus: Die Anzahl der Packungsreihen, die je

Maschinentakt aus der Maschine ibernommen
werden sollen, werden auf der Registerkarte
"Einstellungen Vereinzelungsband 1" bei Anzah/
Reihen manuell eingegeben. Dies ist z.B. bei
nicht getrennten Packungen erforderlich.

« Ein: Das Format wird automatisch aus der Stre-
ckensteuerung Ubernommen.

Einzelschrittbetrieb

Funktion

Erkldarung

Ein/Aus

Einzelschrittbetrieb fur Testzwecke aktivieren und
deaktivieren. Im Einzelschrittbetrieb kann jede Ak-
tion der Abflhreinrichtung einzeln und nacheinan-
der ausgefuhrt werden.

Einzelschritt

Funktion

Band 1 ...
Seitenband

Einen Einzelschritt ausfihren.

Erkldrung

- Soll: Erforderliche Geschwindigkeit des jeweili-
gen Transportbands im Automatikbetrieb. Diese
wird von der Maschinensteuerung berechnet.

« Max: Maximale Geschwindigkeit des jeweiligen
Transportbands. Die maximale Geschwindigkeit
ist vom verwendeten Vorschubantrieb der Tief-
ziehverpackungsmaschine abhéngig.

— Vorschubantrieb mit Servomotor und Servo-
verstarker: Vimax = 1230 mm/s

— Vorschubantrieb mit Drehstrommotor und
Frequenzumrichter: vmax = 720 mm/s

Anzahl Bandak-
tivierungen 1

Anzeige, wie oft das Transportband 1 seit zurtick-
setzen der Anzeige gestartet wurde. Mit diesem
Zahler lassen sich die Standzeiten einzelner Ver-
schleifdteile ermitteln.
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Einstellungen
Abfiihreinrichtung
Hauptmenii Abfuhreinrichtung Sonstige Einstellungen
=5
[l
Manuelle Schlechtpackungsentnahme
Funktion Erkldrung
Ein/Aus « Aus: Die Streckensteuerung hat keinen Einfluss

auf die Funktion der Abftihreinrichtung.

* Ein: Die Maschine stoppt, wenn sich eine von
der Streckensteuerung als schlecht markierte
Packung auf der Abfiihreinrichtung befindet. Die
betreffende Packung kann manuell entnommen

werden.
Fireine Ma- . Aus: Funktion ist deaktiviert.
SeliehiEnge Ein: Fr die Packungen einer Maschinenlénge
aus erfolgt keine Auswertung der Streckensteue-
rung, z.B. zum Einfahren der Folie.
Funktion Erkldrung

Aktiv bei Hand- . Feld leer: Das Abfiihrband arbeitet nur bei Au-
vorschub tomatikbetrieb.

* Feld mit Haken: Das Abfilhrband arbeitet bei
Automatikbetrieb und bei Handvorschub.

Schlechtpackungen ausschleusen (Option)

Funktion Erkldrung
Ein/Aus Schlechtpackungen ausschleusen aktivieren und
deaktivieren.

2.12.10 Kennzeichnungssystem

o

B

Abb. 153: Symbol Kennzeichnungssystem

Die Bedienung des Kennzeichnungssystems (Etikettierer) kann
wahlweise Uber das Bedienterminal der Maschine oder das Bedien-
terminal des Etikettierers erfolgen.
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Status

Folgende Funktionen der Etikettierer kénnen Gber das Bedienterminal
der Maschine durchgefiihrt werden.

Anzeigen von Diagnosemeldungen.
Statusanzeige der Etikettierer.
Andern der Formateinstellung.
Andern der Einstellwerte.

Speichern von Rezepten des Etikettierers im Rezeptspeicher der
Maschine.

Andern der Zugriffsrechte.
Andern der Sprache.

Info

Diese Beschreibung ist nur in Verbindung mit der Betriebsanlei-
tung des Etikettierers vollstandig.

Erklarung der Funktionen, siehe Betriebsanleitung des Etikettie-
rers.

Auf der Registerkarte "Information" werden die Betriebszustédnde von
allen vorhandenen Geréaten angezeigt.

Hauptmenii Kennzeichnungssystem Information

Abb. 154: Ausschnitt Kennzeichnungssystem Information

Durch Antippen eines Geréts kénnen alle Daten eingegeben werden,
die fur das Einrichten des betreffenden Geréates erforderlich sind.
Beispiel Querbahnetikettierer:
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Jobverwaltung

Kommunikation

Synchronisierung

Hauptmenli Kennzeichnungssystem Querbahnetikettierer

Abb. 155: Ausschnitt Einstellungen Querbahnetikettierer

Auf der Registerkarte "Sonstige Einstellungen" kénnen die Einstel-
lungen zur Steuerung des gewahlten Geréats vorgenommen werden.

Hauptmendi  Kennzeichnungssystem Sonstige Einstellungen

o

Auf der Registerkarte "Rezeptverwaltung" werden Rezepte geladen,
gespeichert und geldscht.

Hauptmeni] Kennzeichnungssystem Rezeptverwaltung

Auf der Registerkarte "Sonstige Einstellungen" werden informationen
Uber den Status und die Qualitat der Kommunikation zwischen der
Steuerung des Kennzeichnungssystems und der Maschinensteue-
rung dargestellt.

Hauptmenll Kennzeichnungssystem Sonstige Einstellungen

5}
.

Auf der Registerkarte "Zuordnung der Synchronisierungen” wird je-
dem Kennzeichnungssystem einem Synchronisierungskanal zuge-
ordnet.
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Klebestelleniiberwa-
chung

Hauptmenit Kennzeichnungssystem Zuordnung der Synchronisierungen

Auf den Registerkarten "Synchronisierung ..." wird der Signalaus-
tausch zwischen dem Kennzeichnungssystem und der Verpa-
ckungsmaschine gesteuert.

Hauptmenii Kennzeichnungssystem Synchronisierung:

e

Der Bildinhalt ist bei Standardsynchronisierung erklart, siehe Ab-
schnitt 2.12.6 "SYNCHRONISIERUNG". Er richtet sich nach dem jeweilig
ausgewahlten Ausgangssignal und Riickmeldesignal.

Fur Querbahnetikettierer sind ein spezielles Riickmeldesignal und
zusatzliche Eingaben vorgesehen.

Riickmeldesignal

Funktion Erklarung
Querbahneti-  Spezielles Riickmeldesignal des Querbahnetiket-
kettierer tierers an die Verpackungsmaschine.

Etiketten zdhlen

Funktion Erklarung
Ein/Aus Das Zahlen der Etiketten aktivieren und deaktivie-
ren.

Anzahl Etiket-  Gewlnschte Anzahl der Etiketten, die abgelegt
ten werden solien.

Anzahl erkann- Anzahl der tatsachlich abgelegten Etiketten.

ter Etiketten Weicht die Anzahl erkannter Etiketten von der An-
zahl Etiketten (Sollwert) ab, erscheint eine Diagno-
semeldung.

2.12.11 Uberwachungen
Q

N

Abb. 156: Symbol Uberwachungen

Die Klebestellenliberwachung erfasst die Stelien, an denen die Folie
zusammengeklebt ist. Die Steuerung der Kiebestellenliberwachung
erfolgt fur Unterfolie, Oberfolie und Zip-Streifen getrennt.

124

12.02.2014



