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Wir danken Thnen dafiir, daB Sie sich fiir den Erwerb unseres Produktes, der Horizontal-Schlauch-

beutelmaschine Y VI entschieden haben.

@® Um cinen sicheren und effizienten Betrieb sicherzustellen, lesen Sie bitte zunichst diese
Betriebsanleitung griindlich. Lesen und beachten Sie den Inhalt von “Kapitel 1 - Sicherheits-
hinweise”, weil darin die Anforderungen an einen sicheren Betrieb der Maschine beschrieben
werden.

@ Bitte bewahren Sie dieses Handbuch an einem sauberen Platz auf, und verwenden Sie es fiir
Wartungs- und Sicherheitsaufgaben, ebenso unterweisen und iiben Sie die Fachkrifte in die
Anwendung der Maschine ein, so da} sie die Maschine sicher fiihren kénnen,

@ Unsere Service-Fachkriifte vermitteln bei der Auslieferung das erforderliche Wissen und die
Befihigung zum Umgang mit der Maschine, z. B. wie sie zu behandeln, zu warten und zu
iberpriifen ist. Dariiber hinaus folgen Sie ihnen gem#f ihren Erkldrungen,

@ Dic folgenden Wartungsarbeiten sollten von Wartungskréften durchgefithrt werden, die von
einem Manager damit betraut wurden.

[Wartung der Maschine] [Elektrische Wartung]
(1) Reparatur, Einrichtung und Austausch | (1) Offnen und SchlieBen des Schaltschranks 1m Falle
von Teilen bei Maschinenstérung. einer elektrischen St6rung.
(2) Austausch von VerschleiBteilen. (2) Austausch, Verinderung und Emstellung der elek-
(3) Tégliche und periodische Uberprafung. f'““hen Bauteile.
(4) Andere Arbeiten, welche diese Maschine (3) Uberpriifung und Austausch der Verkabelung.
betreffen. (4) Andere Arbeiten, welche Elektrik betreffen.

@ Bitte beachten Sie, daB der Hersteller sich vorbehlt, Andezungpn der technischen Spezifika-
tionen in diesem Betriebshandbuch im Rahmen der laufenden Uberpriifung und zur Verbes-
serung ohne irgendwelche Verpflichtung vo1zunehmen.

@ Dic Maschinenlayouts in diesem Handbuch zeigen Rechtshand-Maschinen. Falls Sie eine
Linkshand-Maschine haben, 1st diese symmetrisch aufgebaut.

@ Bitte beachten Sie, dass wir fiir Beschddigungen an der Maschine in Folge von Erdbeben,
Bhtzeinschlag, Sturm oder Feuer keine Verantwortung iibernehmen kénnen, Desweiteren konnen wir
fiir Unfalle, welche durch Dritte verursacht wurden keine Verantwortung ubernehmen. Andere Unfille
verursacht durch Fahrldssigkeit, Mifibrauch oder anormale Bedingungen sind auch nicht in unserem
Verantwortungsbereich,

@ Bitte beachten Sie, daBl wir keine Verantwortung fiir Schiiden an der Maschine iibernehmen , wenn die
Anweisungen in diesem Betriebshandbuch mcht befolgt wurden.

@ Bitte beachten Sie, dass wii keine Verantwortung fin Schdden an der Maschine, verursacht durch
Kurzschliisse, weil die Maschine mit anderen Geriten oder Software verbunden wurde, 4bernehmen,




Y

Symbole in diesem Handbuch

S R R A T e

@ Erklirung der Symbole

Diese Symbole beinhalten wichtige Hinweise zur Sicherheit, die Sie bitte beachten sollten

AGEFAHR

|
i

¥

AWARNUNG

A VORSICHT
¢

GEFAHR bezeichnet eine unmittelbare, gefihrliche Situation, die, falls nicht
behoben, zu tédlichen oder schweren Verletzungen flihren kann.

WARNUNG bezeichnet eine mogliche gefdhrliche Situation, die, falls nicht
behoben, zu tédlichen oder schweren Verletzungen fithren kann,

VORSICHT bezeichnet eine mogliche gefiihrliche Situation, die falls nicht
behoben, zu kleinen oder geringfligigen Verletzungen fiihren und die Mas-
chine beschiddigen kann.

@ Erklirung der Gefahrensymbole

Diese Gefahrensymbole solien die Aufmerksamkeit der Anwender und anderer Arbeitskiifte auf eine ge-
fihrliche Situation hinweisen und helfen, die Maschine zu beherschen. Machen Sie sich bitte griindlich
die Bedeutung der Symbole zu eigen und folgen Sie deren Aussage. Entfernen Sie auf keinen Fall die
Warnsymbole von der Maschine.

WARNUNG Ihnen Veibrennungen an Hinde oder am
Korper zufiigt, wenn Sie den Gefahihin-
weis nicht befolgen.

Dieses Symbol weist darauf hin, daB3 Sie Dieses Symbol, welches an Greifvorrich-
die hinweise dieses Handbuches befolgen tungen angebracht ist, weist Sie auf eine
WARNUNG und beachten sollen, Gefahr hin, die zum Einklemmen Ihrer
| G Hénde und Finger fiihrt, wenn Sie den
) Gefahrenhinweis nicht befolgen.
Dieses Symbol, welches amn Schaltschrank
A und an den spannungsfithienden Teilen
b\ G angcblacht iSt, weist Sie auf eine Gefahr Dieges Symbol, welches an Einzieh-
hin, vorrichtungen angebracht ist, weist Sie
auf eme Gefahr hin, die zu Verbrennungen
Dieses Symbol, welches an gefahrlichen g , ~oder Schnittverletzungen Ihrer Hinde
WARNUNG? 2
Teilen mit hohet Temperatu: angebracht oder Finger fiihren, wenn Ste den
1st, weist Sie auf cine Gefahr hin, die Gefahrenhmweis nicht befolgen.

Dieses Symbol, welches an Schneidevor-
5 richtungen mit hoher Temperatur ange-

Dieses Symbol, welches an Schneidevor- WARNUNG
richtungen angebracht ist, weist Sie auf
eine Gefahr hin, die zum Verlust Ihrei

y G Hinder oder Finger duich Schnittverlet-

zungen fuhrt, wenn Sie den Gefahrenhin-
weis nicht befolgen.

biacht ist, weist Sie auf Gefahren hin, die
zu Verbrennungen oder Schnittverletzun-
gen [hrer Hiande oder Finger filhren, wenn
Sie den Gefahrenhinweis nicht befolgen.

@Beschreibung der Symbole

Dieses Symbol weist darauf hin, dafl
Sie die hinweise dieses Handbuches

befolgen und beachten sollen.

Zeigt einen wichtigen Hinweis.

Zeigt zusitzliche Beschreibungen

zu den vorhandenen Erklédrungen.

Folge-

Zeigt an, daf} noch ein Folgerisiko

Risiko besteht, wenn die Hinweise befolgt m Zusatzliche Informationen kdnnen

wurden.

hier gefunden werden.
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Kapitel 1

Slcherheltshlnwelse



Kap.1 Sicherheitshinweise

1.1 MaBnahmen fiir den sicheren Betrieb

A GEFAHR

Stellen Sie diese Maschine an einem
recht festen und vollstindig ebenen
Platz auf, der das Gewicht der
Maschine aufnehmen kann. Richten
Sie die H8he der Maschine mit Hiife
der h6henverstellbaren Stellfiile und
einer Wasserwaage ein, und richten
Sie die Maschinenebene mit der Flur-
ebene aus, andernfalls kann plotz-
liches Kippen dic Maschine verkanten
und Sie verletzen

Bewegen Sie diese Maschine nicht
unnétig, wenn aber doch, indem Sie die
Maschine mit den Hiinden schieben.
Falls Sie die Maschine bewegen wollen,
kontaktieren Sie uns gerne.

Falls Sie die Maschine schieben
mdchten, miissen mind, 3 Leute helfen.
Bewegen Sic die Maschine nur auf
emner flachen, horizontalen Ebene.

Auf keinen Fall mit den Hénden in die
Maschine fassen, wenn die Abdek-
kung abgenommen ist und der Strom

WARNUNG gingeschaltet ist, andernfalls kénnen
Thre Hinde verletzt werden.

Stellen Sie sicher, dafi sich keine Person
in der Nihe der Maschine befindet und
kein Werkzeug in oder auf der Maschine
ist, wenn Sie die Maschine statten

oder nach einem Not-Aus-Stop wieder

starten,
Andernfalls kann ein Unfall eintreten.

Nur Wartungsfachkrifte, die von einem
Manager autorisiert sind, diirfen die
mechanische und elektrische Wartung
ausfiihren. Vor den Wartungsarbeiten
miissen der Hauptschalter oder die
Stromversorgung abgeschaltet werden.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn

es withrend der Wartungsaibeiten
notwendig sein sollte, den Hauptschalter
einzuschalten.

Zur Vermeidung einer

Gefahrensituation und zum Schutz
A der Maschine erden Sie diese
WARNUNG elektrisch (Erdungsklasse III oder

dariiber). Falls dies nicht geschieht,
kann es zu Brand oder elektrischem

Stromschlag kommen.

Fassen Sie nie durch die

Auslaufvorrichtung zum Quersiegler,
& falls eine leere Packung in der
Quersiegel-Vorrichtung eingeklemmt
ist.
Ihre Finger oder Hiande kénnten von
der Maschine erfasst und verletzt

werden.

WARNUNG

<Mitlaufende Quersiegler>
Die Transportbénder bewegen
weemed  sich nach vorne und nach hinten
WARNUNG wihred des Betriebs. Fassen Sie nie
dazwischen. Ihte Finger oder Hinde

kénnten verletzt werden.

SC =

auch wenn das Ausgangssignal gestopt wurde. Vermeiden Sie Ihre Hinde in der Nihe zu haben

C Waihrend der Anschaltphase der Elektrizitéit laden die IH, Servoregler und Frequenzregler,

und beriihren Sie diese Gerite nicht,

WARNUNG Berijhien Sie elektrische Einheiten innerhalb des Schaltschranks erst mindestens 3 Minuten
nach dem Ausschalten der Stromversorgung,
Es konnte sonst zu einem elektrischen Stromschlag kommen.

Betriebsanleitung 1-2



Kap.1 Sicherheitshinweise
1.1 MaBnahmen fiir einen sicheren Betrieb

-~ A\ GEFAHR

:

Wenn der Hauptschalter AN ist (die
Stromversorgung fiir IH ist AN), sollten
die IH Spulen vor Wasser geschiitzt
werden, sowohi beim Betrieb als auch
WARNUNG peim stoppen der Maschine.
Ein elektrischer Stromschlag oder ein
Kurzschluf} kénnte sonst die Folge
sein.

Wenn die TH Spulen oder die
isolierenden Rohre beschidigt
wurden oder Wasser eingedrungen
WARNUNG i8t, sollten sie ausgetauscht werden.
Ein elektrischer Stromschlag oder ein
Kurzschluf} kénnte die Folge sein.

* Die Heizelementtypen sind abhéngig von dem Maschinenmodell und der Optionen,

| - A\ WARNUNG

3 Ph ‘Wechsel : Jelt. Di teilen aus, die nicht mit der Maschine
asen Wechselstrom entwickelt, Lie kompatibel sind, und unterlassen Sie
WARNUNG Spannungstolelang liegt zwischen 180 V jedwede Anderung an der Maschine,
Eﬂd d220 V. Falls die zur Verﬁldgung Stﬁ' Vor allen Dingen veréindern Sie nicht
ende Spannungsversorgung davon ab- die Maschine in der Weise, daf} Sie
weicht, ist ein Transformer vorzusehen, mit abgenommenen Abdeckungen
dessen Sekundérseite die bendtigten betriecben werden kann. Andernfalls
200V Wechselspannung bereitstellt, : |
Stellen Sie sicher, dal der Stecker fest kann es zu einem Unfall kommen.
in die Steckdose steckt, andernfalls kann

ein Brand oder elektrischer Stromschlag
die Folge sein. Schwere Verletzungen kénnen sich

ereignen, wenn Ihre Hinde zwischen
B?;ﬁhredn dSie nie die Foller:;)zllenwellen R Foli%nzuﬁihrrolle und der Gummirolle
wihrend des

eraten.
Betriebes. Thre \ L,( g

/ TN
WARNUNG Finger kénnten _;(((/ 1
Folge- )an der Welle -~
ristko_J eingeklemmt und
verletzt werden

Dies_e Maschine wurde fiir den Anschluf SchlieBen Sie den Einsatz von Ersatz-
an eine Spannungsvetsorgung von 200V/

Bewegen Sie die Maschine vorsichtig,
andernfalls konnte IThr Ful} unter eine
Transportrad geraten und dadurch
verletzt werden,

Die Heizungen der Lingssiegelung und der
Quersiegler kiihlen nicht sofort ab, wenn die
Stromversorgung abgeschaltet witd. Berithren Sie
WARNUNG i0q¢ Teile nie mit Thren Handen, andernfalls kénnen
Sie Brandverletzungen erleiden.
Nach Abschalten der Stromversorgung, kithlen die
Heizungen innerhalb von 60 Minuten ab. Bitte seien
Sie auch vorsichtig beim Umgang mit den heiflen
hinteren Quersieglern
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Kap.1 Sicherheitshinweise

1.1 MaBnahmen fiir einen sicheren Betrieb

| /N WARNUNG

Personen mit einem Herzschritt-

é ?ﬁesit;gg‘;?;?%%rgg nﬁgigga?]nd macher sollten dieser Maschine und
hergestellt. Benutzen Sie diese A l(izii?n géngebung nicht zu Nahe

nie einzeln oder fiir andere
Anwendungen als hier erwiihnt.
Ein Unfall kénnte sich ereignen.

Die Stromversorgung der IH

und IH Spuien erzeugt ein
elektromagnetisches Feld, wihrend
sie eingeschaltet sind. Der
Herzschrittmacher kénnte davon
gestort werden,

A\ VORSICHT

Stellen Sie die Maschine .nicht Fiihren Sie keine SchweiBarbeiten in
auf einen Platz auf, der direktem der Nihe der Maschine durch, andern-
Sonnenlicht, Feuchtigkeit und Staub falls kann es zu einem Unfall und einer

ausgesetzt ist. Maschinenstdrung kommen
Andernfalls kann es zu Brand und

elektrischem Stromschlag kommen,

-

Fithren Sie auf keinen Fall eine Widerstandsmessung mit dem Megohmmeter durch, wenn
eine elektronische Leiterplatte, Schalter, programmierbare Steuerung, Umformer und Motor

A usw. angeschlossen sind, andernfalls kénnen diese beschidigt werden und einen Unfall
eintreten

Spulen vor Wasser.

Dies wiirde zu einer Beschédigung durch den Tempeiaturunterschied zwischen Spule und
Wasser filhren.

2 Falls die IH Spulen nicht abgekiihit sind, obwohl der Hauptschalter AUS ist, schiitzen Sie die




Kap.1 Sicherheitshinweise

1.1 Mafinahmen fiir einen sicheren Betrieb

A VORSICHT

Lagern Sie keine Gegensténde, mit Falls die Maschine ungewohnliche
Ausnahme der fiir den Betrieb der A Gerdusche, Geriiche oder .
Maschine benétigten, in die Néhe der Vibrationen verursacht, kann eine
Maschine. Legen Sie auf keinen Fall Maschinenstérung vorliegen. Dann

Gegenstinde auf die Maschine. rufen Sie uns an, so dal wir die
Andernfalls konnen Sie iiber etwas Maschine priifen koénnen, andernfalls

stolpern und verletzt werden. Falls kann es zu einem Schaden und Unfall

Fremdkdorper in die Siegler gelangen kommen.
und in Maschinenteile eingeklemmt
werden, kann eine Beschédigung der
Maschine die Folge sein.

Achten Sie darauf, mit Ihrem Fuf}
oder Kdorper nicht an eine Ecke zu
stoflen, andernfalls konnten Sie sich
verletzen.

Schiitzen Sie die Maschine vor
Wasser und Feuchtigkeit.

A Offnen und schlieBen Sie sorgfiltig
WARNUNG Bertiihren Sie die Maschine nie mit ﬁ die Sicherheitsabdeckung, andernfalls
G

feuchten Hinden, andernfalls kann es konnten Ihre Hande und Finger
zu einem elektrischen Stromschlag eingeklemmt werden.

und Schaden an der Maschine

kommen.

Legen Sie eine Folienrolle vorsichtig
hin, so daB sie nicht herunterfillt und
Ihre Fiifle verletzen kann.

Greifen Sie auf keinen Fall mit
é der Hand zwischen Faltkasten und

Zufuhrband..
WARNUNG Thre Hand konnte eingeklemmt und
verletzt werden.
F?l.geﬁ & &
risiko ' w\/\/{&/
2/
@ €1/ r\‘
j /) Halten Sie sich auf keinen Fall
unter dem Zufiihrtransportband auf
Geifen Sie auf keinen Fall mit der ¥ wiihrend die Maschine in Betrieb
Hand zwischen einen Mitnehmer und ist, andernfalls kann Thr Haar von
das Zufuhrband, andernfalls kénnen der Kette erfgl}t werden'und ¢ne
G Sie verletzt werden. T Verletzung die Folge sein.
risiko
Folge- \
risiko \

\ \\\ %3%@@
N LT




Kap.1 Sicherheitshinweise

1.1 MafBinahmen fiir einen sicheren Betrieb

; AVORSICHT

Gehen Sie sorgfiltig beim Austausch Beriihren Sie auf keinen Fall die Trans-
é % ung delf“ Il{leiiigung ci;er K;:Itteg Vvor, portbénder, wihrend die Maschine
andernfalls k6nnen lhre Héinde duft.
G zwischen die Zihne des Kettenrades WARNUNG A ndernfalls konnen Thre Finger
und der Kette gelangen und dadurch zwischen Rolle und Transportband
verletzt werden. gelangen und verletzt werden.

doE s

TS NN
7

£ 4]

Gehen Sie umsichtig vor, wenn Sie <Direkter Antrieb (Option)>
die Messer austauschen und eine A Nic auf den Dreh'geber fir die
= neue Folie einlegen, selbst wenn die Messung des Folienrollen-
WARNUNG Stromversorgung abgeschaltet ist. durchmessers klopfen.
Andernfalls kénnen Ihte Finger durch Dies wiirde den Drebgeber schaden
die Messerschneiden verletzt werden. und zu falschen Messungen fiihren.
f ]
=
Achten Sie darauf, dass die . Stecken Sie nie die Finger in
Stromversorgung aus ist, wenn die A Siegelstation der Maschine wihrend
Schleifringe gereinigt werden. des Betriebes.
Auch wenn die Magchme ' WARNUNG die Finger konnten in den
gestoppt ist, kann ein elelgtrxs;:her Einzugsrollen eingeklemmt und
Stromschlag erfolgen, weil die verletzt werden.

Maschine, wenn sie AN ist, mit
Strom versorgt ist.

|
Achten Sie darauf, dass die %,\\
Umgebung der Maschine nach der
Installation aufgerdumt ist - auch .

in Bezug auf Hygiene - bevor der
Betrieb gestartet wird. /\(’\
Halten Sie die Sicherheits- und M

Hygieneregeln Thies Betriebes
immer ein.
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Kap.1 Sicherheitshinweise

1.2 Anbringungsstellen fiir Warnsymbole

Vergewissern Sie sich, daBl diese Warnsymbole an den folgenden Stellen der Maschine
A vorhanden sind und achten Sie darauf. Entfernen Sie diese Symbole auf keinen Fall von

der Maschine,

<Rotierende Quersiegler>

A\ VORSICHT

A VORSICHT

Halten Sie lhre

Hand nicht zwisghen
Eall(ein S']etlhm | @ diesem Punkt und
and nicht zwisdhen dem Faltkasten
Hiesem Punkt ungt

em Faltkasten |

WARNUNG
J.

WARNUNG

- Antriebseinheit Quersiegler -

WARNUNG

WARNUNG

Betriebsanleitung 1-7



Kap.1 Sicherheitshinweise

1.2 Anbringungsstellen fiir Warnsymbole

<Mitlavfende Quersiegler>

A VORSICHT

A YORSICHT

Halten Sie Thre Halten Sie Thre
| Hand nicht zwischen Hand nicht zwischen
diesem Punkt uf-d diesem Punkt ung

dem Faltkasten

' dem Faltkasten

WARNUNG

J

WARNUNG
WARNUNG
WARNUNG
In der Maschine angebracht
- Quersiegler -
& AN
WARNUNG WARNUNG
WARNUNG
S— |




Kap.1 Sicherheitshinweise

1.2 Anbringungsstellen fiir Warnsymbole

<Rotierende und mitlaufende Quersiegler>

WARNUNG WARNUNG

WARNUNG | | WARNUNG

r—

- Hinten -
WARNUNG
{
o
e
S
| o
I —— . )
=N - Tl
VT e t—;“_«—,_..« o
;
i-_.m—
j - |
b X
L ]
“‘-‘
-w»‘___,.-'&"r
o o f
e _:g“" 7 A



Kap.1 Sicherheitshinweise

1.3

Anbringung der Sicherheitsabdeckungen |

A

Diese Maschine ist an folgenden Stellen mit verriegelten Sicherheitsabdeckungen
ausgeriistet. Verindern Sie auf keinen Fall diesen Zustand, so daft dic Maschine bei
geoffnetem Zustand einer dieser Abdeckungen eingeschaltet werden kann.

<Rotierende Quersiegler>

Léangssieglerabdeckung

Not-Ausschalter

Zyklusstopschaiter

Abdcckung Quersiegler-
Auslaufband

Abdeckung Not-Ausschalter Zyklusstopschalter
Folienzufithrrolle
<Mitlaufende Quersiegler>
Léngssiegler- Obere Abdeckung
abdeckung Quersiegler
Auslaufband-
> Abdeckung

Not-Auys-

schalter

Zyklusstopschalter

Abdeckung
Folienzufiihrrolle INot-Aus- Zyklusstop- Untere Abdeckung

schalter schalter Quersiegler

Betriebsanleitung 1-10



Kap.1 Sicherheitshinweise

1.4 Lautstirke

Die Lautstéirke, die von dieser Maschine erzeugt wird ist pulsierend. Die Lautstidrke wird mit einer
durchschnittlichen Lautstdrke gemessen.

Die pulsierende Lautstérke wird wiederholt mit kurzen
Pulsierende Lautstiirke

Intervallen produziert.

v

b
Um den Durchschnitt der gemessenen Werte in einer bestimmten

Schallpegel Zeit, zu errechnen, wenn sich der Schallpegel im Verhéltnis zur

Zeit dndert.

. A

Diese Maschine erzeugt einen Schalldruckpegel von 70 bis 85dB (der Wert ist mit einer Leistung
innerhalb der Spezifikationen gemessen worden.)

Falls die Maschine mit zusiitzlichen Geriten ausgestattet ist, kann der Schallpegel- abhiingig von
den Spezifikationen - iiber 85 dB erreichen. In diesem Fall befolgen Sie bitte die nachstehenden
Richtlinien.

Schallpegel A Ihre MaBlnahmen
Uber 85dB - Das Bedienpersonal sollte Ohrenschutz tragen.
Unter 90dB - Informieren Sie das Bedienpersonal iiber potentielle Gefahren bei einem

Schallpegel in dem genannten Bereich.

- Haben Sie immer eine entsprechende Anzahl Ohrenschutz fiir das
Bedienpersonal vorhanden und passen Sie den Ohrenschutz der
Produktionsbedingungen an.

Uber 90dB - Stellen Sie sicher, dass das Bedienpersonal Ohrenschutz trigt.

- Informieren Sie das Bedienpersonal iiber potentielle Gefahren bei einem
Schallpegel in dem genannten Bereich.

- Haben Sie immer eine entsprechende Anzahl Ohrenschutz fiir das
Bedienpersonal vorhanden und passen Sie den Ohrenschutz der
Produktionsbedingungen an.

Betriebsanleitung 1 -11
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Kapitel 2



Kap.2 Installation

2.1 Bewegung der Maschine

Bewegen Sie diese Maschine nicht unnétig, wenn aber doch, indem Sie die Maschine

mit den Hiéinden schieben. Wenn Sie die Maschine bewegen wollen, kontaktieren Sie
G E&IR uns gerne,

Falls Sie die Maschine schieben méchten, miissen mind. 3 Leute helfen. Bewegen Sie
die Maschine nur auf einer flachen, horizontalen Ebene,

Bewegen Sie die Maschine vorsichtig, andernfalls

J
konnte Ihr Fufl unter eine Transportrolle geraten ~
WARNUNG| und dadurch plétzlich verletzt werden. ;

a/}ﬂgﬂc

Bewegen Sie die Maschine unter Zuhilfenahme von den Transportroilen.
Vor dem Wegbewegen stellen Sie die StellfiiBe hoch, damit sie nicht auf dem Boden schrammen

O «—»‘ K 4--»]
ﬂ% Mxﬁ}
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Kap.2 Installation

2.2 Installation

Stellen Sie die Maschine an einem maéglichst stabilen und vollkommen ebenen
Platz auf, der das Gewicht der Maschine aufnehmen kann. Richten Sie die Hohe
@ der Maschine mit den Stellfiifien unter Zuhilfenahme einer Wasserwaage ein,

G und richten Sie die Maschinenebene mit der Flurebene aus, andernfalls kann
plétzliches Kippen die Maschine verkanten und Sie verletzen.

Stellen Sie die Maschine nicht an einem Platz auf, der direktem Sonnenlicht,
VORSICHT Feuchtigkeit und Staub ausgesetzt ist. Andernfalls kann es zu Brand und

elektrischem Stromschiag kommen

| Achten Sie darauf, dass die Umgebung der Maschine nach der Installation
i A aufgerdumt ist - auch in Bezug auf Hygiene - bevor der Betrieb gestartet wird.
(VORSICHT| Halten Sie die Sicherheits- und Hygieneregeln Ihrer Fabrik oder Ihres Betriebes

immer ein.

:
f

Sorgen Sie wihrend der Installation dafiir, dass genug Platz fiir das Bedienpersonal, fiir die Reinigung,
Kontrolle und Einstelien der Maschine ist. Die folgende Skizze zeigt die Abmessungen der Maschine

Einheit : mm
1,000
» =5
T E —F — 700
1,000
@Vorgehensweise
Wasserwaage Wasserwaage
Kontermutter
Stellfufy
(1) Legen Sie die Wasserwaage auf das (3) Nach Ausrichten der Maschinenebene
Zufiihrband, wie auf dem Bild gezeigt. ziehen Sie die Kontermuttern der
Stellfiile fest,

(2) Richten Sie die Maschine mit den

hohenverstelibaten Stellfiifle aus.

Betriebsanleitung 2 -3



Kap.2 Installation

2.3 Einrichtung der Stromversorgung

Zur Vermeidung von Gefahrensituationen und zum Schutz der Maschine erden
Sie diese elektrisch (Exdungsklasse III oder hiéher). Falls ein Stecker fiir die
E&{R Stromversorgung benutzt wird, kontrollieren Sie, ob der Stecker fest in der
G Steckdose sitzt, Falls dies nicht der Fall ist, kann es zu Brand oder elektrischem
Stromschlag kommen,

Um Stérungen zu vermeiden, beachten Sie bitte folgende Punkte:

@ Dice Stromversorgung dieser Maschine sollte AC200V +/- 10% und 30A betragen. Wenn die
Stromversorgung der Maschine anders ist, wird ein Transformator benétigt.
Verbinden Sie ein Kabel mit der Verbindung auf der Transformatorseite mit PE, R, S, and T, im

Schaltschrank.
Das Stromversorgungskabel sollte mit 4 Adern sein und fiir tiber 30 A zugelassen sein.

[Wenn ein Transformator benutzt wird]
Schaltschrank

Transformatorbox /

\ 5/

\

womo——

@ Dic primire Stromversorgung des Transformators hat verschiedene Anschliisse flir 380V,
400V, 415V und 440V und eine fiir 220V. Bevor die Verbindung zur Maschine hergestellt
wird, muB} kontrolliert werden, ob der korrekte Anschlufl gewidhit wurde.

@ Wenn die Stromversorgung der Maschine AC200V ist, verbinden Sie die Kabel an die
Klemmen E, R, S und T und die Erdungsklemme im Schaltschrank. Die technischen Daten
sind die gleichen, wie fiir die Transformatorverbindung,.

[Falls kein Transformator benutzt wird]

® Nach dem Verbinden der Stromversorgung, fixieren Sie die Kabel mit einem Band.
@ Diese Maschine muf} mit einer separaten Stromvetsorgung versoigt werden, da es sonst zu

Stérungen kommen kann. Hauptverteiler

[F
Erdungskabel = D
L

Erdungsstange Metall

Betriebsanleitung 2 - 4



Kap.2 Installation

2.4 Einrichten eines Luftanschlusses

Gemil den Spezifikationen kann ein Luftanschiuf} erforderlich werden.

In diesem Falle veranlassen Sie bitte die Verrohrung durch Ihre eigenen Fachkrifte.

Der LufteinlaBstiitzen hat einen Durchmesser von 10 mm. (Anschiuldruck +/- 6 Bar)
Verwenden Sie einen Schlauch, der fiir Druckluft ausgelegt ist.

( zu. ) Bedienungsanleitungen fiir optionale Gera@

Luftelafistiitzen

Betriebsanleitung 2-5
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Kap.3 Vor Inbetriebnahme

3.1 Aufbau der Maschine

@ Beschreibung der Teile

<Rotierende Quersiegler> .
Ubergabeeinheit

Bertihrungssensitiver
Bildschirm

Zufuhrung Faltkasten \

Schnerdevorrichtung
(Rotierende Siegelung)

Schalter an der Zufuhrung

Folienzufithrung Auslauf

Langssieglerembeit

4 Bedientasten

<Mitlaufende Quersiegler>

Bemhrungssensitiver .
Bildschirm Ubergabeeinheit

Zufihrung

Quersiegler

Faltkasten {Box motion)

Schalter an der Zufihrung

Langssiegleremhent
Fohienzufithrang

Hinteres Band

4 Bedientasten Vorderes Band

Betriebsanleitung 3 -2



Kap.3 Vor Inbetriebnahme
" 3.1 Aufbau der Maschine

_ Hinten _

- — — <Direkter Folienantrieb (Option)>
" ) Drehgeber fiir die Messung des
Hauptschalter wPoo. ;:;-;f : Foliendurchmessers. Direct Drive

. . s H j

\\ ' LIPS 7 e \\ Anwahl{mopf
B \\ M-If:-ﬂf ]Strom Chalter »

]‘?“a’“z [N |

—

T}:\ - i Folienrollenhalter
e N Folienzufithrun
- N VL'H’ \( ( g)
Hauptschaltschrank
@ Packprozess

Diese Maschine arbeitet wie folgt: Die Zufithrung fiihrt die Produkte in den Faltkastenbereich. Die Folie
wird kontinuierlich zugefiihrt und zu einem Schlauch geformt, welcher um das Produkt schlieft. Die
Liangssiegler siegeln die Langsnaht des Schlauches und danach wird die Folie von den Quersieglern
gesiegelt und geschnitten. Dann werden die Produkte an den néichsten Prozess iibergeben.

Auslaufband <Rotierende Quersiegler>

Emnzugsrollen Hinteres Band <Mitlaufende Quersiegler>

Faltkasten

Produkt \
=
\ Quersiegler

R Vorderes Band <Mitlaufende Quersiegler>

' o !
E g ) ‘ \
{ N
f é - :

Folienzufuhrrollen

Langssiegelrider

Betriebsanleitung 3-3



Kap.3 Vor Inbetriebnahme

3.2 Eigenschaften

SRS e R R T e R N R R R S T N S TS

Verbesserte Bedienung des
Beriihrungssensitiven Bildschirms

Edelstahlzuﬁihrung - Der Bildschirm wurde niedriger plaziert.
- Zugénglichkeit in dem unteren Bereich, macht den
Da die dufleren Abdeckungen aus Edelstahl Abstand vom Bildschirm zum Bediener kiirzer,

und die Zufithrkettenschiene aus Kunststoff
sind, kénnen keine Fremdkorper in die

Produkte gelangen.
Dieser Bereich ist durch die Kunststoffkette
ruhiger geworden.

Sie konnen einen
Schritt nither an die
Maschine tieten,

( Verbesserte Reinigung )

Einsatz von Zahnstangenantrieb und
Schneckenrad in der Fiihrung fiir
einfache Breitenkorrektur

Diese Funktion ermdglicht eine einfache
Korrektur der Fithrungen auf der Zufithrung
durch einen Drehknopf.
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Kap.3 Vor Inbetriebnahme

3.2 Eigenschaften

_G’riizises Resetting

y

Die Folienspannung wird digital fiir

jedes Produkt {iberwacht.

(~ Einsatz von Lingssiegler mit
\_ Induktionsheizung

Der Einsatz von Induktionsheizung ohne Schleifringe,

reduziert Produktwechselzeiten und ist wartungsfrei, durch

die kontaktlose Langsswgeirﬁdel: 1H Spule

—

et F ADmE

Funktion, { (_‘ )

4 Verbesserte Funktion des N\
N Tastmarkensensors

=

Prizises Resetting

h.

] (Verbesserte Funktion der Tastmarkenkorrektur

Das digitale system wird fiir den
Tastmarkensensor benutzt, Dabei kann die
Lerntaste die Empfindlichkeit automatisch
justieren.

Weil der Tastmarkensensor im Folieneinlaufbereich
montiert ist, wurde der Abstand zum Quersiegler
kiirzer und die Tastmarkenkorrektur verbessert.

Optionen

Folienantrieb

f 2 Wellen Servoantrieb

Direkter Antrieb )

Antrieb der Folienzufiihrrolien mit einem
Servomotor, welcher die Folie direkt antieibt.

- Digitalisierte Folienspannung gewéhrleistet
einen stabilen Packprozess,

Ein vertikaler und ein horizontaler Servomotor

wird eingesetzt.

- Diese sind gerduscharm, erzeugen weniger
Vibrationen und erméglichen eine Anderung
der Siegelzeit.

- Exakte Plazierung der Néhte soigt fiir
optisch schone Packungen.
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Kap.3 Vor Inbetriebnahme

3.3 Beschreibung der Handrider

S N G S A S S S SRR S e e R A R R R R R A

<Rotierende Quersiegler>

Nr. Name Funktion

! | Handgriff zur Folienfixierung Fixiert die Folienrolle

2 Handgriff zur Einstellung der Exakte Einstellung der Folie in . i
Folienzentrierung die gewiinschte Richtung om Produkt-

(nach vorne und nach hinten) fiu
gezeigt in Reihen
3 | AUF/ZU Folienzufithrrollen Wenn Folie zugefiihrt wird, muR dieser auf “ZU”stehen
4 |Einstellung Eintrittswinkel Folie | Einstellung des Folieneinlaufswinkel fiir einen stabilen Betrich
5 | Einstellung Zufithrungsbreite Einstellung von der Breite der Produktfithrungen
6 | Einzugsrollen AUF/ZU Dieser Hebel muss auf ZU sein, wihrend des Betriebs.
7 | Hoheneinstellung der Quersiegler Einstellung der Quersiegelung im Verhiltnis zur Produkthohe.
8 |Einstellung Langssieglerhohe Einstellung der Langssieglerh6he im Verhéltnis zum Produkt.
9 |Einstellung Faltkastenbreite Einstellung der Faltkastenbreite im Verhéltnis zur
Produktbreite.
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Kap.3 Vor Inbetriebnahme

3.4 Beschreibung der Bedientasten

SO e L S

.Bedientasten

INGHING

CYCLESTOP

START

NOT-AUS (rot) HANDBETRIEB (schwarz)

Bei Betitigung dieser Taste stoppt die
Maschine. Der Schalter 18t sich durch

Solange diese Taste gedriickt wird,
lduft die Maschine mit langsamer

Rechtsdrehung wieder entriegeln. Geschwindigkeit.
ZYKLUSSTOP (rot) START (griin)
Bei Betiitigung dieser Taste stoppt die Bei Betitigung dieser Taste wird die Maschine

Maschine in einer definierten Stellung, gestartet, ebenso gilt diese bei Einstellbetrieb.
Unter normalen Betriebsbedingungen : Einstellbetrieb heifit, dass der Betrieb
wird die Maschine mit dieser Taste " bei niedriger Geschwindigkeit vorbe-

angehalten. reitet wird um eine optimale Packung zu

erzeugen.

@Schalter an der Zufiihrung

ZYKILUSSTOP (rot)

NOT-AUS (I'Ot) E W STOP CYCLESTOP

s me . o Bei Betitigung dieser Taste
Bei Betqtlgung d{ese1~ Taste @ @ stoppt die Maschine in einer
stoppt die Maschine. Der definierten Stellung. Unter

Schalter 146t sich durch Rechts- normalen Betricbsbedingungen

drehung wieder entriegeln. wird die Maschine mit dieser
Taste angehalten.

Direct Drive Anwahlknopf
<Direct Drive (Option)>
Beim Driicken von dieser Tasten, wird die

Folienrolle ausgewahlt.

Wenn “L” oder “R* gedriickt
wird, leuchtet die gewiihlte Taste,
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Kap.3 Vor Inbetriecbnahme

3.5 Aufbau des Schaltschranks

| Servoregler | Servoregler

Antrieb fiir Lingssiegelrider. Antrieb fiir Quersiegler.

Riickwand

l Servoregler

Servoregler |

. Antiieb fur Ubergabebiirste
1 Antrieb der Emnzugsrollen. bei “Direkter Folienantrieb”

"+ Antrieb der Folien- \ (Option)

Servoregler

3 fé ¢ zufihrung. \

. A ! Z . -
A |,' s . o
T 7 Aoy
) P
N i 3
Kondensator : Vo
+ )
t 1
Fu1 den Motor det ! E ,E :
Lingssieglert AUF/ZU ' & : i
— S
‘.".
Uberlastschutz Y os :
hS I—-L P —
Sicherung fur den 2 ’ i ;
Schutz des 200V 'L_ ! s
Kreslaufs . . ; 1
1\ ' ! E
Elektromagnetischer . X H
Schalter i 3' m /{ Umrichter
Schaltet die Strom- . Vs o IZJ';‘YS]?Z}]]‘,(‘;I:%I‘
versorgung AN/AUS . - Attachless (Option)
Elektromagnetischer
Schalter
Schaltet den Strom
des Servos AUS inkl.
Sicherheitsabdeckungen
und Notstop. N
l
-
]
2 ]
- e
Elektromagnetischer / e i \[I‘emperaturkomlolle
Schalter | || —— S T —
Fiir den Zeitschalter e = < T"-'«-.__._'.. meddes %géggggtif die
Timer (Option). i “ N TV . ’
l Sicherheitsrelais l
Fiir Abdeckungen
und Not-Aus. Fiir Sicherheitsschalter.

Schaltet den Strom Schaltet den Sttom des
des Servos AN/AUS. Servos AN/AUS.
*CE-Spezifikationen
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Kap.3 Vor Inbetriebnahme
3.5 Aufbau des Schaltschranks

Links  Rechts — ot
I -
. Hauptschalter
. . =T 2 = f .
— H
gl
Seall
Haupfschaler ] | _!_f‘a%i:l[”
Schaltet die = ~
Stromveisorgung der i |] [i? i”w [Ik i SSR fiir Folien
Maschine AN/AUS. gL HECLS T [ Vorheizung
| R .‘35*:‘ =
- TES e e SSR fur Folien
I: :J__ Hi- Vorheizung
.+~ I ~| t
Klemmleiste | -~ ‘ "1 :
fiir AC Strom = == %Eﬁlglzrul;(;hen
Verbindung zur D D ]
Hauptstromversoigung . b \— ‘. -
(200V) der Maschine % . N ‘Sgglgxzruiohen
zu diesen (E, R, S, T). | I_J _]\ N £
| i “
‘ SSR fiir Folien
{ ™ - Vorheizung
LinKe dene Rechte Seite

<Relaiskarte>

Sicherung fiir Heizung (Quersiegler, unten) Sicherung fiir Heizung (Quersieglet, oben)

[SSR zum Schiieflen Lingssiegler I\ _/ ’ /{ Relats

1 200 V AN/AUS

l SSK zum Offiien Langssiegler l——h\ = I,

E gy Wiy oo | BT T _—-—{ Relais }

Lol | o Hauptstiomversorgung AN/AUS
Lampe = T
I p g S o I h \I DC Stromversorgung Umrichter 1
Leuchtet beim Offnen und —
SchlieBen . . D [ e
’;/, e RutatoS NN Relais
SSR fur Direct Drive (Opti %
] br Direct Drive (Option) ‘ﬂ\\ Abdeckung AN/AUS

/ Relais
l Timerrelais fin Boxmotion l/ l
Not-Aus AN/AUS

) \\\ ///

|Steckel fiir optionale Heizungen
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Kap.3 Vor Inbetricbnahme

3.5 Besclireibung der elektronischen Komponente im Schaltschrank

Steuerung
- Steuert die Maschine und den
Bildschirm.

- Steuert externe Gerate.
i & - Steuert Motor, Drehgeber und
Tastmaike,

] Spannungswandler ],// -

Versoigt mit DC24V,

> Verbindung Klemmreihe

: Verbindet mit Eingangs- und
L] Ausgangssignale von externen
Gerdten,

p — Liiftermotor
‘ 1 Khlt die Luft im

Schaltschrank

. ————“‘“‘W'n //_1 Zihlermodul

Storungstilte: [\ t R I Fiir den Drehgeber dei
: l e Direct Drive Funktion

]

Filtert die T il ° B (Optiion)
Stérungen von der | B . '

Stromversoigung
',i | 7| Kiemmleiste

| y Verbindungen zu
g ) / Zufiibr 0-Pos. Sensor,

y Quersiegler 0-Pos.
L
. Sensot, Tastmarkensensor
| und Zufuhr-Drehgebe:.

....——_l_% LA
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Kap.3 Vor Inbetriebnahme
3.5 Beschreibung der elektronischen Komponente ini Schaltschrank

!';, \6:
¢ '
$
f’\, R ﬁf'\
/( Liiftermotor
s 1 )

[ \r Strom fur Induktionsheizunﬁ

s Strom fiir
> Langssiegler hinten

/ Wirmetauscher
Senkt die Temperatur

o] im Schaltschrank.
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Kap.3 Vor Inbetriebnahme

3.6 Spezifikationen

@ Modell
Quersiegler Rotierende Mitlaufende
Breite Rechtshand Linkshand Rechtshand Linkshand
Standard FW3400BS FW3400-L FW3400/B FW3400/B-L
Breites Modell FW3410BS FW3410-L FW3410/B FW3410/B-L
Extrabreites Modell | —— FW3480BS/B FW3480BSB-L
Edelstahl Modell FW3710BS FW3710BS-L FwW3710BS/B FW3710BS/B-L

Notiz) Eine rechtshand Maschine fithrt die Produkte von links nach rechts, gesehen von der Bedienerseite.
Eine linkshand Maschine fiihrt die Produkte von rechts nach links, gesehen von der Bedienerseite.
Notiz2) Das bieite Modell kann breitere Produkte verpacken als das Standard Modell.
Das extrabreite Modell kann die bieitesten Produkte verpacken

@ Spezifikationen
Maschinenname High Speed Horizontalschlauchbeutelmaschine
Maschinenmodell FW3400BS FW3400BS/B
“Quersieglermodell | R81 [ R114 B50 B100
Leistung 10 - 300 Pack./Min 10 - 180 Pack./min | 10 - 140 Pack./Min
Abschnittlange 60 - 250mm 80 - 350mm gV - 1/Umm 100 - 340mm

(Max 3.999mm abhéngig von den Spez.)

(Max. 3.999mm abhangig von dem Spez.)

Produktdimension

Bieite: Max, 140mm

Brette: Max. [40mm

Hohe: Max 30mm |H6he: Max. 60mm

Hohe: Max. 40mm Hohe: Max. 80mm

Foliendaten Breite: Max. 430mm
Auflendurchmesser: Max. 300mm
Motorleistung 200V 1.835kW 200V 1.865kW
Heizungsleistung 1.42kW 1.82kW 1.82kW
{200V Konvertierung)
Maschinendimension | 4.900 (L) x 1.125 (B) x 1.570 (H) 5.1150 (L) x 1.145 (B) x 1.570 (H)
Gewicht Ca. 850kg (ca. 950kg fur FW3700) Ca. 1.100kg
Umgebung Temperatur : 0 -40°C Feuchtigkeit: 36 - 80% RH (ohne Kondensation)

Die Spezifikationen der Maschinen vaiiieren abhéingig von den Charakteristika, Formen und Dimensionen det zu
verpackenden Piodukte, wie auch von den Foliendaten.
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Kap.3 Vor Inbetriebnahme

3.6. Spezifikationen

Maschinenname High Speed Horizontalschlauchbeutelmaschine
Maschinenmodell FW3410BS, FW3710BS FW3410BS/B, FW3710BS/B
Quersieglermodell R114 l R150 B75 B125
Leistung 10 - 300 Pack./Min 10 - 150 Pack./Mimn. | 10 - 140 Pack./min | 10 - 100 Pack./Min
Abschnittlange 100 - 350mm 120 - 450mm U - 250mm 130 - 340mm
(Max 3.999mm abhiingig von den Spez ) | (Max. 3:999mm abhangig von dem Spez.)
Produktdimension Breite: Max. 200mm Brette: Max. 20Umm
Hohe: Max. 60mm inShe: Max. 100mm | Hohe: Max. 6Umm T Hohe: Max. 100mm
Foliendaten Bieite: Max. 600mm
AuBendurchmesser: Max, 300mm
Motorleistung 200V 1.835kW 200V 1865kW
Heizungsleistung 2,32kW
(200V Konvertierung)

Maschmendimension

4.900 (L) x 1.260 (B) x 1.570 (H) S.H5 (L) x 1.280 (B) x 1.570 (H)

Gewicht

Ca. 1.050kg (ca.l.100kg fiir FW3710BS) | Ca. 1.200kg (ca. 1.250kg fur FW3710BS/B)

Umgebung

Temperatur ; 0 -40°C Feuchtigkeit: 30 - 80% RH (ohne Kondensation)

Die Spezifikationen der Maschinen variieren abhéingig von den Charakteristika, Formen und Dimensionen der zu
verpackenden Produkte, wie auch von den Foliendaten.

FW3480BS/B
Quersieglermodeil B100 B125

Leistung 10 - 100 Pack./Min 10 - 80 Pack./mm
Abschnittldnge 100 - 340 mm 130 - 430 mm

(Max 3.999mm abhiingig von den Spez.)
Produktdimension Breite: Max. 300 mm

Hohe: Max. 100mm Hohe: Max. 125mm
Foliendaien Breite: Max. 830mm

Auflendurchmesser: Max. 300mm
Motorleistung 200V 1.865kW
Heizungsleistung 3,31 KW
(200V Konvertierung)
Maschinendimension | 5.465 (L) x 1.492 (B) x 1.570 (H)
Gewicht Ca. 1.500 kg
Umgebung Temperatur : 0 -40°C Feuchtigkeit: 30 - 80% RH (ohne Kondensation)

Die Spezifikationen der Maschinen variieren abhéngig von den Charakteristika, Formen und
Dimensionen der zu verpackenden Produkte, wie auch von den Foliendaten.
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Unten finden Sie die Mafe der Standardmaschinen

<Rotierende Quersiegler>

1.570 mm
%%%%% T © 1.125mm
*\«.
4.900 mm >y (1.260 mm)
<Mitlaufende Quersiegler>
1.570 mm
(1.630 mm)
5.115 mm T 1.145 mm
(5.465 mm)*2 (1.280 mm)*1
(1.492 mm)*2

(  )*1: Breite Maschine
( )*2 : Extrabreite Maschine
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Kap.4 Inbetriebnahme

4.1 Inbetriecbnahme

Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, bevor Sie den Betrieb starten und wihiend die Maschine lauft, damit
die Maschine sicher und effektiv lduft,

Bitte (iber-® Stopt die Maschine, wenn die Sicherheitsabdeckungen geéffnet werden?
Gibt es Beschiidigungen an den Kabeln oder Anschliissen?

@ Stopt die Maschine sobald der Not-Ausschalter gedriickt wird?

@ Kommen ungewdhnliche Geriiusche, Geriiche oder Vibrationen von der
Maschine?

prifen!

Stellen Sie sicher, dafl niemand in der Niihe der Maschine ist und kein Werkzeug in
oder auf der Maschine liegt, wenn Sie die Maschine starten oder nach einem Not-
Aus-Stop wieder starten,

Andernfalls kann ein unerwarteter Unfall eintreten

oefRin

L @ Starten des Betriebs

E’ 1 Schalten Sie den Hauptschalter und die Stromversorgung AN. Stromlampe

!

i

g Leuchtet wenn dex

E I Hauptschalter AN ist,

O
S e h’w |
+ - ’ == iit . ’;;:_
" ‘u_“’ -~ i i’ﬁflf/
g i ? i ,./
\ , )
Hauptschalter Stromversorgung

Mit diesem Schalter wird dre Hauptstrom-
versorgung AN/AUS geschaltet. Bei
Wartung muB er AUS geschaltet sein.

Riicksetzschalter um Servofehler zuriick zu
setzen ohne die Maschine auszuschalten.
Eine Sekunde diiicken fih AUS/AN.

inweig- Damit die Heizungstemperatur die richtige Temperatur bekommt,
sollten Sie die Maschine 5-10 Minuten vor Betrieb einschalten.
- Falls der Hauptschalter EIN geschaltet wird, dauert es ca. 30
Sekunden bis die Maschine gestartet ist.

2 Kontrollieren Sie, ob die Produktnummer korrekt ist
i

oder wechseln Sie.

lls ein neues Produkt verpackt werden

soll, miissen Sie diese Daten eingeben.

(zu. ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2 6) )
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Kap.4 Inbetriebnahme
4.1 Inbetricbnahme

Richten Sie die Baugruppen ein.

Fiihren Sie die Folie ein.

() 347 )

I Y S

A ;’i : . . . . . START {NCHIKG

] 5 Nachdem die Sicherheit um die Maschine - I
kontrolliert wurde, driicken Sie “START” um die
Betriebseinstellungen zu machen.

6 " Driicken Sie “START”und der Verpackungsbetrieb
F . startet.

Justieren oder stellen die relevante Teile ein, wenn notwendig,

' S4-12
t () 412 )

® Beenden des Betriebs

’ 1 - Um den Betrieb zu beenden driicken Sie “ZYKLUSSTOP” .

START INCHIRC

' Falls die Maschine im Notfall

gestoppt werden soll, driicken
Sie den “NOT-AUS” Schalter

: 44, , Schalten Sie den Hauptschalter auf AUS

inweis

Warten Sie mind.10 Sekunden bis Sie wieder einschalten,
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Kap.4 Inbetriecbnahme

4.2 Einrichten der Baugruppen

ISR S S Sz RS PR & SO S e s S e

A

Kontrollieren Sie immer ob der “NOT-AUS” Schalter funktioniert.

@ Einstellung der Produktfithrungsbreite

\ Richten Sie die Breite der Zufithrung nach dem zu

P verpackenden Produkt en.

>§\ Stellen Sie die Fithrungen so ein, dass
L

sich die Produkte ein wenig bewegen

koénnen.

@ Platzierung der Fiihrung des Zufiihrbandes

Losen Sie die Schrauben und plazieren Sie die

Fiihrungen, so dass sie den Faltkasten nicht
Schrauber

beriihren. Dann befestigen Sie die Schrauben.

Hinweis

Faltkasten
Fohrung -

Stellen Sie die Folienumlenkrolle nach den
Werten in der beigefligten Liste (Skala)ein.
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Kap.4 Inbetriebnahme
4.2 Einrichten der Baugruppen

® Einstellung des Tastenmarkensensors

Drehgnff Tastmarke Losen Sie den Drehguiff und positionieren Sie

den Tastmarkensensor bei der Tastmarke.
Danach befestigen Sie den Drehgriff wieder.

LED

@ Einstellung der Hohe und Breite des Faltkastens

Stellen Sie die Hohe und die Breite nach den
Werten in der beigefiigten Liste ein (Skala).
Stellen Sie den Faltkasten vorne und hinten ein.

f@@ﬁ

@ Einstellung der Hohe Lingssieglereinheit

Stellen Sie die Hohe auf einer Position gemiif3
der beigefugten Liste.

i,
o,
T LA

V%
ot g e
i T TN )
0 n\"‘“ul::al" T
4 t

Pk
2
/

Losen Sie den Hebel und stellen Sie die Buirste
so ein, dass Sie das Produkt leicht andriickt.

Danach befestigen Sie den Hebel wieder.
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Kap.4 Inbetriebnahme
4.2 Einrichten der Baugruppen

@ Einstellung der Quersieglerhihe

<Rotierende Quersiegler>

\r.._é-—m_
Q

Kontermuiter

/

G
————
]l
\ Abdeckung

3
2

<Mitlaufende Quersiegler>

(1) Losen Sie die Kontermutter.

(2) Losen Sie die Schraube und 6ffnen Sie die
Abdeckung des vertikalen Einstellungsgriffes des

Quersieglers.

(3) Stellen Sie die Siegelhohe des Quersiegler auf die
Mitte der Produkthéhe ein.

Produktmitte

Produkt Siegeththe

Hier die Siegethohe einstellen

(4) SchlieBen Sie die Abdeckung und befestigen Sie
die Kontermutter.

(1) Offnen Sie die untere Abdeckung

(2) Stellen Sie die Siegelhdhe auf die Mitte des

Produktes ein.

Hinweis

Produktmitte

Produkt \ Slegeihohe

Hier die Stegelhohe emnstellen
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Kap.4 Inbetriebnahme

4.3 Zufiihrung der Folie

@ Bei Folienzufiihrungsantrieb (Standard)

A Kontrollieren Sie immer ob der “NOT-AUS” Schalter funktioniert.

g

k 1 ¢ Iiehen Sie den Folienfixierhebel auf AUF.
I

1

i

-
Richten Sie den Hebel auf und
drehen Sie ihn, Danach driicken

Sie den Hebel wieder an.

2 Setzen Sie eine Folienrolle auf den Halter

inwei
Kontrollieren Sie, ob die Laufrichtung der

Folie korrekt ist,

Py
4 A N
e <Fii1 das extrabreite Modell>

Zichen Sie den Foliemollenhalter

und setzen Sie emne Folienrolle
auf die Folienwelle.

Danach drucken Sie den Halter
wieder zurnick

\_ Folienrollenhalter Y,

L 3 » Drehen Sie den Hebel bis zur “ZU” Seite und fixieren Sie die Rolle sorgfiltig.

(Nach Einstellung, die h
{ ’ Rolle sorgfaltig fixteren.

——

41 j Stellen Sie den Hebel der Folienzufiihrrolle auf “ZU”

Vo
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Kap.4 Inbetriebnahme
4.3 Zufiihrung der Folie

Offnen Sie die Abdeckung der Léngssiegelung.

e A K A P ] s e e e o Ay ]
(2N - Un
.., R

Stellen Sie die Einzugsrollen auf “AUF”, //7*, )

e e e A

Stellen Sie die Folie nach folgenden Angaben ein:

INWELS'

- Kontrollieren Sie die Angaben auf dem
Bildschirm “FOLIENANGABEN?”, weil
diese von den Spezifikationen abhingig
sind.

N

At A

Stellen Sie den Hebel der Folienzufiihrrolle auf “ZU”.

o

Stellen Sie den Hebel der Einzugsrollen auf “ZU”

HINWEL

- Vergewissern Sie sich, dass die Folie zwischen

den Einzugsrollen sitzt.
- Vergewissern Sie sich, dass die Folie straff ist,

Schliessen Sie die Léngs- Jetzt ist die Einstellung der Folie beendet. Falls

sieglerabdeckung, .. . .
& 5 Folie mit Tastmarke vorhanden ist, muss diese

Einstellung vorgenommen werden m S4-11
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Kap.4 Inbetriebnahme
4.3 Zufiihrung der Folie

@ Direkter Folienantrieb (Option)

Nie auf den Drehgeber fiir die Messung des Folienrollendurchmessers klopfen.
YORSICHT| Dies wiirde den Drehgeber schaden und zu falschen Messungen fithren,

A Kontrollieren Sie immer ob der “NOT-AUS” Schalter funktioniert

El " Driicken Sie die Taste fiir die gewiinschte Seite.

mnwel
§ - Die gedriickte Seite wird leuchten.
- Bei der Auswahl (AN: rot) wird die
Folienrolle aktiviert und diese kann
dann nicht manuell gedreht werden.

2} . Heben Sie den Hebel fiir den Drehgeber auf.

e
s
B

( Richten Sie den Hebel

/w -~ aufund diehen Ste 1hn.
) ~ oAt T Danach drucken Sie
Lden Hebel wieder an.

4 ; Platzieren Sie eine Folienrolle auf den Halter

B T
.
s <
N
f

Kontrollieren Sie die Laufrichtung der Folie
korrekt.

4 <Fui1 das extrabreite Modell> A
Ziehen Sie den Folienrollenhalter
und setzen Sie eine Folienrolle — ==

auf die Fohenwelle, ~
Danach dnicken Sic den Halter

<, .
-, . K
/ & wieder zurilck.
Folienrollenhalter
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Kap.4 Inbetriebnahme

43 Zufﬂhruﬁ_g der Folie

Drehen Sie den Hebel bis zur “ZU” Seite und
fixieren Sie die Rolle sorgfiltig

' )

Nach Einstellung, die
Rotlle sorgfaltig fixieien

Heben Sie den Hebel fiir den Drehgeber ¢in kleines
Stiick an und dann fithren Sie ihn langsam nach ;

unten,

Lassen Sie den Drehgeber nicht fallen
und gehen Sie umsichtig damit um.

Offnen Sie die Lingssieglerabdeckung,

\&

Stellen Sie die Einzugsrollen auf “AUF”. 2

Stellen Sie die Folie nach folgenden Angaben ein.

§ z EH’)W&I}

- Kontrollieren Sie die Angaben auf dem
Bildschirm “FOLIENANGABEN?”, weil
diese von den Spezifikationen abhiingig
sind,

Betriebsanleitung 4 - 10



Kap.4 Inbefricbnahme
4.3 Zufiihrung der Folie

]}@}: Stellen Sie den Hebel der Folienzufithrrolle auf “ZU”,

E a El"WElﬁ

- Vergewissern Sie sich, dass die Folie zwischen
den Einzugsrollen sitzt.
- Vergewissern Sie sich, dass die Folie straff ist.

] llf ~ Schliessen Sie die Lingssieglerabdeckung.

£4 )
;mlr 2, < Wihlen Sie den Folienaufnahmearm aus, wo die Folie ist (angetrieben). (Driicken Sie die
* Taste, damit sie rot wird)

. M \ ‘

Jetzt ist die Einstellung der Folie beendet, - ;
B i

Falls Folie mit Tastmarke vorhanden ist,

muss diese Einstellung vorgenommen
werden

L ( zu, )NﬁchsterPunkt

- 2 . Driicken Sie die “TASTMARKE EINR.” Taste
ER auf dem Bildschirm und die Empfindlichkeit
der Tastmarke wird automatisch eingestellt.

OK: Die Sensorlampe leuchtet rot, griin oder
blau

NG: Die Sensorlampe blinkt,

*Eine manueclle Justierung ist erforderlich.

Betriebsanleitung 4 - 11
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Kap.4 Inbetriecbnahme

4.4 Einstellung wihrend des Betriebs

R T S B T PR S R Y SR A AN SO S S S N S A Y G e U S O R e S e S G g Ea S e e s

Folgende Punkte kénnen wihrend des Betriebs geéindert werden.

® Anderung der eingestellten Geschwindigkeit

Die eingestellte Geschwindigkeit, kann in der Normalanzeige gedndert werden

( zu. ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2.2) )

.Anderung der Heizungstemperatur

Falls die Siegelnihte nicht gut gesiegelt sind, kann die Temperatur in der Temperaturanzeige
korrigiert werden.

(zu. ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2.7) )

@ Einstellung der Quersieglerposition

Wenn die Produktposition gedndert wird, dndern Sie bitte auch die “QUER POSITION” in der
Koricktutanzeige.

(Zﬂ. ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2 8) )

@ Einstellung der Folienposition (Druckmuster)

Fiir die Einstellung der Position des Druckmusters oder der Abschnittlinge driicken Sie die

Tasten der Tastmarkenkorrektur in der Normalanzeige. (zu. ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2 3) )

@ Einstellung der Lingssiegelnaht - Zentrierung

Sollte die Folie in der Léngsnaht nicht biindig sein, kann die
Folienposition mit dem Drehgriff fiir die Folienkorrektur
getindert werden.

Bei Benutzung des Drehgriffes fiir die Folien-
korrektur, vergewissern Sie sich, dass der
Tastmarkensensor nicht in Position ist.

Andere Anderungen konnen auch notwendig sein,

Czu. ) Fehlersuche )
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Remigen Sie diese Maschine jeden Tag nachdem der Betrieb abgeschlossen ist.

Maschine reinigen.

Maschine gelangen.

- Schalten Sie den Hauptschalter und den Druckluftanschlufl immer aus bevor Sie die

A - Seien Sie besonders vorsichtig, falls der Strom AN sein muss.
- Vermeiden Sie, dass bei der Reinigung der Maschine Wasser und Feuchtigkeitin  die

- Benutzten Sie auf keinen Fall Verdiinner oder Benzin.

@ Reinigung der dufieren Oberflichen

Wischen Sie die Flecken von der Oberflédche mit einem feuchten Lappen ab, danach wischen Sie

mit einem trockenen Lappen die restliche Feuchtigkeit ab.,

(Wischen die Teile, die mit dem Produkt
direkt in Beriihrung kommen griindlich ab.
Desinfizieren Sie abhéngig vom Produkt.

Wischen Sie Flecken auf dem Bildschirm mit
einem trockenen Lappen ab. Falls notwendig
benutzen Sie einen feuchten Lappen.

Wischen Sie die transparenten Abdeckungen nicht mit Alkohol

A oder Losungsmitteln ab, da sie beschiddigt werden kdnnten.

@ Reinigung der Gummirolle der Folienzufiihrung

(1) Schalten Sie den Hauptschalter AUS. Wenn ein Druckluftanschluf vothanden ist, diesen auch

ausschalten

(2) Offnen Sie die Abdeckung zur Folienzufiihrung,

evtl. Etikettenreste.

(3) Wischen Sie die Gummirolle mit einem trockenen, weichen Lappen ab und entfernen Sie

Kontrollieren Sie, ob die

Gummirolle beschidigt ist,

(4) Schliessen Sie die Abdeckung der Folienzufiithrung.
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Kap.5 Wartung
5.1 Tigliche Wartung

Innensechskant-
schiussel

@ Reinigung von Zufiihrkette und Werkzeug
Kettenschiene Z

Seien Sie bei der Reinigung der Ketten vorsichtig, andernfalls kénnen
vorsiCHt| Ihre Hinde von der Kette erfasst und verletzt werden.

(1) Schalten Sie den Hauptschalter AUS. Falls em (4) Hauptabdeckung  (2) Produkifihrung
DruckluftanschluBl vorhanden ist, diesen auch
ausschalten

(2) Entfernen Sie die Produktfiihrungen

(3) Lésen Sie die 2 Schrauben und entfernen Sie die

Abdeckung der Zufiihrung. (3) Produktfuhrung

(4) Entfernen Sie die Schrauben und die

Hauptabdeckung. 4
(5) Losen Sie die Fliigelschrauben und nehmen Sie die & &
Zufiihrungshalter raus.
G
=
(B) SEZWrBY (@ )

(6) Entfernen Sie Produktstaub auf der Zufilhikette oder auf der Kettenschiene mit einer
Biitste oder einem trockenen Tuch. Falls eine Druckluftpistole verwandt wird, wischen
Sie bitte den Staub nachher weg.

Hinwei.

Reinigen Sie die

S komplette Kette
e indem Sie sie mit

= der Hand drehen. Drehéh Sie

~ die Kette 1n

Laufiichting

Zufiihrkette

(7) Platzieren Sie die Zufiihrhalter
wieder und fixieren Sie die

Hinwei

Es muss 1mm Abstand
auf beiden Seiten der
Topplatten sein, Imm\\y\ Imm

Fligelschrabuen.

(8) Hauptabdeckung fixieren und mit den Schrauben befestigen.
(9) Fixieren Sie die Zufiihrungsabdeckung mit den 2 Schrauben.
(10) Montieren Sie die Produktfithrungen. (2w ) 56-4tber (8 O) )

Betriebsanleitung 5-3



oy g
L E
3

T
; f

Kap.5 Wartung

5.1 Tigliche Wartung

&~

@ Reinigung des Lingssieglers

Werkzeug
/ Schraubschliissel

-

Die Heizungen der Liingssiegelung und der Quersiegler kiihlen nicht sofort
ab, wenn die Stromversorgung abgeschaltet wird. Beriihren Sie diese Teile
nie mit Ihren Hiinden, andernfalls konnen Sie Brandverletzungen erleiden.
Nach Abschalten der Stromversorgung, kiihlen die Heizungen innerhalb

von 60 Minuten ab,

(1) Schalten Sie den Hauptschalter AUS. Falls ein Druckluftanschlul vorhanden ist, diesen

auch ausschalten
(2) Offnen Sie die Abdeckung des Langssieglers.

(3) Biirsten Sie voisichtigf Restfolie von den
Siegelradern mit der mitgelieferten Biirste.Danach
mit eincm Papiertaschentuch eine diinne Schickt

Silikon auftragen.

Entfernen Sie auch etwaigen Schmutz in

der Umgebung,

(4) Schliessen Sie dic Abdeckungen wieder.

Betriebsanleitung 5-4



Kap.5 Wartung

5,1 Tigliche Wartung

@ Reinigung des Quersieglers

Die Heizungen der Lingssiegelung und der Quersiegler kiihlen nicht
sofort ab, wenn die Stromversorgung abgeschaltet wird. Beriihren
Sie diese Teile nie mit Thren Hiinden, andernfalls kénnen Sie
[WARNUNG| RBrandverletzungen erleiden.

Nach Abschalten der Stromversorgung, kiihlen die Heizungen innerhalb
von 60 Minuten ab.

(1) Driicken Sie die “EINSTELLBETRIEB” Taste bis Sie START  INCHINe

G
den unteren Quersiegler von der Auslaufseite sehen. © ©

(2) Schalten Sie den Hauptschalter AUS. Falls ein
Druckluftanschlufl vorhanden ist, diesen auch

ausschalten.

N g g@\
it ¢

X

X

(3) Ofinen Sie die Quersieglereinheit.

e
e

S
A%
$_ignl

e vttt Btk w v o

S

(4) Biuusten Sie Restfolie vorsichtig von der Oberfliche mit der mitgelieferten Biirste.
Danach eme diinne Schicht Silikonfett mit einem Papiertuch auftragen

<Rotierende Quersiegler> <Mitlaufende Quersiegler>

<Rotierende Quersiegler>

- Entfernen Sie auch etwaige Flecke in der
Umgebung und unter dem Auslaufband.

- Das Auslaufband kann auch entfernt
werden, um die Zugéinglichkeit zu
optimieren.

(5) Schliessen Sie die Abdeckung der Quersiegelung.
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Kap.5 Wartung

5.1 Tégliche Wartung

@ Reinigung des Filters fiir den Werkzeug
Wiirmetauscher im Schaltschrank /
Flacher Kreuzschlitz-
Schraubendreher# schraubendreher

Wenn sich Staub in dem Filter gesammelt hat, verringert sich der
A Wiirmeaustauch, Der Wirmetauscher kann in gutem Stand gehalten werden,
wenn er regelméiflig gereinigt wird (1 x monatlich).

(1) Schalten Sie den Hauptschalter AUS. Falls ein
Druckluftanschlufl vorhanden ist, diesen auch Yy =
ausschalten,
\
(2) Offnen Sie die Tiir zum Hauptschaltschiank.

Abdeckung fur
(3) Entfernen Sie die 6 Bolzen auf der Innenseite und Wirmetauscher

dann die Abdeckung des Wéimetauscheis.

Wihrend der letzte Bolzen entfernt wird,
die Abdeckung festhalten, damit sie nicht
herunter fillt,

(4) Nehmen Sic den Filter aus dem Behilter und
saugen Sie den Staub aus dem Filter oder
waschen Sie ihn in Wasser.

Hinweis

Wenn der Filter mit Wasser gereinigt wird,

muss er nachher getrocknet werden.

(5) Stecken Sie den Filter zuriick.

(6) Montieren Sie die Abdeckung des Warme-
tauscher wieder.

(7) Schliessen Sie die Schaltschranktiir,

A Platzieren Sie den Filter sorgfiltig,
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Kap.5 Wartung

5.2 Schmierung

Schmieren Sie die folgenden Teile regelméfig

Bei der Sehmierung keine anderen Teile mit Ol oder Fett beriihren.

A Falls es doch passiert, bitte sofort mit einem trockenen Lappen abwischen.

Zu schmierende Teile Schmiermittel Methode | Zeitabschnitt
Kegelriader im Antrieb der SKF LG NT2 Fett oder Mit einer | Jeden 3. Monat
Langssiegler Ahnliches. Biirste (Wenn die

auftiagen. | Maschine 8
Stunden/Tag
lauft)
<Mitlaufende Quersiegler> SKF LG NT2 Fett oder Mit einer | Jeden 3. Monat
Nocken (vorne und hinten) am Ahnliches Biirste (Wenn die
vorderen Band auftragen. | Maschine 8
| !“ IE Stunden/Tag
/) L [ -’ luft)
i .
j ! Y
1 ! ' K
<£§ f X :)
<Mitlaufende Quersiegler> SKF LG NT2 Fett oder Miteiner | Jeden 3. Monat
Gleitteile (vorne und hinten) am Ahnliches Biiiste (Wenn die
vorderen/hinteren Band auftragen | Maschine 8
= Stunden/Tag
- o T
Rt T lauft)
- -~y -~ \;j"/}ﬁ/
~ ’_:‘: —/]i - /’;;f’z ".;lu'
- /'./ /"v/ R <&
l e 1:/ ” ‘(5‘;
T
. / '
<Direkter Folienantrieb (Option)> SKF LG NT2 Fett oder Mit einer | Jeden 6. Monat
Getriebe im direkten Antrieb der Ahnliches Biirste (Wenn die
Folienhalterung. auftragen | Maschine 8
Stunden/Tag
l5uft)
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Kap.5 Wartung

5.3 Periodische Uberwachung

T T R R ey

Teilename Methode Zustand und Lisung | Zeitabschnitt
Zahnriemen - Vergewissern Sie sich mit der | Wenn der Zahnriemen | Monatlich

Folienzufithrung Hand, dal} der Zahnriemen nicht straff genug ist,

Zufthrung gespannt ist. muf er gespannt oder

Lingssiegelung - Uberpriifen Sie, ob Sie Risse | ausgetauscht werden.

Ubergabecinheit oder andere Beschiddigungen | Falls der Zahnriemen

Quersicgelung erkennen kénnen. Beschédigungen oder

Auslaufeinheit Risse aufweist muss er

ausgetauscht werden.
Kontaktieren Sie uns

gerne.
Flache Binde: - Uberpriifen Sie, ob Sie Risse | Falis der Zahnriemen | Monatlich
<Rotierende Quersiegler> oder andere Beschédigungen | Beschéidigungen oder
i Auslaufband erkennen kénnen. Risse aufweist muss er
<Mitlaufende Quersiegler> ausgetauscht werden.
Vorderes Band Kontaktieren Sie uns
Hinteres Band gerne.
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Kapitel O

Mechanische Wartung

Vorsichtsmafinahmen fiir Wartungsarbeiten

Jeder Bediener der Maschine sollte bei der Wartung folgende VorsichtsmaBnahmen kennen:

Wenn einer der folgenden Warnungen ignoriert wird, kann es zu ernst-
haften Verletzungen fiithren:

- Nur Wartungsfachkriifte, dic von einem Manager autorisiert

sind, diirfen die mechanische und elektrische Wartung ausfiihren.

é} - Vor den Wartungsarbeiten miissen der Hauptschalter oder die

G Stromversorgung abgeschaltet werden.

- Seien Sie besonders vorsichtig, wenn es wihrend der Wartungs-
arbeiten notwendig werden sollte, den Hauptschalter einzu  schalten.
- Schen Sie hierzu auch Kapitel 1 “Sicherheitshinweise”

- Reinigen Sie vor Beginn aller Arbeiten den Bereich um die Maschine herum, und halten Sie
ihn sauber.

- Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung, die den Sicherheitsvorschriften entspricht und Sie
wiéhrend der Arbeit nicht behindert.

- Halten Sie vor Beginn der Arbeit alle erforderlichen Werkzeuge und Ersatzteile bereit.

Fuihren Sie nach Abschluf} aller Arbeiten eine Sicherheitspriifung durch.




[ —

Kap.6 Mechanische Wartung

6.1 Austausch der Zufiihrkette

Diese Arbeit ist erforderlich, wenn die eingebaute Zufiihrkette durch Werkzeug

eine neue Zufithrkette mit anderer Teilung ausgetauscht werden soll
oder wenn die Zufiihrkette im ausgebauten Zustand gereinigt werden

soll.

( ¥

Innensechskantschlussel Zange

1

Schalten Sie den Hauptschalter AUS, Falls ein Druckluftanschlufl vorhanden ist, diesen auch
ausschalten,

Entfernen Sie die Fiihrung der Zufiihrkette.

e e P Ay

Losen Sie die zwei Schrauben, und nehmen Sie die Schraube Schraube

Abdeckung der Zufiihrkette ab.
Hinweis
Die Schrauben halten die Abdeckung,
Heben Sie die Abdeckung und entfernen
Sie sie. ﬁl\l

Entfernen Sie die Schraube und die Hauptabdeckung,

e
R /{%Kf»%y

¢

Drehen Sie an der Zufiihikette, bis Sie das Kettenschiofy
gefunden haben

4 Hinweis
Bewegen Sie die Zufithrkette stets in Laufrichtung, >
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Kap.6 Mechanische Wartung

6.1 Austausch der Zufﬁhrketzé

6 "i  Offnen Sie das Kettenschiof mit der Zange, und
] | nehmen Sie es ab.

Schloss Laufrichtung & l

; 4 Hinwels " <
. o~ < ==
daf} Sie das Ketten- D, S
. . < (1’ >
schlof nicht verlie- \ P Stift
ren. Bewahren Sie
es an einem sicheren Schebe
Ort auf.
~.
. 7 Entiernen Sie die Ketie. = \\
/ o &

I"HINweis
Reinigen Sie die Kette mit heiflem Wasser.

e |

3 & " Montieren Sie die gewiinschte Kette

9! | Setzen Sie das Kettenschloss ein.
; - —HmwetS*’E
' - Setzen Sie den Stift gegen die Laufrichtung
ein (Punkt 6). — o
- Wenn sich das Kettenschlof} schlecht
einsetzen 140t T
’ AN
lockern Sie die J\%;’
Spannvorrichtung
Drehen Sie
die Guiffe
gleichmalig

IL(D} Hauptabdeckung montieren und mit den Schrauben fixieren,

s
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Kap.6 Mechanische Wartung

6.1 Austausch der Zufiithrkette

1 Befestigen Sie die Abdeckung des Zufiihrbandes mit Schraube Schiaube
den zweti zugehodrigen Schrauben

Wenn die Schrauben die Abdeckung
festhiilt, befestigen Sie sie.

E m% Montieren Sie die Fithrungen der Zufiihrung,
i
!

S

13} Stellen Sie die Spannung der Kette mit den Griffen am Ende der Zufiihrung ein.

OSSR ORO

Hinweis
Stellen Sie die Spannung so ein, dass die a%
Kette verdeckt ist.
Drehen Sie die Griffe
w gleichmifig

Die Kette mufy verdeckt semn

14 Schalten Sie den Hauptschalter EIN

1E5; Stellen Sie die Mitnehmer Nullposition in der entsprechenden Anzeige.

( zu, ) Tastbildschirin Bedienhandbuch (3 10) )
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Kap.6 Mechanische Wartung

6.2 Einstellung des Faltkastens

Der Faltkasten muf} korrekt eingestellt sein, damit die Qualitit der Verpackungen einwandfiei ist.

Folienlaufrichtung

Faltkasten

P —

Einzugsiollen Langssiegelrad

f—

< Fiir “Direkter Folienantrieb” (Option) >

Faltkasten

Folieneintrittswinkel

Folientollenhalter

P ——

1  Stellen Sie die Breite des Faltkastens ein.

Stellen Sie die Breite ca.5mm breiter
als die Produkte.

N YN

“Hinweis

Faltkasten

\

Fihrung

Bewegen Sie die Fithrungen der Zufiihrung, so dass sie sich in den
markierten Bereichy ~ y nicht beriihren kiénnen.

2 Stellen Sie die Hohe der Léngssiegler ein.

5 mm héher als das Produkt

Konsole rlfj‘ rIJ__LL
—
L1

Q O
Produkt

inweis) Stellen Sie Liingssieglerkonsole

Betriebsanleitung 6 -5
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Kap.6 Mechanische Wartung

6.2 _Einstelllmg des Faltkastens

; 3 Stellen Sie den Folieneintrittswinkel ein,

4 Driicken Sie die “KORREKTUR” Taste m dex
Normalanzeige und die Korrekturnanzeige erscheint. =

Justieren Sie die Folienspannung zwischen

e—— A A 5

Folienzufiihrrolle und Einzugsrollen

(Folientollenhalter und die Einzugsrollen bei
Direkter Antrieb) mit “FOLIENSPANNUNG” in der
Korrekturanzeige.

e Sehr gespannt

Die Folienspannung und Einlaufwinkel ist ] Weniger gespannt
korrekt eingestellt, wenn die Folie an beiden
Seiten etwas stirker gespannt ist als in der

Mitte.

Stellen Sie die Folienspannung zwischen

Einzugsrollen und Lingssieglerrollen mit ALY
der “LANGSSPANNUNG"” Taste in der "
Korrekturanzeige ein.

N

Stellen Sie die Folie so ein, dass die
Lingssiegelnaht keine Falten hat.
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Kap.6 Mechanische Wartung

6.3 Reinigung der Schleifringe <Rotierende Quersiegler>

Reinigen Sie die Schieifringe, damit die angezeigte Isttemperatur [ Werkzeug
stabil bleibt.
Reinigen Sie die Schleifringe monatlich.

Innensechskantschliissel Schraubschliissel

1 Schalten Sie den Hauptschalter AUS, Falls ein DruckluftanschluB vorhanden ist, diesen auch
) " ausschalten.
2/, Entfernen Sie die zwei Schrauben und 6ffnen Sie die duBere Tiir.
; PO
=N

IR 3 - N
rrgBE;

e

-
b

Sal e

3 Entfernen Sie den Deckel.

-

Entfernen Sie Schmutz von der Oberflédche der Schleifringe mit einem sauberen, trockenen

Lappen.

ntfernen Sie den ganzen Schmutz indem Sie die
Schleifringe mit der Hand drehen.

" Falls es hartniickiger Schmutz ist, kann mit
Schmirgelpapier nachgeholfen werden, (Kérnung iiber

" 400),

Betriebsanleitung 6 -7
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Kap.6 Mechanische Wartung
6.3 Reinigung der Schleifringe <Rotierende Quersiegler>

t 5 Vergewissern Sie sich, dass die Kohlefedern die Ringe richtig berithren

: XJ’ \@

\

Die Biirste sollte den Ring leicht

beriihren.

61 Setzen Sie den Deckel wieder auf.

SchlieBen Sie die Tiiren (dobbelte Tiiren) des
Schaltschranks.

A Befestigen Sie die Schrauben
sorgfiltig
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Kap.6 Mechanische Wartung

6.4 Einstellung der Quersiegelung <Rotierende Quersiegler>

Die Heizungen der Lingssiegelung und der Quersiegler kiihlen nicht sofort ab,

A wenn die Stromversorgung abgeschaltet wird. Beriihren Sie diese Teile nie mit Ihren
IWARNUNG]| Hiinden, andernfalls kénnen Sie Brandverletzungen erleiden.

Nach Abschalten der Stromversorgung, kiihlen die Heizungen innerhalb von 60
Minuten ab.

Diese Arbeit ist notwendig, wenn die Quetsiegler entfernt waren, Werkzeug )
ausgetauscht wurden oder sie nicht richtig eintauchen. Z /

Innensechskantschlussel 32x 36

Schraubschliissel

ﬁ 1 * Schalten Sie den Hauptschalter AUS. Falls ein DruckluftanschluB vorhanden ist, diesen auch
© ' ausschalten.
2/ Fixieren Sie den oberen und den unteren Quersiegler
" auf der Welle und richten Sie sie aus. W

(5

W

Drehen Sie die Welle mit der Hand und driicken Sie den
oberen Quersiegler nach unten.

s e T oy
B

Wiederholen Sie = @

Schritt 2 und 3, bis die -

Messerspalter genau

itber einander sind. —

Messerspalten

Betriebsanleitung 6 -9
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Kap.6 Mechanische Wartung
6.4 Einstellung der Quersiegler <Rotierende Quersiegler>

{3y

Stellen Sie die Quersiegler unter Verwendung von

Durchschreibpapier ein.

Vergewissern Sie sich, daf} die Tiefe
gleich ist. ‘“)
A4

/\\
l \
I
I
v/

1
s
%\ A

Justieren Sie die Farbe des
Durchschreibpapiers mit der
Andruckschraube auf dem Quersiegler,
so dass sie symmetrisch ist.

)

(E

[Wenn die Farbe zu dunkler ist.]
Schraube rausdrehen. (A wird griBer.)
[Wenn die Farbe hell ist]
Schrauben reindrehen (A wird kleiner.)

A

ll e %::ﬁ)_ J ;A
B ey

' | Lo __,.E-“‘-- Sl b

| -\l
»‘:/;'t‘!‘io.' \‘]“\

'c \E}L;‘J“}‘iHQ T

|' [ - 7 ”m' we

Vergewissern Sie sich, dass die
Siegelbreite passend ist.

O X

Wiederholen Sie Schrift 2 und 3
um diese Einstellung zu machen.

Betriebsanleitung 6 - 10



Kap.6 Mechanische Wartung

6.5 Austausch und Einstellung des Messers <Rot. Quersiegler>}'

Die Heizungen der Lingssiegelung und der Quersiegler kiihlen nicht sofort ab, wenn
die Stromversorgung abgeschaltet wird. Beriihren Sie diese Teile nie mit Ihren Hiinden,
WARNUNG| andernfalls kénnen Sie Brandverletzungen erleiden.

Nach Abschalten der Stromversorgung, kiihlen die Heizungen innerhalb von 60
Minuten ab.

wird (auch wenn der Strom ausgeschaltet ist). Die Finger kinnten an den Messern
verletzt werden.

g Seien Sie Vorsichtig, wenn die Messer ausgetauscht werden und die Folie eingestellt
IVO HT

Wenn die Messer nicht mehr gut schneiden, sollten sie ausgetauscht werden.

Es gibt 2 Moglichkeiten die Messer einzustellen: Werkzeug

Schraubeneinstellung und Distanzstiick einstellen.

Diese werden auf die folgenden Seiten beschrieben.
<Schiaubeneinstellung> <Distanzstiick Einstellung>

Messereinstelischraube ,
Distanzstick Innensechskant  Schrauben- Holz-

schlussel dreher hammber

Messer Messer

Yol

M
ST,
.
=3

Amboss Amboss Zange Lineal Gabel- a,”

schiussel

\

® Austausch des Messers

1 . Schalten Sie den Hauptschalter AUS und vergewissern Sie sich, dass die Quersiegler gentigend
> abgekiihlt sind.

Falls ein Druckluftanschlufl vorhanden ist, diesen auch ausschalten,

2’ Losen Sie die Befestigungsschrauben.

’ Stecken Sie einen Schraubendreher in die Seite des Messer und klopfen Sie vorsichtig mit
. einem Holzhammer um das Messer heraus zu nehmen.

- Tauschen Sie immer gleichzeitig Messer und Amboss, denn ein
gebrauchter Amboss hat Spuren von dem alten Messer.
- Reinigen Sie die Messerspalte auch.

Betriebsanleitung 6 - 11
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Kap.6 Mechanische Wartung
65 A:x;taugf:h«ﬁhgﬁlst_ell_ax;g des Messers <Rotierende Quersiegler>

£

Montieren Sie einen neuen Satz Messcr.,

- Tragen Sie eine diinne Schicht Silikon auf
Messer und Amboss,

- Erst den Messer-Einstellschrauben raus-
schrauben, dann das Messer einstellen,

inweis

Falls Sie ein gerades Messer haben, muss
Runde Seite der Amboss mit der geraden Seite nach
oben montiert werden,

Wenn es ein Zackenmesser ist, muss die

o . runde Seite nach oben sein.
Gerade Seite Mt einem Lineal priifen.

N

Kontiollieren Sie, ob das Messer ein Stiick heraustagt und der Block ein Stiick eintaucht.

Kontrollieren Sie, ob das Messer ca. 0.5 bis
Imm iiber die Kante ragt.

O o /Messel

o 1:0 KontroHlieren Sie, ob der Ambess 0.5 bis
0.5- Imm Imm unter der Kante ist.
05-1Imm
O\
LN
O

\ Amboss

Die Einstellung der Messer ist jetzt zu
Ende.
Justieren Sie die Messer regelméfig.

Betriebsanleitung 6 - 12



Kap.6 Mechanische Wartung
6.5 Austausch und Einstellung des Messers <Rotierende Quersiegler>

@ Einstellung des Messers

Sehen Sie Schritt 5 fuir Einstellung mit
Einstellschrauben
Sehen Sie Schritt 13 fir Distanzstiick Einstellung

-2 .

3 5, © Schalten Sie den Hautpschalter AN.

- Falls ein DruckluftanschluB vorhanden A
c ist, diesen auch AN schalten.

Tragen Sie immer Arbeitshandschuhe
withrend dieser Einstellungen,

g 6, Nachdem kontrolliert wurde, dass die Siegelbacken
- nicht mehr heiB sind, wird der obere Quersiegler auf

ey,
4

den unteren gedriickt.

. ’Z * Losen Sie die Befestigungsschrauben auf dem oberen
Quersiegler.

[ ——

8 . Driicken Sie das Messer auf dem Amboss mit den
’ Befestigungsschrauben.

Positionieren Sie die Schrauben, so dass das
Ende des Messers den Amboss leicht und
gerade beriihrt,

Befestigen Sie das Messer tempoi4r mit den
Befestigungsschrauben.

Betriebsanleitung 6 - 13



Kap.6 Mechanische Wartung

6.5 Austausch und Einstellung des Messersy <rotierende Quersiegler>

£

Befestigen Sie die Einstellschrauben so, dass sie
leicht auf das Messer driicken. Wie rechts auf der
Skizze.

Befestigen Sie die Einstellschrauben sorgfiltig,

.

Fiiliren Sie Folie duich, starten Sie die Maschine und

kontrollieren Sie wie das Messer schneidet,

- <Einstellschiauben>

Wenn das Messer nicht gut schneidet, fangen
Sie bei Schritt 10 an und stellen Sie das
Messer mit den Gewindebolzen em.

Die Seiten werden

nicht geschnitten.

- == —a =~ =4 _ Schrauben ! l6sen.

- Schiauben 2 und 3
anziehen,

Der mittlere Teil wird
nicht geschnitten.

R Schrauben 2 und 3

__<Distanzstiick Einstellung>______

Einstellung des Messers iiber die Anzahl
und Hoéhe der Distanzstiicke.

Distanzstick mittig
plaziert um das Messer < -

in der Mitte zu heben ™\ ‘

Distanzstick fin
die Emstellung der ™
Blockhhe., 4

C—

zu weit herausragt,
schneidet es nicht
gut.

16sen,
- Schrauben 1
anziehen,
- S\ J
Wenn das Messer zu weit herausragt, werden
Wenn das Messer die Quersiegler einen Stof} ausgesetzt.

Driicken Sie das Messer weiter nach oben.
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Kap.6 Mechanische Wartung

6.6 Einstellung der Quersiegelung <mitlaufende Quersiegler>

A

WARNUNG] Hiénden, andernfalls konnen Sie Brandverletzungen erleiden.

Die Heizungen der Lingssiegelung und der Quersiegler kiihlen nicht sofort ab,
wenn die Stromversorgung abgeschaltet wird. Beriihren Sie diese Teile nie mit Ihren

Nach Abschalten der Stromversorgung, kiihlen die Heizungen innerhalb von 60
Minuten ab.

Diese Arbeit ist notwendig, wenn die Quersiegler nicht eintauchen

Werkzeug )
und, wenn sie ausgetauscht wurden. g /

Innensechskantschlhissel Gabelschliissel

A

Schalten Sie den Hauptschalter AUS und vergewissern Sie sich, dass die Quersiegler
geniigend abgekiihlt sind.
Falls ein Druckluftanschlufl vorhanden ist, diesen auch ausschalten,

Offnen Sie die hintere, untere Abdeckung des
Queisieglers. Drehen Sie den Antriebsmotor so,
dass der obere und untere Quersiegler so weit wie
moglich aus einander sind.

st g

Offnen Sie die obere und untere
Quersieglerabdeckung

@ Einstellung des oberen Quersieglers

. T
@

A 13
.ot

Losen Sie die Einstellungsschrauben auf der Hinterseite des
Quersieglers und befestigen sie temporir.

enn die Schrauben vorne zu stram sind, lésen Sie
sie 1/4 Umdrehung,

Betriebsanleitung 6 - 15
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Kap.6 Mechanische Wartung

6.6 ﬁinstelluiné der Quersiegelung <mitlaufende Quersiegler>

= T
ﬁ5} A
4
3 - }

Stellen Sie die Quersieglerposition so ¢in, dass das Messer in die Messernut passt.

Wenn die Schrauben fixiert
sind, wnrd@grﬁl}el

§ 3 HIHWGISI

- Uberpriifen Sie, ob das Messer vorne und
hinten gerade ist.

Nut Messer

Stellen Sie die Schrauben immer
paarweise und gleichmiiBig ein.
Vergessen Sie nicht die Muttern zu
fixieren,

[V R—

(x
)

Befestigen Sie die Schrauben auf der hinteren Seite

und montieren Sie den Quersiegler sorgfiltig.

/
o
\—D

&

@ Einstellung des unteren Quersieglers

7

|
|

Ldsen Sie die Befestigungsschrabuen, der die Halterung E:>

fixiert,

Betriebsanleitung 6 - 16



Kap.6 Mechanische Wartung

6.6 Einstellung der Quersieglun_éz;n_it!anfende Quéfsieglep

Drehen Sie den Antriebsmotor so, dass der obere und
untere Quersiegler so weit wie moglich aus einander
sind.

?
b
L
i
T

Y
“\ﬁ;/‘ N

Justieren Sie die Position des oberen und unteren
Quersiegler so, dass der untere in den oberen passt.

Die Einstellschraubex@ , beeinflussen
die Richtung von(B). Falls zu straff, wird
die Bewegung des unteren Quersieglers
beeinﬂusst@

Oberer Siegler

: .
f ron |
Unterer % %
Siegler
(4 Einstellschrauben) Befestigen Sie die Einstellschrauben(2)mit

den Muttern, so dass @ 0.3 bis 0.5mm
an beiden Enden wird, wenn der obere
Quersiegler den unteren beriihrt.

Betriebsanleitung 6 - 17
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Kap.6 Mechanische Wartung

6.7 Austausch des Messers <mitlaufende Quersiegler>

Seien Sie Vorsichtig wenn die Messer ausgetauscht werden und die Folie eingestellt
VORSICHT wird (auch wenn der Strom ausgeschaltet ist). Die Finger kénnten an den Messern
verletzt werden.

Diese Aibeit ist notwendig, wenn das Messer nicht mehr gut Werkzeug

schneidet. g &
Innensechskantschiussel Lappen
1 Schalten Sie den Hauptschalter AUS und vergewissern Sie sich, dass die Quersiegler

geniigend abgekiihlt sind.
Falls ein DruckluftanschluBl vorhanden ist, diesen auch ausschalten,

Offnen Sie die hintere, unterc Abdeckung des
Quersieglers. Dichen Sie den Antriebsmotor so,
dass der obere und untere Quersiegler so weit wie

s e AN o g RS A ey

mdglich aus cinander sind.

3, Offnen Sie die obere Abdcckung.

ety s A i ey

|
[ 4 Driicken Sie die zwei Hebel, die das Messer fixiert
1 zusammen und entfernen Sie das Messer,

azieren Sie ein weiches Tuch darunter
um das Messer aufzufangen.

Betriebsanleitung 6 - 18



Kap.6 Mechanische Wartung

6.7 Austausch des Messers <mitlaufende Quersiegler>

t - (AN
! 5 " Schieben Sie ein neues Messer in die Spalte, 8ffnen Sie die
Hebel und fixieren Sie das Messer.

6 * Falls das Messer nicht fest ist, losen Sie die
) Schrauben und fixieren das Messer noch mal.

e
<

Halten Sie nie die Hiinde unter das

A Messer.

—Hinwei £
s
o __0
\i]'UI%LJL Ca 2mm st
—¥ passend.
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Vorsichtsmalinahmen fiir Wartungsarbeiten

\.

Jeder Bediener der Maschine sollte bei der Wartung folgenden Vorsichtsmafinahmen kennen:

Wenn ciner der folgenden Warnungen ignoriert wird, kann es zu ernst-
haften Verletzungen fiihren:

~ Nur Wartungsfachkriifte, die von einem Manager autorisiert
sind, diirfen die mechanische und elektrische Wartung ausfiihren.

E&{ - Vor den Wartungsarbeiten miissen der Hauptschalter oder die

G R Stromversorgung abgeschaltet werden,

- Seien Sie besonders vorsichtig, wenn es wiihrend der Wartungs-
arbeiten notwendig werden sollte, den Hauptschalter einzu-
schalten,

- Sehen Sie hierzu auch Kapitel 1 “Sicherheitshinweise”

- Reinigen Sie vor Beginn aller Arbeiten den Bereich um die Maschine herum, und halten Sie
ihn sauber.

- Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung, die den Sicherheitsvorschriften entspricht und Sie
wiihrend der Arbeit nicht behindert.

- Halten Sie vor Beginn der Arbeit alle erforderlichen Werkzeuge und Ersatzteile bereit.

Fithren Sie nach Abschluf} aller Arbeiten eine Sicherheitspriifung durch.

Betriebsanleitung 7-1
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Kap.7 Austausch elektrischer Teile

7.1 Austausch des Spannungswandlers

B 5N o e e o A S S S G R i G

Wenn die rote Kontrollleuchte des Nullpunktsensor oder eines Sensors Werkzeug R
nicht leuchtet, ist moglicherweise der Spannungswandler defekt.

- Nicht berithren! )
( :D) [ " Schraubendreher g.reuzschhtz-
M chraubendreher|
5 s L H
6 TR +V
)Z:: 1(X -V
E_ "'1® @ Achten Sie darauf, daB Sie die Klemmen
L
3 % korrekt anschliefien.
4 ¢
|
\, |
1 Schalten Sie den Hauptschalter und den Transformator AUS, Falls ein Druckluftanschiuf3 vothanden

ist, diesen auch ausschalten,

2 Offnen Sie die Tiir zum Hauptschaltschrank,
m ]

t 3 Nehmen Sie die Klemmenabdeckung ab.

el
L | _9-.}
Die Abdeckung kann hiindisch entfernt 12|
werden.
4 Entfernen Sie die Klemmenschrauben.

e ATy e il

Betriebsanleitung 7-2



Kap.7 Austausch elektrischer Teile
7.1 Austausch des Spannungswandlers

Nehmen Sie den Spannungswandler heraus.

T

Vergewissern Sie sich, daBl die Modell-nummer

des Spannungswandlers korrekt ist:
Model No. : S8VM-15024A

e p————————
:

N
e
:

SchlieBen Sie die Klemmen an den Spannungswandler

an.

Achten Sie darauf, daB Sie die Klem-

A men korrekt anschlieBen.

() s72

Befestigen Sie die Klemmenabdekcung wiedet.

9

Schliessen Sie die Tiir zum Hauptschaltschrank.

A Vergewissern Sie sich, dass die Tiir
geschlossen ist.

| J

532} ..
@} —
he

12l

N T
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7.2 Austausch des Frequenzrichters

SO A G s S S

Verbindung

( N
o | | -
=3

AJCIC ¢
NI

Werkzeug

/

Schraubendreher

Kreuzschlitz- Kieiner
Schiaubendreher  Schraubendreher

S

T 5

| S |

‘r_.L...m...—.........J

EAES

000000000 51 82

[s{P1|P2|R+|R-[FS|FR]FC]
53 54 s5c[3c

| s+ s- am|ac|rp

| L |
[jmoqbﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬁ I |

30 3

mgiﬂcﬂCﬂCﬂcﬂCﬁC3l ¥1400 B Mo

) RALT 852

UsTr | W9T2 L WATS

Achten Sie darauf, daBl Sie l l
die Klemmen korrekt an- U
schlieflen. '

uit. w1, .

ist, diesen auch ausschalten.

Schalten Sie den Hauptschalter und den Transformator AUS. Falls ein Druckluftanschlufl vorhanden

2": Offnen Sie die Ttir zum Hauptschaltschrank.

Entfernen Sie die Abdeckung des Frequenzrichters.

.——-—-—'—r\\

S
o

4 . L&sen Sie die Klemmenschrauben mit einem

Schraubendreher und ziehen Sie die Kabel heraus,
Ziehen Sie auch das Veibindungskabel heraus.
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Kap.7 Austausch elektrischer Teile
7.2 Austausch des Frequenzrichters

?

Losen Sie die Befestigungsschrauben und entfernen Sie den

Frequenzrichter.
4

)
Die 2 Befestigungsschrauben sind

unten links und oben rechts plaziert,

Pt ot A AR AR 0

’\:« \
et

Montieren Sie einen neuen Fiequenzrichter.

Vergewissern Sie sich, dafl die Modell-nummer
korrekt ist:

Model No. : CIMR-VA2A0004BAA

ey, ey

Befestigen Sie die Kabel von unten auf
die Klemmenleiste und fixieren Sie die
Klemmenschrauben mit einem kleinen
Schraubendreher, so dass die Kabel fest sind.

Achten Sie darauf, daf} Sie die
Klemmen korrekt anschliellen.

(_zT)_ 5.7-4 )

i s miesry
A

Montieren Sie die Abdeckung wieder

=T

[WSTa Tl 29

=

LD0Oo :r

T ey
3,
AN
sz

B

epr gt

SchlieBen Sie die Hauptschaltschranktiir

A Vergewissern Sie sich, dass die Tiir
geschlossen ist,
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Kap.7 Austausch elektrischer Teile

7.3 Austausch von Sicherungen

Werkzeug
Schraubendreher
1 Schalten Sie den Hauptschalter und den Transformator AUS. Falls ein Druckluftanschiufl vorhanden
ist, diesen auch ausschalten.
2’ Offnen Sie die Tiir zum Hauptschaltschrank.
m T—]

3 Tauschen Sie die kaputte Sicherung mit einer neven
aus,

e et o 4ot

Durchgebrannte  Neue Sicherung
Sicherung

g U

Wenn eine Sicherung durchgebrannt ist,
wird dieser Bereich hell.

i 4 Schlielen Sie die Hauptschaltschranktiir
| 2 Y——

A Vergewissern Sie sich, dass die Tiir
geschlossen ist.

Betricbsanleitung 7 -6



Kap.7 Austausch elektrischer Teile

7.4 Austausch des Servoreglers

W //IStromversorgung ANLED (POWER)| W
ZG: [ 7Segmente LED Bildschirm |
| Motor Nr. (SWT) I\ s Mechatrolink Kommunikation AN
\@_@é LED (COM)
CHARGE
1 Ladungskontrolllam@-——-———ﬁ Schraubendreher
u e s \| Mechatrolink IT Verbindung |
o]
L2
Hauptspannungsklemmgn Lie g g = c
Steuex}l{;}f;s;zgnungs-/ o g ; | Digitale Bedienung Verbindung |
CN
Regenerative Wiederstand 8ello B Fre (CN3)
Verbindungsklemme Eingangssignal Veibindung (CNT) [ Kreuzschiitz-
Froi schraubendreher
Moo

* Diese Zeichnung zeigt
/| Drehgeberverbindung (CN2) f SGDS-02A12A. Die

Klemmen sind nicht
bei allen Maschinen
gleich. Kontrollieren
Sie Ihre Maschine,

Servomotor "]
Verbindungskiemme

Diehgeber Schliess-Steuerung

" Verbindung (CN4)

Frei

| Erdungsklemme J___

= Die Ladungskontrolllampe leuchtet, wenn die Hauptstromversorgung AN geschaltet
wird, Weil der Hauptspannungslader auch nach ausschalten des Stroms geladen ist, darf

A der Servoregler nicht berithrt werden, so lange diese Lampe leuchtet,

= Die Erdungsklemmen schiitzen gegen elektrischem Stromschlag, Installieren Sie diese
unbedingt.

1 Schalten Sie den Hauptschalter und den Transformator AUS., Falls ein Druckluftanschlufl vorhanden ‘f’ !
ist, diesen auch ausschalten. |

2, . Offnen Sie die Tiir zum Hauptschaltschrank.
m -\'*\.

1 i 24 e s §

/ Q

é 3 ~ Entfernen Sie jedes Verbindungskabel und Erdungskabel wie unten gezeigt.
EA - (-Hauptspannungsklemmen A [ CN2 ) ( Erdungsklemmen )
F -Steuerungskiemmen CN6
{ Regenerative Widerstand
-Verbindungskiemmen g

Servomotor Verbindungskl-

emmen y %

> &
g

; ; Entfernen Sie die
ﬁ Beide Seiten driicken und Schrauben mit einem
gleichzeitig herausziehen. Kreuzschlitzschrauben-

Zichen Sie diese heraus.

dreher

A J
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Kap.7 Austausch elektrischer Teile

7.4 Austausch des §éf;6;eglers

o

Lésen Sie die oberen und unteren Schrauben und
entfernen Sie den Servoregler.

Montieren Sie einen neuen Servoregler

Vergewissern Sie sich, daB die Modell-nummer korrekt ist: :

Modell Nr. :
SGDM-04A12A (Folienzufuhr) < Fiir “Direkter Antrieb” (Option) >

SGDM-02A12A (Lingssiegler)  SGDM-04A12A (Ubergabebiirste)
SGDM-08A12A (Quersiegler)

e s A

Verbinden Sie die Kabel und die Erdungsklemmen wic unten gezeigt.

- " s 4
- Hauptspannungskiemmen CN2 Erdungsklemme
- Steuerungskiemmen CN6
- Regenerative Wiederstand
Verbindungsklemmen N

- Servomotor Verbindungskl-

L emmen A &
& =

|

Befestigen Sie die
Diesen reinstecken Schrauben mit einem
Diesen reinstecken Kreuzschlitzschrauben-
L ) L | dreher
7 Stellen Sie die Motot Nr. ein 77 YASKAWA

2l

SWi
Diehen Sie um die Numme;.____@ ¢
einzusteilen, CHARGE 3
(]

mbmcit AT ot ety

Schlielen Sie die Hauptschaltschranktiir

A Vergewissern Sie sich, dass die Tiir
geschlossen ist,

Betriebsanleitung 7-8
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Einfiithrung

Diese Maschine ist mit einem beriihrungssensitiven TFT Farbbildschirm ausgestattet, welcher bei Eingabe
der Befehle ein interaktives System mit Hinweisen beinhaltet.

Dieses Bedienhandbuch erklért, wie der Bildschirm bedient wird und, wie der Bediener mit den Meldungen
umgehen soll.

Bitte lesen Sie das Handbuch und benutzen Sie es.

Bitte beachten Sie, daB der Hersteller sich vorbehilt, Anderungen der technischen Spezifikationen in diesem
Betriebshandbuch 1m Rahmen der laufenden Uberpriifung und zur Verbesserung voizunehmen ohne irgend-
welche Verpflichtungen zu {ibernehmen.

@ Beschreibung der Symbole

Zeigt einen wichtigen Hinweis

hinweise dieses Handbuches befolgen und
beachten sollen.

2 Dieses Symbol weist darauf hin, daB8 Sie die

Zusitzliche Informationen konnen Zeigt zusatzliche Beschreibungen

it )y S4-5
C—»———--> hier gefunden werden

zu den vorhandenen Erklarungen.

.Vorsichtsmaﬁnahmen fiir den Bildschirm

AS =

wbix

Z

Beriihren Sie den Bildschirm niemals mit einem Tragen Sic niemals Klebstoff oder Kiebeband auf den
scharfkantigen Werkzeug oder einem Schreibstift. Bei Bildschirm. Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr der
Nichtbeachtung besteht die Gefahr, dafl der Bildschirm | Fleckenbildung auf dem Bildschirm,

beschédigt wird.

Verdiinner

Alkohol

Chenukaliengetrinktes Tuch

Legen Sic keine Gegenstdnde auf oder neben den Tast- | Wischen Sie den Bildschirm bei ausgeschalteter Mas-
bildschirm, da hierdurch die Luftzirkulation behindert chine mit einem trockenen Tuch ab. Feuchten Sie das
wird. Die Temperatur der Maschine steigt an, und es | Tuch bei hartnéckigen Flecken leicht an,

kénnen Betriebsstorungen auftreten.
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Kap. 1 Grundbedienung Bildschirm

® Startbild

Wenn die Stromversorgung einsgeschaltet
wird, erscheint das folgende Startbiid.

U UKEARIN
FORM { HI AL WQTN
) tadlisl

HORTZONTAL WRAPPING MACHINE

a WeAPPER VI

@ Grundbedienung

Beriihren Ste zum Betatigen von Bildschirm-
tasten die Taste direkt auf dem Bildschirm. Bei
korrekter Betatigung ertont ein akustisches
Signal (Piepton).

tt —

§ [STARTIFOR NEXT STEP

1.1 Grundbedienung und Beschreibung der Tasten

Nach einem Moment wechselt das Bild

und cie Normalanzeige erscheint,

S~ i

Wihrend der Bedienung det Maschine,
werden die Funktionen von dieser Anzeige

ausgewidhlt.

Nach einiger Zeit schaltet sich der Bildschirm
automatisch aus, dies dient der Verlingerung
der Lebensdauer der Hintergrundbeleuchtung.
Um den Bildschirm wieder zu aktivieren,
beriihren Sie emne behebige Stelle des
Bildschirms

Tastbildschirm 1-2



Kap. 1 Grundbedienung Bildschirm
1.1 Grundbedienung und Beschreibung der Tasten

@ Beschreibung der Tasten

Durch driicken dieser Taste springt det Bildschirm zuriick zur

Normalanzeige.

} BNIER  ° Durch Driicken dieser Taste werden gesinderte Daten gespeichert, und die
- -~ - Anzeige schaltet auf die vorherige Bildschirmseite zuriick

Durch Driicken der Taste schaltet die Anzeige ebenfalls auf die vorherige
Bildschirmseite zuruck, allerdings ohne eventuelle Anderungen zu speichern.

Zuriick zur vorherigen Seite,

Zut nichsten Seite.

Driicken Sie die numerischen Tasten, wenn Sie Zahlen
biauchen. Wenn die “CANCEL” Taste gedriickt wird,
schaltet der Wert auf “0”,

Diese Taste ruft die Bildschirmseite “Schalte: feld” auf. Hier kénnen je nach

Maschinenspezifikationen verschiedene Funktionen ein- oder ausgeschaltet

werden.

T

KCONTROL. PANEA® —~ 1 —

Die angezeigten Tasten

hingen von den
Maschinenspezifikationen
ab.

|
EINRICHTUNG TASTMARKE

Beim Driicken dieser Taste wird die
Empfindlichkeit des Tastmatkensensors
automatisch emgestellt.

Tastbildschirm 1-3



Kap. 1 Grundbedienung Bildschirm

1.2 Eingabe von Zeichen

R R T AT S s A e O O S S e

@ Eingabe von Buchstaben

Zeichen miissen grundsitzliche in Form von Zeichenketten eingegeben
werden.

Das folgende Beispiel fiir die Eingabe von Zeichen beschieibt die
Vorgehensweise zur Eingabe des Produktnamens “ALPHA 6”

Die Eingabe des Namens “ALPHA 6” erfolgt auf der Bildschirmseite
“EINST. PRODUKTNAME”.

(1) Driicken Sie in der Normalanzeige die Taste PRODUKT-
WECHSEL, woiauf die folgende Bildschirmseite eischent.

PUSH ROUIRD PRODUCT No
(WITH PRODUCT NAME) THEN PRESS “ENTER” KEY., m

REGISTRATION WARK

[R-ﬂlll L1

(2) Driicken Sie die Taste “NEUE DATEN”, Die folgende
Bildschirmseite erscheint.

FILM CUF
OFF LENGTH

Tastbildschirm 1-4



Kap. 1 Grundbedienung Bildschirm
1.2 Eingabe von Zeichen

(3) Driicken Sie die Taste “Produktname”, worauf die
Bildschirmseite “Produkiname einstellen” erscheint.

(4) Drﬁcken Sie (EA!” “L”’ ‘iP”, ‘(H’! und (‘A’,'

[ALPHAD }

(5) Danach die “6”

[ALPHAGD ]

(6) Damit ist die Eingabe des Pioduktnamens abgeschlossen
Driicken Sie die Taste ENTER, worauf die Anzeige zur
vorherigen Bildschirmseite zuriickspringt.

Tastbildschirm 1-5



Kap. 1 Grundbedienung Bildschirm
1.2 Eingabe von Zeichen

@ Eingabekorrektur

Wenn Sie Beispielsweise versehentlich “ARPHA 6” statt “ALPHA 6 eingegeben haben,
kénnen Sie den Namen mit Hilfe der Taste DEL konigieren.

(1) Bewegen Sie den Cursor mit Hilfe der “Pfeil nach links”

und “Pfeil nach rechts” Tasten auf den falschen Buchstaben.
Der Rahmen ‘D », bedeutet, dass

hier ein Zeichen eingefiigt werden

ARPHA® kann.

(2) Driicken Sie die DEL Taste. Der Buchstabe “R” wird geldscht.

APHA®

(3) Driicken Sie die Taste “L” , um den koriekten Buchstaben

einzugeben.

ALPHAG

@ Eingabe von Leerzeichen

Mit der Taste “SPACE” koénnen Sie im Beispielnamen “ALPHA” zwischen ALPHA und 6 ein
Leeizeichen einfligen,

(1) Bewegen Sie den Rahmen zur “6”.

A L P H A@ Bei Eingabe Zeichen halber

Breite driicken Sie die “SPACE
(CONVERT)” Taste.

(2) Driicken Sie “SPACE (CONVERT)” oder“DW SPACE” Fiir ein normal breites Zeichen
driicken Sie die “DW SPACE*

ALPHA [9 Taste,

Tastbildschirm 1-6



Kap. 1 Grundbedienung Bildschirm

1.2 Eingabe von Zeichen

¢ Zeichensiitze

Alphanumerisch (Kleine Buchstaben)

Tastbildschirm 1-7
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

@ Normalanzeige

[STARTIFOR NEXT STE

2.1 Normalanzeige

D AR

@ Beschreibung der Tasten

Taste

Beschreibung

EINST. GESCHW.

Driicken Sie hier um die Leistung einzustellen (Wie viele Produkte
prod Minute verpackt werden sollen) ( "zii'.'")_ s zfs_’)

TASTMARKEN
KORREKTUR

SKALA

Driicken Sie hier um die Tastmarkenposition einzustellen.

( zu, SZT)

Driicken Sie hier um mechanische Einstellwerte emnzugeben oder
auszuwihlen fiir die betroffenen Teile. Ciﬁl )§ 26 )

ABC (Sprachenwechsel)

Hier knnen Sie die Sprache #ndern,

GILp)

PRODUKTWECHSEL Mit dieser Taste wechseln Sie das zu verpackende Produkt,
(‘zﬁ? ) 8287

TEMPERATUR Driicken Sie diese Taste um die Temperatur fiir die Verpackung

einzustellen. ('i"u. ) S2177)
KORREKTUR Driicken Sie hier um notwendige Koriekturen fiir die Verpackung durch

21 filrn (=) 5210
PRODUKTIONS- Wihlen Sie diesen um den Produktionsbericht neu einzustellen.
BERICHT () 8206
MENU Driicken Sie hier um die Auswahl der Meniianzeige zu sehen.

() 832
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.1 Normalanzeige

@ Meldungen in der Normalanzeige

Die folgenden Meldungen und Tasten erschemen

in der Normalanzeige, abhéingig von dem
!
TSTARTTELR PEXT STEP o

Maschinenstatus.

Anzeigerahmen

START] NACHSTER SCHRIT

Driicken Sie die START Taste

EINSTELL-BETRIEB AN

<Ohne Tastmarke> <Mit Tastmarke>
( EINGESTELLTE 1 Diese Anzeige erscheint, wenn
SCHNEIDEPOSITION ein micht gespeichertes Produkt

verpackt werden soll.
J

Driicken Sie die START Taste.

' Y
EINSTELL-BETRIEB AN Diese Meldung wird angezeigt
wihiend die Folienposition

eingestellt wird.

BETRIEBSBEREIT

Driicken Sie die START Taste

BETRIEB

Tastbildschirm 2-3



Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige
2.1 Normalanzeige

FEHLER!

NOT-AUS GEDRUCKT )

Zusitzliche Anzeige

BETRIEBSBEREIT

TEMP.EINSTELLEN - BITTE WARTEN)

ETRIEBSBEREIT

( )

e

<Mit Wartungsfunktion (Option)>

s

Es liegt eine Stérung vor, und die Maschine kann nicht
betrieben werden. (Tippbetrieb ist unter Ausgabe von

Storungsmeldungen). Nach Driicken der Taste
schaltet der Bildschirm zuriick auf die Stdrungsanzeige.
Priifen Sie die angezeigten Meldungen, und leiten Sie
die ensprechenden Mafinahmen zur Behebung der
Stérung ein, ((Z0.7) Fehlersuche )
Driicken Sie diese Taste und der Summer stopt.

Die Temperatur der Heizelemente stimmt nicht mit
dem eingestellten Sollwert tiberein (zu niedrig oder zu
hoch). Solange diese Meldung angezeigt wird, kann
die Maschine nicht betrieben werden, Nach Driicken
der Tasted@ kann der Betiieb zwat aufgenommen
wetden, die Iemperatur befindet sich aber nach wie
vor nicht auf dem Sollwert. Starten Sie keinesfalls das
Vetpacken der Produkte.

Nachdem die Tempetatur det Heizelemente eingestelit
wurde, die Maschine gestartet und wieder gestopt wuide,
e1scheint folgende Anzeige: Driicken Sie die Taste

“~” um den Wert zu speichern oder die Taste * um
O X
nicht zu speichern

Durch Driicken dieser Taste werden die 1m
Anzeigebereich des Bildschirms angezeigten (Fehler-)
Meldungen geldscht.

Wenn des eingestellte Datum erreicht wird, etscheint die
folgende Taste !s . Bemm Driicken der Taste etscheint
die Wartungsmeldung. Bitte leiten Sie die passenden
MaBnahmen ein,

Taste um zurtick zu kommen.
RECOUNT” Taste um die
Wartungstaste zu 16schen.

Driicken Sie die i
Hier driicken Sie
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.2 Geschwindigkeitseinstellung

@ Anderung der Geschwindigkeit

(1) Driicken Sie “ 4 ” und “ 3" in der Normalanzeige um den

Wert auf die gewlinschte Geschwindigkeit einzustellen. Diese Einstellung kann auch

withrend Maschinenstop

® A

vorgenommen werden,

INF

Falls der Wert bedeutend erhoht
oder reduziert wurde, #indern Sie

READY FUR OPER;&TION N _W,] ihn auch unfer Produktdaten.

Die Werte kinnen von den
Spezifikationen abweichen.

Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.3 Tastmarkenkorrektur %

@ Einstellung der Folienposition

(1) Driicken Sic“q” und “ p”* 1n der Normalanzeige um die E4 Hinweis
Abschnittliinge zu erzielen. Beim Driicken der© . * Taste

bewegt sich die Folie in Richtung A
@d #indert die Schneide-position.

@) ¢ L

Beim Driicken der ¢ p ~ Taste
bewegt sich die Folie in Richtung
®) und éindert die Schneide-
position,

+®—1 1 Iﬂ-i].
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.4 Skala

@ Benutzung der Skalaanzeige

Fiir die manuelle Einstellung emiger Teile - im Zusammenhang mit der Produkteinstellung, zeigt diese

Liste deren Position an.,

(1) Driicken Sie die “SKALA” Taste in der Normalanzeige und
die Skalaanzeige erscheint.

@ Anderung von Werten

(1) Driicken Sie die Taste “EINSTELLUNG”, so daf} die Taste
blau ist und driicken Sie die zu dndernde Nummer, dann
erscheinen die numerischen Tasten.

(2) Nachdem der Wert mit den numerischen Tasten eingegeben
wuide, driicken Sie “ENTER”,

Tastbildschirm 2-6

Diese Skalaanzeige hat die gleiche
Funktion wie ein Notizblock,
worauf Sie die Positionen
notieren, Die Werte in der Liste
haben keinen Einflufl auf den
Maschinenbetrieb.

v
Beim driicken von “SCREEN
LOCK? bleibt die aktuelle Anzeige
sichtbar, Fiir die Aufhebung , die
Taste wieder dritcken.

Wenn “Einstellung” gedriickt wird,
#ndert sich die Farbe zu blau oder
rot,

Blau ... Der Wert kann geiindert
werden.

Rot ...Der Wert kann geidindert
werden oder es kann was
hinzugefiigt werden.

Driicken Sie die “ABBRECHEN”
Tasten um zur Skalaanzeige
zuriick zu kehren ohne zu
speichern,



Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.4 Skala

@ Funktionseinstellung

(1) Driicken Sie die Taste “EINSTELLUNG?”, so daB sie rot
wird und driicken Sie die zu dndernde Nummer.

V] 0

So lange die Maschinenstruktur

nicht gefindert wurde, ist diese

SEETTEEeeee Anderung nicht notwendig, aber
« E ITEM , T “NAME” kann hinzugefiigt oder

geiindert werden,

o 00 )
()

UL O

'
(2) Driicken Sie “EINGABE NAME” und “EINGABE
EINHEIT”, danach wechseln Sie zur Anzeige fiir die ) 514

Eingabe der Zeichen und gegen diese ein.

2.5 Wechsel der Sprache (ABC)

@ Wechsel der Sprache

Driicken Sie die “ABC” Taste in der Normalanzeige und die

eingestellte Sprache kann in die gewiinschte Sprache geindert
wetden.

Tastbildschirm 2-7
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.6 Produktwechsel

@ Anderung des Produktes

(1) Driicken Sie die “PRODUKTWECHSEL” Taste in der
Normalanzeige. Die Anzeige “PRODUKTWECHSEL”
erscheint.

CHANGE OF PRODUCT®

PUSH REQUIRED PRODLET Mo,
(ITH PROCUCT NAME) THEN PRESS "ENTER™ KEY. m

1 HFHAS
p

R4 1LM WITH
RGISTRATHN MAK

(2) Driicken Sie die gewiinschte N
hinterlegt datgestellt.

KCHANGE OF PRODUCT®

PUSH REQUIRID) PRODLET Mo
(RITH PRODUCT NAME) THEN PRESS "ENTER™ KEY.

(3) Nach dem das Produkt gewechselt wurde, drlicken Sie
“ENTER” und kehren zur Notmalanzeige zurtick.

® Leerfahrt

Driicken Sie die “LEERFAHRT” Taste und danach die
“ENTER?” Taste. Jetzt lduft nur die Zufiihikette.

Tastbildschirm 2-8

Die aktuelle Produktnummer
ist oben links in der Anzeige

eingeblendet.

Bis zu 100 Produktnummer
kénnen gespeichert werden.

Falls eine gewiinschte
Produktnummer nicht auf dem
Bildschirm erscheint, driicken Sie
“Yorherige Seite” oder “Niichste
Seite” um danach zu suchen,

i
LEERFAHRT



Kap. 2 Bedienung in der Nermalanzeige
2.6 Produktwechsel

@ Eingabe eines neuen Produktes

Das folgende Beispiel beschreibt die Vo:rgehensweise zur Eingabe eines neuen Produktes

ProduktNr.  : 11 Produkthohe  : 50mm
Pioduktname : ALPHAG6 Leistung : 150rpm
Abschnittlange : 150mm Tastmarke :Ja

(1) Falls ein gespeichertes Produkt geéindert werden soll,
driicken Sie die jeweilige Nummer und sie wird weil}
hinterlegt daigestellt.

KCHANGE OF PRODUCT®»

PUSH REQUIRED PRODUCT Ko.
(WETH PRODUCT NAME) THEN PRESS "ENTER™ KEY.

L)
TRATION WARK

(2) Driicken Sie “NEUE DATEN” unten links in der Anzeige
fin Produktwechsel und die “Dateneinstellungsanzeige”

erscheint.

@ PROUCT DATA SETTING [ [ ¢

IF DATA 1S (K PRESS "INTER” KEY.

LM Qur
OF LENGTH

PROOUCT HEIGNT

Tastbildschirm 2-9
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Kap, 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.6 Produktwechsel

(3) Um einen neuen Produktnamen einzugeben, driicken Sie
“PRODUKTNAME” und die Anzeige fiir die Einstellung
des Produktnamens eischeint,

(4) Geben Sie “ALPHAG6” ein und driicken Sie die “ENTER”
Taste. Die Anzeige kehrt zur Produkteinstellung zuriick,

(11)

5y
O — gt Wl

10 e
2 1om )

ENIER

(5) Driicken Sie die Taste “FOLIENABSCHNITTLANGE”. Ein
dnderbarer Wert erscheint dunkel hinterlegt.

(6) Loschen Sie erst den Wert und geben Sie danach “17, “5”,
und “0” mit den numezrischen Tasten ein.

(7) Driicken Sie die Taste “PRODUKHOHE”.

(8) Nachdem der Wert geléscht wurde, geben Sie folgende
Zahlen ein: “5”, und “0”.

Tastbildschirm 2 - 10

Wenn Sie hier “ABBRECHEN”
driicken, wird der Wert auf “0”
gestelit,



(9) Driicken Sie die Taste “VORGAB. GESCHW.”,

(10) Loschen Sie den Wert und geben Sie “17, “5”, und “0” mit
den numetischen Tasten ein.

(11) Driicken Sie “JA” bei “TASTMARKE”

Fleour.
OFF LENGH.

 PRODCT | IE[G{I

(12) Nach Beenden dex Einstellungen, driicken Sie “ENTER”.

Die Anzeige wechselt zm Produktwechselanzeige, welche

die emngegebenen Werte anzeigt

«WC‘“—“ PRODUCT?

RED PRODUCT Ho.
(RIWWTW)WWW KEY.

| 11 ALFHE |
{ P M0 H=_ SR

(13) Driicken Sie “ENTER” um zur Normalanzeige zuriick zu
kehren.
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Kap, 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.6 Produktwechsel

Wenn die Anzeige nicht wechselt,
obwohl “ENTER?” gedriickt wurde,
ist die Eingabe ungiiltig,




Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.7 Heiztemperaturen

@ Einstellung der Heiztemperaturen

Der folgende Abschnitt beschreibt die Einstellung der Sollwerte fiir die Heiztemperaturen

(1) Driicken Sie “TEMPERATUR” in der Normalanzeige.

Wenn Sie “AN” und “AUS”
driicken, werden die Heizelemente
AN und AUS geschaltet. Wenn sie
AN sind, dndert sich die Anzeige,
wie auf dem Bild.

Die Anzeige kann - abhiingig von
den Maschinenspezifikationen -

variieren.

(2) Dritcken Sie die “LANGS VORNE” Taste und die Anzeige
fiir die Temperatuteinstellung erscheint,

Der Temperaturbereich mufl
zwischen 50° und 300° C sein,
R Eti i Y Werte unter 50° und iiber 300° C

< TURE SETTINGS sind nicht giiltig und werden nicht
gespeichert, obwohl “ENTER”
- . gedriickt wird.
(0. (BIR AR

R —
& ] Unter Uber
200 50:Celsius 3 300-Celsius
160 >
HE
50 -

B T

i

U R 0 Y, 45
A MANKC e EXESTING GtD

(3) Driicken Sie die “AN” Taste.

(4) Nach dem die Temperatur mit den numerischen Tasten
eingestellt wuide, driicken Sie die “ENTER” Taste.

Tastbildschirm 2-12



Kap. 2 Bedienung in der Nermalanzeige
2,7 Heiztemperaturen

@ Crafische Darstellung der Temperaturanzeige

Die Maschine verfiigt iiber eine Funktion, die die Heiz-

LU CHOE F ] temperaturen automatisch einstellt. Sie paBit die Heiztempera-
T turen automatisch an, wenn die Geschwindigkeitsemstellungen
gedndert werden, Das Tempeiaturdiagitamm zeigt das Verhaltnis
zwischen der Geschwindigkeitseinstellung und der automatisch
- angepafiten Heiztemperatur.

. B4 Hinweis

Die eingestellte Solltemperatur sollte in etwa mit der

224  Heiztempeiatur iibereinstimmen, die im Diagramm der

o ¥u aktuellen Geschwindigkeitseingtellung ( ) entspricht. Wenn
FROIES DOSTHR T die Solltemperatur stark von der Heiztemperatur abweicht,
fiihren Sie zunichst einige Probeldufe durch,

0 LY WO B

1

L4
e

@ Einstellung der Temperatur im Verhiiltnis zur Geschwindigkeit

Diese Funktion héngt mit den Maschinenspezifikationen zusammen und ist nicht immer anwendbar.
Die Folgenden Punkte erkldren, wie die Temperatmt im Verhélnis zur Geschwindigkeit eingestellt
werden kann.

(1) Driicken Sie “TEMPERATUREINSTELLUNG2” n der

Temperaturanzeige. » .
peraturanzeige e =

zeigt an, daf die Temperatur noch
nicht eingestellt wurde,

(CEBAT ) RFmet ]

STTNG
SN

Die Alarmanzeige wird demniichst

erscheinen. Andern Sie die

Temperatureinstellung,

- Wenn die eingestelite

1000 R Temperatur nicht kerrekt

‘- 9909m OB
t- 9999m ﬂla

ist, z.B. wenn die Temperatur

niedriger wird und die

Geschwindigkeit hoher,

(2) Driicken Sie “GESCHW. EINSTELLEN” und “TEMP. Rote Anzeige
EINSTELLEN” und geben Sie hier die Werte mit den - Wenn die Temperatur so
numerischen Tasten ein, eingestellt, daB ste sich schnell

dndert,

(3) Nach de: Eingabe driicken Sie “ENTER”. | | 100Ke

Gelbe Anzeige
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.8 Korrektur

@ Uberwachung des Korrekturbereiches

In dieser Anzeige konnen die finalen Einstellungen fiir einen stabilen Betrieb vorgenommen werden.

(1) Driicken Sie “KORREKTUR? in der Normalanzeige

Wenn “TASTMARKE?” auf NEIN
ist wird der Tastmarkenbereich

REGI-MARK

nich angezeigt,

(2) Nehmen Sie die gewinschten Korrekturen vor,

@ Beschreibung des Korrekturbereiches und der Tasten

Thema Beschreibung

FOLIE ( ANDie Folie lauft

1 AUS Die Folie und die Quersiegler bewegen sich nicht.

Wenn ein direkter Folienantrieb (Option) vorhanden 1st, wird dieser Bereich
angezeigt und die Geschwindigkeit der Ubergabebiirste kann eingestellt
werden. Falls es eine BS Maschine ist, kann hier auch die Geschwindigkeit
des Ubergabebandes eingestellt weiden.

SCHNELL | Die Ubergabebiirste (das Ubergabeband) luft schnetler.

<Option>
FOLIENANTRIEB
GESCHW. RATE

EANGSAM Die Ubergabebiirste (das Ubergabeband) I4uft langsamer.

| AN ] Tastmarkensteuerung ist eingeschaltet.

REGI-MARK

AUS Tastmarkensteuerung ist ausgeschaltet.
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.8 Korrektur

Thema

Beschreibung

QUER

CAN ] Der Quersiegler bewegt sich.

AUS Der Quersiegler bewegt sich nicht.

QUER
EXZENTRIC

QUERSIEGLER EXZENTRIC zeigt die Geschwindigkeit an, mit der sich

die Quersiegler schlieflen. Die Maschine berechnet diese Geschwindigkeit
automatisch anhand der Produktdaten wie etwa dem Rapport. So zeigt z.B ein
Wert tiber 100% an, daf} die SchlieBgeschwindigkeit durch manuelle Korrektur
auf einen hoheren als den automatisch berechneten Wert eingestellt worden 1st.

SCHNELL| Die Quetsiegler bewegen sich schnell.

i ANGSAMI Die Quetsiegler bewegen sich langsam.

QUERS.
POSITION

FOLIEN-
SPANNUNG

Der Winkel zwischen Zufithrkette und Quersiegler, wird automatisch von
dieser Maschine kalkuliert und als “0°” definiert.

Wenn z. B. ein Wert negativ ist, zeigt dies, dal der Winkel der Quezsiegler
sich in die entgegengesetze Richtung der rotierenden Richtung,.

@-ACH VORNE | Die Quersiegler bewegen sich nach vorne.

(NACH HINTEN] Die Queisiegler bewegen sich nach hinten.

FOLIENSPANNUNG 1eguliert die Spannung zwischen Folienzufiihirolle und
den Einzugsrollen indem die Rollen gewechselt werden. 100% zeigt, daf3 die
Geschwindigkeit der Folienzufiihirolien die gleiche 1st wie die Einzugstollen.
Die Standardeinstellung ist die Folienzufiihrrollengeschwindigkeit.

Die Einzugsrollen laufen schneller und die Folienpannung
erhoht sich.
LOSE ] Die Einzugsrollen laufen langsamer und die Folienspannung
wird geringer.
i Falls direkter Folienantrieb (Option) angewendet wird, sind die
" Folienzufiihrrollen die Folienhalterwellen.

LANGS
SPANNUNG

LANGSSIEGEL SPANNUNG zeigt die Folienspannung zwischen
Einzugsrollen und Lingssiegelrollen. Die Standardeinstellung ist
Einzugsrollen.

erhéht sich,

LOSE | Die Langssiegeliollen laufen langsamer und die Folienspannung
wird geringer.
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.9 Produktionsbericht

@ Anzeigen des Produktionsberichtes

(1) Driicken Sie auf “PRODUKTIONSBERICHT” in der
Normalanzeige und die gewiinschte Anzeige erscheint.

Der Produktionsbericht wird nach
jedem Produkt gesteuert,

2004 / 2/ 01 ( swy ) 12> - 0

® Zihler und Folienverbrauch

STOP )
“ZAHLER” und “FOLIENVERBRAUCH” werden [—Iﬁ;;g Taste stopt die Messung,

(Wenn die Taste rot ist, wurde
die Messung gestopt). Beim
Driicken der Taste fingt die
Messung wieder an.

automatisch eifait und angezeigt.

@Gewiinschte Produktanzahl (Voreinstellung

ey

(1) Driicken Sie “PRESET” in der Produktionsberichtanzeige. @BBRECHEQJ

Wenn diese Taste gedriickt
wird, stellt sich der Wert auf

“0”.

Wenn der Zihler den
voreingestetlten Wert erreicht,

(2) Nach Eingabe de1 gewiinschten Anzahl, driicken Sie die summt der Brummer und eine
“ENTER” Taste. Meldung “ANZAHL ERREICHT”
erscheint,
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige
2.9 Produktionsbericht

@ Start der Messung

(1) Drucken Sie die Taste “BETRIEBSSTART” in der
Produktionsbeirichtanzeige.

7 ™
MESUREMENT START?

e - - J

(2) Driicken Sie “JA”. Die aktuelle Zeit wird angezeigt
in “BETRIEBSSTART” und “LAUFZEIT” und
“AUSLASTUNG” dndern sich in “0”. Die Messung startet.

@ l-aufzeit und Auslastung

“LAUFZEIT” 1st die Zeit vom Start der Messung bis zum aktuellen Zeitpunkt. Die Zeit, wenn
eine andete Produktnummer eingestellt wird ode1r die Sttomversorgung ausgeschaltet ist, wird
nicht mit gerechnet.

Start der Messung Aktuelle Zeit
l Laufzeit !

“AUSLASTUNG” 1st der Quotient aus der Laufzeit und der MeBldauer. Mit Hilfe des
Auslastungsgrades 1ift sich die Wirtschafthchkeit der Produktion beurteiten. Er witd wie folgt
berechnet :

Laufzeit
AUSLASTUNG= ____ X 100 (%)

Mefdauver
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Kap. 2 Bedienung in der Normalanzeige

2.9 Produktionsbericht

@ Eingabe von Notizen

(1) Driicken Sie “NOTIZ” Taste in der Produktionsbericht-
anzeige und geben Sie die gewiinschten Informationen ein.

<< MEMO 1 INPORT >>

zu. ) S.14

Wie wird NOTIZEN verwendet?

Wie unten gezeigt, 1st es sinnvoll sich die eingesteliten Werte flir jedes Produkt zu notieren.
Diese Funktion kénnen Sie auch fiir Informationen an andere Bedienet benutzen

Film entrance = 47 Wing height = 35

Bag former width = 563

Bag former position = 35

@ Eingabe von der aktuellen Zeit

(1) Driicken Sie die “ZEIT” Taste in der
Produktionsberichtanzeige.

<<TIME TNPUT>>

(2) Driicken Sie die gewlinschte Taste und geben Sie die
korrekte Zeit mit den numerischen Tasten ein,
(3) Nach der Eingabe auf “ENTER” driicken.
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Die Wochentage werden
automatisch eingestellt.
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.1 Menii

@ Anzeige des Menii-Bildschirms

(1) Driicken Sie die “MENU"” Taste in der Normalanzeige und
die folgende Anzeige erschemt.

D of
G -
e o | R

Falls zuséitzliche Funktionen
installiert sind, werden diese auch

_ - hier angezeigt,
. & FRATA -
s TINE T SHIFT MR A
[
. T It . W TYEE
Wi RIR e g T

(2) Wihlen Sie die gewiinschte Funktion und starten Sie den
Betiieb.
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.2 Timing

@ Einstellung vom Timing

Diese Maschine hat eine eingebaute Software, die ein mal pro Takt AN und AUS schaltet.

(1) Driicken Sie auf “TIMING” in der Meniianzeige.

INTTD (0-49) ¢
ATWA. AGEFIUM (019 OWNGC
N} (50-84) A

(2) Wihlen Sie einen Punkt und driicken Sie “ANDERN”

KTIMING INPUTY

S s
6 G G

@& (Flul) 0

(3) Driicken Sie AN oder WINKEL und dann die gewiinschten
Daten mit den numerischen Tasten.

(4) Nach der Eingabe driicken Sie “ENTER”.

Tastbildschirm 3-3

Ein Takt ist das Verpacken eines
Produktes.
Ein Zyklus ist 360 Grad.

AN bedeutet in einem Startwinkel
um den Zyklus starten zu kénnen.

WINKEL ist der Wert, fiir
die Funktion, die nachher
eingeschaltet bleibt.
Beispiel: AN = 60 grad,
WINKEL = 90 grad

0 90 180 270
I

t

[

AN

0()

i
AUSE
i

WINKEL

!
AN

1 Zyklus (360 grad)

|
1
|
|
|
1
|
1
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.2 Timing

In den Timingeinstellungen kénnen Nummern von 0 bis 64 eingestellt werden.

Timing Nr.

Standard

0 bis 19

Folie

Eine Teilung ist 360 grad.
Die Timingsoftware richtet sich nach den Bewegungen
der Folie ein.

20 bis 49

Zufithrungskette Eine Teilung der Mitnehmetr ist 360 grad.

Die Position an der ENTER 1n der Mitnehmer
Nullpositionsanzeige gedriickt wuide ist O grad.

50 bis 64

Quersiegler

Eine Rotation des Queisieglers entspricht 360 grad.
Die Position in der, der Quersiegler 6ffnet ist O grad.

__ <Rotierende> ___  <Mitlaufende> <WK> _

@ T'iming-Einstellung von Funktionen

Nr. Funktion Beschreibung
4 | FOLIEN- Zeigt das Timing fiir das Schieberegister.
SCHIEBEREGISTER Diese AN Position ist genau nach dem Punkt, wo die Folie von
dem Quetsiegler abgetrennt wird.
20 | ZYKLUSSTOP Zeigt das Zyklusstop-Timing dieser Maschine.

* Die oben genannten Einstellungen hdngen von den Maschinenspezifikationen ab,
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.3 Timer

@ Einstellung des Timers

(1) Driicken Sie die Taste “TIMER” in der Meniianzeige

® om0 [ el
N ’
{wzzm(s RSY BAG ) J( Z2.008 | ¢

z.onw}
(0.300'

Nood = - b8
,iIENIER\Sw.ER'le,’EN?.‘ 0-”5"9] .

Noil o0
BIZZER(SET KA.

(o)

(2) Wihlen Sie einen Punkt und driicken Sie “ANDERN?”,

. w0 [

LKTIMER TNPUT®

CRNE TN

(3) Nachdem die Werte mit den numerischen Tasten eingegeben

wurden, driicken Sie “ENTER”.
@ Iimer-Einstellung von Funktionen

Nr. Funktion Beschreibung

0 | SUMMER Nach dem ersten Produkt ertont der Summer und dann stattet die
(ERSTE PACK.) Maschine.

1 | SUMMER Nachdem der Summer fiir den Einstellbetrieb ertont ist, startet die
(EINSTL-BETRIEB) Maschine.

2 ) Wenn die Maschine in Betrieb ist und die Langssiegler schliessen,
LANGSSIEGL SCHLIES | startet die Maschine nach diesem Timer. (Ausnahme: Attachless)

3 |LANGSSIEGL. OFFNEN | Wenn die Maschine stopt, weiden die Lingssiegler nach diesem

Timer getffnet

* Die oben genannten Einstellungen hangen von den Maschinenspezifikationen ab.
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.4 Schieberegister

@ Einstellung des Schieberegisters

Unter “SCHIEBEREGISTER?” veisteht man in diesem Zusammenhang, daf3 ein Arbeitsschritt, der von
einem bestimmten Signal ausgeldst wird, um einen Takt versetzt witd.

(1) Driicken Sie “SCHIEBEREGISTER” in der Meniianzeige.

REJCT 1

TEL T
AT

KSHIFT TNPUT)

©TT )

S 5 {

(3) Driicken Sie “SCHIEBEREGISTER” odet “AUSWURF”,
dann geben Sie die Daten mit den numerischen Tasten ein.

(4) Als letztes driicken Sie ENTER

Tastbildschirm 3-6

In der Rubrik SCHIEBEREGISTER
ist jeweils angegeben, um wie viele
Takte der betreffende Arbeitsschritt
verschoben wird.

Schieben

Eingangs- /

sngnal&

A ﬁ.?ﬁif"?"
e [ [

Die Anzahl der Kisten entspricht

Ausgangs-

der Anzahl der Verschicbungesi
’ \
" | Yl
f o | R

Zeigt an, dass die Schieberegister-
Funktion luft, (Das Ausgangs-
signal ist “17.)

Wenn beispielsweise der Wert
“AUSWURE” auf “3” eingestellt
ist, wird das betreffende Signal fiir
drei Takte wiederhoit.

Ein Eingangssignal wird
auf 3 multipliziert,

UUUU

Die Signale
werden verschoben

(]l Q L]
L
L)

Ausgang AV
N

L)\




Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.5 Zihler

@ Einstellung des Zihlers

Der “ZAHLER” ziihlt die Anzahl bestimmter Signale.

(1) Driicken Sie “ZAHLER” in der Meniianzeige.

ﬁ

CCOLNTER®

Ho. 0 ] Mo, & =
ol’% DISLA,CH JAY J - .

Wenn die Anzahl der Eingangs-
signale den eingesteliten Wert
iiberschreitet, wird ein Ausgangs-

signal ausgegeben,

(3) Nachdem Sie die Werte mit den numerischen Tasten
eingegeben haben, driicken Sie “ENTER”.

@ Zihler-Einstellung von Funktionen

Nr. Funktion Beschreibung
0 | KETTENPACK AUSL, Der Quersiegler startet wieder, nach einem Stau mit einer
NACH STAU Veizogerung von der eingetragenen Zahl.

* Die oben genannten Einstellungen hiingen von den Maschinenspezifikationen ab.,
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.6 Eingabe von Produktdaten

@ Einstellung von Produktdaten

Auf der Bildschirmseite “EINGABE VON DATEN” kénnen Produktdaten fur angeschlossene
Zusatzgetite eingegeben werden (auBler Synchronisierung, Zeitgeber, Schieberegister und Zahler).

(1) Driicken Sie “DATEN EINSTELLEN” in der Meniianzeige.

;

Diese Daten werden
beispielsweise verwendet, wenn

GDATA SETTINGD

der Schlauchbeutel-maschine
No. 0 ) ¢in Férderband vorgeschaltet
, OAVLYGR S ELD * 0w 0 ] ist, dessen Geschwindigkeit
: 0 ] ) ] an die Teilung des Rapports
angepafit werden mufl,
[ )]
) 0
_ 3 0
OHANE

CDATA INPUTH

(™ ¢ GKER S }

(3) Nachdem die Werte mit den numerischen Tasten eingegeben
wurden, driicken Sie ENTER.,
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Kap. 3 Bedienung der Menitanzeige

3.7 Monitor Ein- und Ausgangssignale

@ Kontrolle der Ein- und Ausgiinge des Monitors

Die Bildschirmseite Monitor fiir die Ein- und Ausgangssignale zeigt den Zustand der Ein- und

Ausgangssignale an.

(1) Driickien Sie “I/O MONITOR” 1n der Meniianzeige.

&1/0 MONITORD

CINRT)
. 00ch )

(00 01 02 03 o4 05 06 07 08 03 W0 N 12 13 M 15
R D D TR R D D G oD G G O U5 G5 6

(__0lch )

[wo:ozosmoaosolososmn 12 138 U B
R CHh D O G D D D D D O D D B a G
{ OTPORT )

(T Ol6ch )

(wofmoomososo:usosmn|213|4|5J

Ol ) . _
@0109030405080708091011wmlgmyuj

“”““ﬂ-‘--------’
{0UOO0 DN 1P HTIRY ) . \

(2) Nach Driicken der Taste NACHSTE SEITE zeigt der
Bildschirm den Zustand der Ein- und Ausgangssignale des

Serv01eglels an,

«sawo 1/0 munm»

POy

CIOANE )

(wmmoamososnzososmn 7 13 u |5]
D TR G G D D oD O CD G @ G

(_ORIGIN SLNSOR )

(oo Ol 07 03 04 05 06 07 038 09 10 1 17 13 14 15
] n---n-------“ﬂ
{{ 0O tsd SERVD PALK ERRIN )

(3) Driicken Sie “NACHSTE SEITE” und die Anzeige kehrt
zur 1/0 Monitoranzeige zurtick.Danach wieder “NACHSTE
SEITE” driicken und die néchste I/O Monitoranzeige
erscheint.
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Signale mit rot dargesteliter
Nummer sind eingeschaltet

Wenn Sie die Nummer eines
Signals beriihren, erscheint die
Bezeichnung des Signals links
unten auf dem Bildschirm,



Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.7 Monitor Ein- und Ausgangssignale

@ Liste der Ein- und Ausgangssignale

Eingang
Kanal| Bit Name AN Zustand des I/O Monitor
¢h000| 0 INOTSTOPSCHALTER Wenn die Not-Ausschalter nicht betdtigt weirden (an der
Zufiimung und an der Maschine).
I ZYKLUSSTOPSCHALTER Wenn der Zyklusstopschalter nicht betatigt wird (an der
Zufihrung und an der Maschine).
2 STARTSCHALTER Wenn der START Schalter betitigt wird
3 "HANDBETRIEBSCHALTER Wenn der Handbetriebschalter gedrtickt wird.
4 [LANGSSIEGLER SCHLIESS Wenn die Lingssieglervorrichtung Offnen/Schliessen
geschlossen ist (Ausnahme. die Option attachless)
5 ABDECKUNG AUF Wenn alte Abdeckungen geschiossen sind.
6 HAUPTSTROM AN Wenn der Stromschalter unter dem Bildschirm gedriickt wird
7 SCHALTSCHR TEMP.OK Wenn das Schaltschrank-Innere eine passende Temperatur hat
8 FFOLIENENDE Wenn die Folie durchgelaufen st~
9 PRODUKT ERKANNT Wenn ein Produkt auf dem Sep,.-Band erkannt wurde (Option)
ch014] 0 FREQUENZRICHT BEREIT Wenn det Frequenzrichter fur die Zufthrung bereitist.
I QUER NULL SENSOR (X) Wenn der Nullpositionssensor des Quersieglers erfafit.
T2 ZUFUARNULL SENSOR ~ | Wenn der Nullpositionssensor der Zufithrung erfafit
{Ausnahme- attachless)
3~ LANGSSIEGLER OFFNEN Wenn der Lingssiegler Offnen/Schiieflen sich 6ffnet. (Option)
4 'LANGSSIEGLER SCHLIESS Wenn der Lingssiegler Offnen/Schhefien sich schliefit. (Option)
5 [TASTMARKENSENSOR | Wenn der Tastmaikensensor eine Tastmarke erfait hat.
ch015] 0 FREQUENZRICHT BEREIT Wenn der Frequenzrichter fir das Stauband bereit ist. (Option)
I QUER NULL SENSOR (Y) Wenn der Nullpositionssensor (Y) fiir B12 oder Quer2
Nullpositionssensor fur TK erfaBit. (Option).
2 LANGS VORNTHANLANGS | Wenn die Langssiegler [H vorne lauft
3 VORNIH FEHLER Wenn die Langssiegler [H vorne emnen Fehler registriert hat.
4 LANGS HINTEN IH AN LANGS | Wenn die Langgsiegler IH hinten {auft, o
5 [HINTNIH FEHLER Wenn die Langssiegler IH hinten einen Fehler registitert hat
Ausgang
Kanal | Bit Name AN Zustand des /O Monitors
ch016 | 0 |LANGSSIEGLER OFFNEN | Wenn der Offnen/SchlieBen Motor des Lingssieglers offnet.
I [LANGSSIEGLER SCHLIESS | Wenn der Offnen/SchhieBen Motor des Langssieglers schlieBt |
2 |SERVOSTROM AN Wenn der Servomotor an den Strom angeschlossen ist. N
3 |[SUMMER Wenn der Summer beim Start oder bei emem Fehler ertont.
| "4 "|STROM AN Wenn die Lampe am Bifdschirm fir die Stromversorgung leuchtet.
5 |DIR ANTRIEB KUPPLUNG | Wenn die Iinke Folienwelle des direkten Antricb gewahlt wurde,
LINKS und die Kupplung fiir die linke Welle einsetzt (Option).
6 |DIR ANTRIEB KUPPLUNG | Wenn die rechte Folienwelle des direkten Antriebs gewihlt wurde,
RECHTS und die Kupplung fir die rechte Welle emsetzt (Option).
7 ' STARTLAMPE Wenn die START Taste an der Bedienemheit griin leuchtet.
ch030 | 0 |FREQ.RICHT LAUF/STOP | Wenn der ZufGhr-Frequenzrichter “lauft™.
| |[FREQ.RICHTER FEHLER | Wenn ein Fehler am Zufuhr-Frequenzrichter erscheint und ein
RESET Signal zur Aufthebung ertont,
ch03T | 0 [FREQ.RICHT LAUF STOP | Wenn der Stauband-Frequenzrichter in Betrieb ist. (Option)
I |FREQ.RICHTER FEHLER Wenn ein Fehler am Zufiihr-Frequenzichter erscheint und ein Signal
RESET zur Aufhebung ertont.
3 |LANGS VOR IH FREQ. Wenn ein Fehler an der IH Heizung des Langssieglers vorne
RICHTER RESET erscheint und ein Signal zur Aufhebung ertént
4 |LANGS HINT'THFREQ. | Wenn ein Fehler an der TH Heizung des Liingssteglers hinten
RICHTER RESET erscheint und ein Signal zur Aufhebung ertént,
5 |TASTMARKENERFASSUNG| Wenn ein Erfassungssignal den Tastmarkensensor erreicht.
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.8 Maschinenstatus

® Uberwachung des Maschinenstatus

Die Bildschirmseite “Maschinenstatus” zeigt den Zustand des Antriebsmotors und der
Tastmarkenkennung an.

(1) Driicken Sie “MASCHINENSTATUS” in der Meniianzeige.

Die Anzeige des Maschinenstatus
ist besonders hilfreich bei der

€CONDITION MONITOR? Beseitigung von Motorstdrungen.

-m (7u7) Fehlersuche
[ 2QR]L 1050](21 '22]( 2¢m]( qtazs]
( bSSOé_J fmm memj[ 499530]( 565954]
—[ o) }[( S D )

WA BT [ WWE] [ _? OM 0][ fj Ein ehgeer ist ein Gerit, das

VA QUTPUT: wY
1) Sum SME. smz) [ o comr entsprechend der Drehung cines

REGI-CONIROL: ERRER 1
REGT-CONTROL. ERROR 2 (5am) { | Motors Impulse abgibt,

s_/

E [

.Funktionen vom Maschinenstatus

Funktion Erkliirung

DREHGEBER IMPULSE Anzahl der vom Drehgeber abgegebenen Impulse,
Nach emner volistdndigen Umdrehung springt die Anzeige wieder auf

“n

DREHGEBER IMPULSE
(SUMME) ie Summer der Impulse werden hier angezeigt.

RESET| Mit dieser Taste wird die Summe auf “0” zuriick gestellt.
DREHGEBER RPM (rpm)

Zeigtdie-Drehzahl-des Dregebers-pro-Minute———
SV.UNTERSCHIED.

FOLIE, LANGS, QUER . Zeigt den Unterschied zwischen Auftrag und
________________________________ - - Zurlickmeldung, - - - - - - .. __ __ _]
D/A AUSGANG mV

ZUFUHRUNG... Auftragsgeschw. vom Ausgang Freq. Richter.

TASTMARKENFEHLER 1

(1.5mm GLEICHE SEITE) Anzahl der Tastmarken, die nach einander in derselben Richtung um

mehr als 1,5 mm gegeniiber der korrekten Position versetzt waren.

B Wenn keine Tastmarke um mehr als 1,5 mm verstetzt war, zeigt die
Anzeige “0” an.

2;1;33\4ARKENFEHLER 2 Anzah! der Tastmarken, die nach einander um mehr als 5 mm
gegeniiber der korrekten Position versetzt waren, Wenn keine

Tastmarke um mehr als 5 mm versetzt war, zeigt die Anzeige “0” an.

TASTMARKENFEHLER

Anzahl der micht erkannten Tastmarken
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.9 Bericht

® Uberwachung vom Bericht

BERICHT ist die Liste iber Stérungen. Hier werden die Stérungen und der Zeitpunkt ihres Auftretens

gespeichert.
(1) Driicken Sie “BERICHT” in der Menlianzeige.

ERRIR DETAILS
0 BEGLWOE R
A RIGM ERR

CRESIA_ T
No. DAIL/TIHE  PROCUCT Mo, DOWN TIAE
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Es kénnen bis zu 100 Stérungsmel-
dungen gespeichert werden, Wenn
die Anzahl der Stérungen 100
erreicht, wird bei jeder weiteren
Storung jeweils die ilteste Stérung
geltscht,

Die neuesten Storungen werden
zuerst gezeigt.

v

“AUSZEIT” zeigt die Zeit an
(Minuten), vom Zeitpunkt des
Fehlers bis zur Ausschaltung der
Stromversorgung oder Betiitigung
der RESET Taste, Falls weniger
als eine Minute vergeht wird
“1”angezeigt. “0” zeigt Messung
oder keine Maflnahme.



Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.10 Einstellung der Mitnehmer-Nullposition

(Ausnahme: Option Attachless)

@Einstellung der Mitnehmer-Nullposition

MITNEHMER-NULLPOSITION ist die Standardposition (0 grad) der Zufithrungsmitnehmer.
(1) Driicken Sic “MITNEHMER-NULLPOSITION E7 Hinweis
EINSTELLUNG” in der Mentianzeige. 3
fn der Mentianzetge Stellen Sie den Abgabepunkt
der Zuftihrkette nur dann

neu ein, wenn die Zufiihrkette
ausgetauscht worden ist,

& | i

KATTACHMENT ZERO POSITION Sl:_r!‘lm»

PSS INIlI BUTTON 10 ST
T el

<NEN HAVING REPLACED OR REMOYED AN INTEED CHAIN. >
ATTACHMENT AS PER THE BELOW POSITION .
“ENTER™ KEY

P e ATTACHENT
ED0LOWG, | ﬂa]ﬁ?r%‘&'m PITOH
(2) Driicken Sie den HANDBETRIEB Schalter um die

Mitnehmer zur angezeigten Position zu bringen. Dann
driicken Sie “MITNEHMER-NULLPOSITION”.

@ Andern der Kettenteilung

(1) Driicken Sie “KETTENTEILUNG ANDERN?” unten links

HHI‘ITW@I‘F
und geben Sie die Zahlen mit den numerischen Tasten ein Wenn die Kettenteilung der
T e s Zufithrkette gedndert wird,
Rl LS L muB diese Anderung eingegeben
<<ATTACHMENT PITCH SETTING>> werden

[lll_ G 14104 A DECIRAY POIHI BIST [ EFER [ OT0RT ’J]]

D 1) eom eom e

(2) Nach der Eingabe driicken Sie ENTER.
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.11 Kopieren von Daten

@ Kopieren von Daten

Mit dieser Funktion kénnen die Daten eines Produktes zu emner anderen Produktnummer kopiert weiden.

(1) Driicken Sie “DATENKOPIE” in der Meniianzeige.

P 250 # 10 |

(2) Geben Sie die zu kopierende Produkt Nr. ein,

(3) Wiihlen Sie die Produkt Nr. zu der kopiert wetden soll.

(4) Priifen Sie nochmals die Daten und die Zielnummer des
Kopiervoigangs. Driicken Sie danach die Taste ENTER.

Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.12 Folienlauf

meel

Es kénnen auch mehrere
Zielnummern ausgewihlt

Beim driicken von “Vorherige Nr.”’
oder “Niichste Nr.” wird die Nr.
der Daten zum Kopieren geiindert,

Falls unter der Zielnummer bereits
Daten gespeichert sind, werden sie
durch den Kopiervorgang geltscht.

.Information iiber den Folienlauf
(1) Driicken Sie “FOLIENLAUF” in der Meniianzeige.
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Der angezeigte Folieniauf hiingt

von den Maschinenspezifikationen
ab.

Beim driicken der “SCREEN
LOCK?” Taste bleibt das aktuelle
Bild. Fiir die Aufhebung die Taste
wieder driicken.



Kap. 3 Bedienung der Menilanzeige

3.13 Datensicherung

@ Sicherung der Daten

Durch die DATENSICHERUNG kénnen die Produktdaten von einer Speichetkarte geladen oder auf
emer Speicherkarte gespeichert werden.

(1) Driicken Sie “DATENSICHERUNG” in der Menilanzeige. E a Hinweis

® » o Das Laufwerk fiir die

«BACK » Speicherkarte befindet sich in
der Tiir des Schaltschranks. Der
Schaltschrank soliten nur von
® autorisiertem Wartungspersonal
und nur mit Genehmigung des

Yorgesetzten getiffnet werden.

. = o ’ Driicken Sie hier um
- . SPEICHERN :
_:, BNIER | ( Daten auf die Karte zu
- p— ' speichern.
(2) Wihlen Sie “SPEICHERN”, “LADEN” oder { L A”ﬁﬁ*ﬁ‘j Driicken Sie hier um
2 Daten zu laden,

“VERGLEICHEN” und driicken Sie “ENTER”. Folgendes
Fenster erscheint:

- -, Driicken Sie hier
ORDNEN | um die Daten mit
MIE T MAEY XD den neuen Daten zu
vergleichen

Gehen Sie beim Speichern und

(3) Nachdem Sie Ihre Eingaben gepriift haben, driicken Sie die

“JA” Taste. Laden der Speicherkarten #uflerst

gewissenhaft vor, damit nicht
versehentlich wichtige Daten

uiberschrieben werden.

Auftreten einer Stérung withrend des Ladens oder Speicherns
Wenn wihrend des Ladens oder Speicherns eine Storung an der Maschine aufiritt (z. B durch

versehentliches Offnen einer Abdeckung), wird der Lade- oder Speichervoigang abgebrochen.
Besettigen Sie die Stérung, und wiedetholen Sie den Lade- oder Speichervorgang.
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige
3.13 Datensicherung

@ Hinweise zur Behandlung von Speicherkarten

Bitte auf folgende Punkte achten, sonst kénnte die Speicherkarte beschédigt werden.

( ™
: 25
dd
Aufkeinen Fall biegen | Direkte Sonnen- Vor Hitze und Schmutz | Nicht mit Fliissigkeiten
oder Schlagwitkungen | einstrahlung vermeiden. | bewahren in Beriihrung bringen.
aussetzen.
N - S

@ZLinsetzen oder entfernen der Speicherkarte

{Wenn die Funktion “Datensicherung” bereit ist, ist die Stromversoigung der Karte AN}

Gty
'\lnC)C?mm
AlliC:_)C)mi
1 rrm{_MJC‘)nm

LY
bt

nue
My
d 0

“KARTE4” ist AN, und der LED des
“STROM AN” leuchtet.

H
S
o} 1.
C
[ZY]
[T

—— Schlitz

[Speicherkarte entfernen]
(1) Hier ausschalten
i (1) Dacf nicht leuchten. (1) Schalten Sie “KARTE4” AUS und warten Sie bis die
i
f STROM AN nicht mehr leuchtet.
(2) Drucken Sie hier
(2) Driicken Sie den Knopf iiber dem Schlitz und die
Karte kann entfernt weiden.
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige

3.14 Wartung <option>

® Der aktuelle Folienrollendurchmesser

Die WARTUNG ist eine Funktion, welche die Lebensdauer der Maschinenteile anzeigt und
zusdtzlich die Zeit fiir periodische Inspektionen.

(1) Driicken Sie “WARTUNG” in der Meniianzeige.

e | UM . Die Anzeige zeigt die Inhaite der
<<MAINTENANCE>> -

K.  TVPE SEITING ACTIAL MESSAGE Wartungsfunktion,

l 0 RN IR ( ) TLEASE GLEMN SLIP RING

~ izi:aqluli . FLEASE CHECK TE IFESD BNOE.

@) W die Wartung neu eingestellt oder gedt ir, -
wihlen Sie die gewlinschte Funktion und dann “NEUE
DATEN".

[ VERG. STUNDEN ]
Mifit fiir 24 Stunden,

[ STROM
Mift withrend der Strom an ist.

[—B‘ETRIEB ”"j

MiRt wiihrend die Maschine in
Betrieb ist.

LOSCHEN
Loscht den markierten Punkt.

IF SETTING 1S K. PRESS “INTER” KFY. = ?

(3) Driicken Sie “NEUE DATEN (NACHRICHT)” und der
Produktnahme erscheint. (z7y S 14 )

Geben Sie die Nachricht ein, die zur gegebenen Zeit
etscheinen soll.

(4) Wihlen Sie “VERG. STUNDEN”, “STROM”, “BETRIEB”

oder “LOSCHEN”, =

“STUNDE?” bedeutet die Zeit bis
die Nachricht erscheinen soll.

(5) Stellen Sie die Stunden mit den numerischen Tasten ein und
bestitigen Sie it “ENTER”.
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Kap. 3 Bedienung der Meniianzeige
3.14 Wartung

@ Wenn die Zeit abgelaufen ist

(1) Wenn eine Zeit eingestellt ist, wird die Wartungstaste@

in der Normalanzeige erscheinen., Die Werte, “LINKS FOL. ROL,
DURCHM?” und “RECHTS FOL,
(2) Beim Driicken von [[53] wird die Wartungsnachricht ROL DURCHM?, zeigen die
angezeigt. Erledigen Sie bitte die vorfallenden Arbeiten. gemessenen Werte (mm) und die
Spannung (mV) der “FOLIE S, M
und L”,

e @ Einstellung von neu Ziihlen

(1) Nachdem der Punkt 1n der Wartungsanzeige ausgewéhlt
wurde, driicken Sie “NEU ZAHLEN”,

<<MATNTENANCE>>

Yo TWE TG ATW ESME
"0 RN R (o) HEAE LERLELIP Kinss
I

(2) Beim Driicken von der “JA” Taste, wird er aktueile Weit auf
“0” gestellt,

4 ™

RESTART ?

Die Messung beginnt zur

eingestellten Zeit.
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® Fehlersuche

3.15 Fehlersuche <Option>

FEHLERSUCHE ist die Funktion, welche den Benutzer in de1 Fehlerbehebung unterstiitzt.

(1) Driicken Sie die “FEHLERSUCHE” Taste in der Menii-
Anzeige,

& | A

CHECX POINT
WHAT ERROR 1S DISFLAYED ?

FEGI-GETECT FRROR |
| oo, ErvR ]
B [ reo1- s mRe |
BB | ol Miss LETECT ]

(3) FEHLERSUCHE ist eine Interaktive Funktion.
Fehlergriinde mit hoher Wahrscheinlichkeit werden
angezeigt, indem wiederholt “ein Punkt gewiihit” wird und
ENTER gedriickt wird.

a0

TROUBLESHOOT

Locsen the filn tersien on Correstion” in case of easystretch film,

2] Tighten the fill tession on Torrection” in case of filk ncnd oosely.

Rest the filn if there is any slaok bebween fils saft and b oy,

12 ke o slisage oo the roller of 0D enceder (EC0 and E9).

12 Reset the Pesition set” i set data is different from the actual dia.
G(_ ] i

(4) Nach dem die angezeigten Punkte kontrolliert wuden,
driicken Sie OK. Die Normalanzeige eischeint,
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Béim driicken auf dem
Fragezeichen, erfahren Sie
Details iiber den Punkt,



Kap. 3 Bedienung der Menfianzeige

® Einstellung der Zeitschalterfunktion
Die ZEITSCHALTERFUNKTION schaltet die Heizungen automatisch AN und AUS.

(1) Driicken Sie die “ZEITSCHALTER” Taste in der Menii-

Schalten Sie nie den
Hauptschalter AUS wihrend
der Zeitschalter AN ist.

Anzeige.

[JfDE—NTTK(T - )
Die gleiche Einstellung von
Sonntag bis Montag.

[\TA"LIDATION ”j
Der Zeitschalter ist
emgeschaltet

( INVALIDATION j
Wenn die Daten fiir

eine Zeit nicht benutzt
werden.

- v .
(4) Driicken Sie die “VALIDATION” Taste.
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Kap. 3 Bedienung der Mentianzeige
3.16 Zeitschalter

(5) Nachdem die eingestellten Punkte kontrolliert wurden,
driicken Sie ENTER. Die vorherige Anzeige erscheint.

(6) Driicken Sie “AUTO”.

- Wenn "manuell AN” eingeschaltet ist, ist die Heizung auch AN, egal ob die Zeit oder Tage
eingestellt sind,

- Wenn diese Funktion verwendet wird, solite der Hauptschalter immer AN bleiben und
nur die Stromversorgung ausgeschaltet werden.
Obwohl die Hauptsstromversorgung (200V) den Motoren und Heizungen withrend
“HEIZUNG AUS (ZEITSCHALTER)” gewiihlt ist, nicht zugefithrt wurde, kann der
Hauptschalter an der Riickseite der Maschine flir Wartungszwecke, wie Austauschen von
Heizungen, ausgeschaltet werden.

- Einstellung des Zeitschalters, kann externe Gerite (Drucker usw.) AN- und AUS-schalten,
nicht nur die Heizungen in manchen Spezifikationen.
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Kap, 3 Bedienung der Meniianzeige

3.16 Zeitschalter

® Anderungen der Einstellungen

(1) Driicken Sie “Bevor Stopp” oder “Nach Stopp” um den
grauen Baiken zu veischieben.

e  m

(2) Driicken Sie “ANDERN”unten, rechts in der Anzeige und
folgende Anzeige erscheint,

T

Coohoes)

0

Eﬁsmj

(3) Stellen Sie die Stunden und die Wochentage ein. Nachdem
Sie kontrolliett haben, ob es richtig eingestellt ist, diticken
Sie “ENTER”.
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Belreiben Sie dieses Gerat lant Anweisung, lesen Sie Kapitel 1, “SICHERHEITSHINWEISE"
im Betrichshandbuch der Verpackungsmaschme

@ Bitte beachten Sie die Hinweise!
/N WARNUNG

Die Lingssiegler Vorheizelemente werden sehr

<

heift. Vergewissern Sie sich, daft die Heizelemente
ausreichen abgekiihlt sind bevor Sie die
Einstellungen vornehmen, Es kinnte sonst zu

Brandverfetzungen kommen.

Beschreibung der Vorheizung ABI

Die Lingssiegler Vorheizung virmt die Folie vor, damit die Versiegelung erleichtert wird.

[BS]

Langssiegler Vorheizung

@ Verschiedene Modelle
Modelle Erkifirung

Langssiegler Vorheizung Heizt die Folie indem die Blocke oy .

gedffnet und geschlossen werden. |

HeiBluftlingssiegler Heizt die Folie durch die heifl e Luft oo
aus den Léchern in den Blocken auf, Lo

“2.
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Stellen Sie die Gré8 e der Offnung, die Temperatur und Luftmenge entsprechend des Folienmaterials und

der Foliengeschwindigkeit, nach der untengenannten Methode ein. Die Tabelle zeigt die
Standardeinstellungen. Beziehen Sie sich bitte darauf.

Offnung Temperatur Luftmenge
Weiter Hoher mehr Luft
Enger Niedriger weniger Luft

@Einstellung der Offnung

Lockern Sie die Sperrschraube. Stellen Sie die Offnung zwischen den Blécken mit der Offnungs-/

Einstellungsschraube ein.

1N

~

[ Léngssiegler Vorheizung |

0.5 to 0 7mm

If

Sperrschraube

Einstellschraube

[ HeiBluft Lingssiegelung }
2 to 3mm

s

v -Wenn die Offnung zu klein ist, kan die Folie sich stauen.
-Vergessen Sie nie die Sperrschraube zu befestigen,

N
N
(oY
N

N

. Y
‘0T N
N

VRN




@®Einstellung der Luftzufuhr

Regulieten Sie hier die Luftzufuhr.

LufteinlaB
Drundmindeier

Vergewissern Sie sich, dass der Lufidruck
tiber 2MPa (2kgf/cm?).

Filterregler

Vergewissern Sie sich, dass der
Luftdruck itber 0.5MPa (5kgf/cm?),

@Einstellung der Temperatur
Stellen Sie die Temperatur entsprechend der Offnung, der Folie und der Foliengeschwindigkeit
ein.

zu) Sehen Sie auch im “Tastbildschirm Bedienhandbuch” der Verpackungsmaschine, wie die j
Temperatw emgestellt wird .

Steiten Sie diesen Wert e
[BS]
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Stetten Sie diesen Wert cin
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MafBinahmen bei Fehlern

Wenn eine Fehlermeldung

=

5148

in der Anzeige erscheint.
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Losungsvorchlige
in “Kapitel 2 -
Fehlermeldungen”

Folgen Sie die
Losungsvorschlidge
in “Kapitel 1
Fehlerbehebung”.

Die Fehler sind behoben!

Falls die Fehler immer noch auftreten,

s

Rufen Sie uns gerne an. ¢ )




Fehlerliste

Fehlermeldungen (Standard)

@ Notstopfehler (Stromversorgung AUS)

Nr. Anzeige Nr, Anzeige
1-001 | HAUPTSCHALTER AUSSCHALTEN 1-006 | FEHLER QUERSIEGLER SERVO
1-002 | FEHLER UMRICHTER 1-007 | NOT AUS GEDRUCKT
1-003 | FOL ZUF ROLLE SERVOFEHLER 1-008 | ABDECKUNG AUF
1-004 | FEHLER LANGSSIEGLER SERVO 1-009 | FEHLER ZUFUHRKETTE
1-005 | FEHLER LANGSSIEGLER 2 SERVO
.NotnAusfehier
Nr. Anzeige Nr., Anzeige
2-001 | SPS DATENFEHLER KEINE 2-009 | LANGSSIEGLER SCHLIESST NICHT
MELDUNG VON DER STEUERUNG 2-010 | FEHLER EMPFINDLK. TASTMARKE
2-002 | ***** FUHLER DEFEKT 2-011 | FEHLER FOTOZELLE TASTMARKE
2-003 | ***** HEIZUNG DEFEKT 2-012 | QUERSIEGLERMOTOR UBERLAST
2-004 | ***** TEMPERATURFEHLER 2-013 | LANGSSIEGLERMOTOR UBERLAST
2-005 | *****TEMPERATURST KOM FEHLER 2-014 | FOLIENROLLENMOTOR UBERLAST
2-006 | FEHLER NULLPOSITION KETTE 2-015 | FEHLER ZUFUHRGESCHWINDIGK
2-007 | FEHLER NULLPOS. QUERSIEGLER 2-016 | ZEITFEHLER EINSTELLBETRIEB
2-008 | LANGSSIEGLER OFFNET NICHT 7017 | LANGSSIEG 2 MOTOR UBERLAST
2-018 | FOLIEN EINSPANNEN
@ Zyklusstopfehler @Alarm
Nr. Anzeige Nr. Anzeige
3-001 | TEMP. AUSSERHALB BEREICH 4-001 | ***** TEMP. WERT FEHLERHAFT
3-002 | LANGS VORNE IH 4-002 | TEMP AUSSERHALB BEREICH
UMRICHTERFEHLER 4-003 | LOSGROSSE ERREICHT
3-003 [ LANGS HINTEN IH 4-004 | KEINE TASTMARKE ERKANNT
UMRICHTERFEHLER 4-005 | BATTERIEFEHLER
3-004 | FEHLER TASTMARKENSTEUERUNG 4-006 | TEMPERATURST AUTOTUNING
3-005 | FEHLER SENSOR TASTMARKE 4-007 | SCHALTSCHRANK HAT ZU HOHE
TEMPERATUR
.Andere Fehler
Nr. Anzeige
5-00! | Kommunikationsfehler Steuerung
Fehlermeldung (Optionen)
@ Not-Ausfehler (Stromversorgung AUS)
Nr. Anzeige Nr. Anzeige
1-201 | FEHLER QUERSIEGLER 2 SERVO 1-205 | SERVOFEHLER
1-202 | TISCHZUFUHRUNG SERVOFEHLER FOLIENSTANDARDACHSE
1-203 | SERVOFEHLER ZUFUHRUNG 1-206 | HEIZUNG AUS (ZEITSTEURUNG)
1-204 | FEHLER UBERGABEBAND 1-207 | FEHLER EINTAKTBAND




‘Not-Ausfehler

Nr. Anzeige Nr. Anzeige
2-201 | ZUF KETTENMOTOR UBERLASTET 2-216 | UMRICHTER 3
2-202 | ZU WENIG LUFT KOMMUNIKATIONSFEHLER
2-203 | SYNCHRONISATIONSFEHLER 2-217 | MOTOR UBERLASTET
2-204 | FEHLERMELDUNG UMRICHTER 1 FOLIENANTRIEBSWELLE
2-205 | KEINE ANTWORT V UMRICHTER | 2-218 | FEHLER ZAHLERMODUL
2-206 | FEHLERMELDUNG UMRICHTER 2 2-219 | ZUFUHRUNG UBERLASTET
2-207 | KEINE ANTWORT V UMRICHTER 2 2-220 | STANGENKETTE UBERLASTET
2-208 | FEHLERMELDUNG UMRICHTER 3 2-22] | *x#xx EINSTELLFEHLER
2-209 | KEINE ANTWORT V UMRICHTER 3 2-222 | KEINE LUCKE ZWISCHEN PROD.
2-210 | FEHLER NULLPOSITION QUERS. 2 2-223 | PRODUKTE SIND ZU LANG
2-211 | QUERSIEGLER 2 MOTOR UBERLAST 2-224 | FEHLER PRODUKTPOSITION
2-212 | TISCHZUFUHR.NULLPOS.FEHLER 2-225 | PRODUKTSTAU AN QUERSIEGLER
2-213 | TISCHZUF MOTOR UBERLASTET 2-226 | PRODUKT AUF MITNEHMER
2-214 { UMRICHTER 1 2-227 | DREHGEBER (FOLIENWELLE LI)
KOMMUNIKATIONSFEHLER EINST FEHLER
2-215 { UMRICHTER 2 2-228 | DREHGEBER (FOLIENWELLE RE)
KOMMUNIKATIONSFEHLER EINST FEHLER
2-229 | FEHLER ABDECKUNG
2-230 | BITTE DIE FOLIE STRAFF
ZURUCKZIEHEN
@ Zyklusstopfehler
Nr. Anzeige Nr. Anzeige
3-201 | STAU REGISTRIERT 3-216 | TINTENSTR DRUCKER IN SIGN AUS
KOMMUNIKATIONSFEHLER 3-217 | FEHLER INKJET VERBINDUNG
3-202 | KEIN ETIKETT 3-218 | KEINE LUCKE ZWiSCH. PRODUKTE
3-203 | PRODUKT AUF MITNEHMER 3-219 | PRODUKTE ZU LANG
3-204 | BAND ENDE / GERISSEN 3-220 | STRICHCODE KOMMUNIK. FEHLER
3-205 | DOPPELPRODUKT IN KETTE 3-221 | STRICHCODE FIGURFEHLER
3-206 | FOLIENZENTRIERUNG (VORNE) 3-222 | FEHLER PRODUKTNUMMER
3-207 | FOLIENZENTRIERUNG (HINTEN) 3-223 | UNTERSCHIEDL. PROD.NUMMERN
3-208 | FEHLER NAHTABTRENNUNG 3-224 | FEHLER PRODUKTERKENNUNG
3-209 | STAUBSAMLER VOLL 3-225 | UMRICHTERFEHLER
3-210 | LOSGROSSE ERREICHT RESTFOLIENAUFWICKLUNG
3-211 | FEHLER BEUTELZUFUHR 3-226 | NULLPOSITIONSFEHLER X-ACHSE
3-212 | KLEBEBAND ENDE 3-227 | NULLPOSITIONSFEHLER Y-ACHSE
3-213 | FEHLER ETIKETTIERER 3-228 | EINSTELLFEHLER DREHGEBER
3-214 | FEHLER DRUCKER FOLIENWELLE
3-215 { FEHLER BEUTEL POSITION 3-229 | SPS KOMMUNIKATIONSFEHLER
.A}arm
Nr. Anzeige Nr. Anzeige
4-201 | LINKE FOLIE LAUFT AUS 4-209 { AUSWURF GEKLEBTE FOLIE
4-202 | RECHTE FOLIE LAUFT AUS 4-210 | AUSW NICHT GESCHNIT. BEUTEL
4-203 | FOLIE LAUFT AUS 4-211 | AUSW. BEUTEL AUF QUERSIEGLER
4-204 | BAND LAUFT AUS 4-212 | DREHGEBER AUF FOLIENWELLE
4-205 | AUSWURF LEERE BEUTEL EINSTELLEN
4-206 | AUSWURF ERSTER BEUTEL 4-213 | FEHLER TASTMARKENSTEUERUNG
4-207 | AUSWURF BEUTEL AUF LANGS. 4-214 | FEHLER SENSOR TASTMARKE
4-208 | AUSWURF GEKLEBTE FOLIE 4-215 | SPS KOMMUNIKATIONSFEHLER
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Kapitel 1



Kap.1l Fehlerbehebung

1.1 Bildschirmfehler

L1.1

Eine Fehlermeldung wird angezeigt.

Grund Ldsung

Ein Fehler (aufiergewthn-licher

. Bitte sehen Sie “Kapitel 2 - Fehlermeldungen® fiir die Details.
Zustand) ist aufgetreten. >

(@) 3T

1.1.2

Es wird nichts auf dem Bildschirm angezeigt

Grund Lsung

~

P
[Die Stromversorgung ist AUS. ) Schalten Sie die Stromversorgung AN ( 0y Betricbshandbuch (4 TY)

- J

e ™

{ e
Der Bildschirm ist defekt. Bitte kontaktieren Sie uns.

\ J b e

%ﬁg : %&){ 7

s {
Die Stromversorgung des Bitte kontaktieren Sie uns

Bildschirms ist defekt.

A 7

’Ww T
N3t
24

Bitte kontaktieren Sie uns. J

[ Die Steuerung ist defekt,

\

.

1.1.3

Die Anzeige ist schwarz (das Startbild), obwohl die Stromversoergung AN ist, und die
erste Anzeige erscheint nicht.

Grund Lésung

- ™y

Fehlerhaftes Verbindungskabeﬂ Wenn der Fehler “Kommunkationsfehler mit Steuerung” erscheint,
oder eine fehlende Verbindung. sehen Sie bitte die folgende Seite.

( .\ Fehler Nr.5-001
L | zu‘) ehler Nr. )

K

Bitte kontaktieren Sie uns,

\

Die Steuerungssoftware ist
defekt.

k4

\

p e
Die Steuerung ist defekt, .. | Batte kontaktieren Sie uns.

\ J

1.14

Die erste Anzeige wird gezeigt, wenn die Stromversorgung eingeschaltet wird, aber
dndert sich nicht in die Normalanzeige.

Grund Loésung
Die Steuerungssoftware ist Bitte kontaktieren Sie uns
defekt, %

[ Die Steuerung ist defekt, ] %‘ (Bitte kontaktieren Sie uns.

Fehlersuche 1-2



Kap.1 Fehlerbehebung

1.2 Folienfehler

12,1

Die Folie bewegt sich zu den Seiten und ist dadurch falsch positioniert.

Grund

Die Folienbreite ist nicht
ausreichend

\..

( Die Folie ist nicht zentriert.

\.

( Der Folieneintrittswinkel ist
nicht korrekt,

\..

 Die eingestellte Position des
Faltkastens ist nicht korrekf.

\

( Die Folienspannung von der

Folienzufiihrrolle zu den

Einzugsrollen ist nicht korrekt.

* Bei direkter Antrieb
(Option), von Folienhalter-
welle zur Einzugsrolie.

1.2.2

Losung

-
Die Folienbreite sollte mindestens den AuBlendurchmesser des grofiten
Produktes plus 30 bis 50mm betragen

A

Zentrieren Sie die Folie mit dem Einstelthebel fiir die
Folienzentrierung.

| N

(zu.) Betriebshandbuch (3.3) )

[ Die Folie ist straff an beiden Seiten zwischen der Folienhaltenwelle
und den Faltkastenfliigein, und lose in der Mitte Stellen Sie die

Spannung so en, dass die Folie auch in der Mitte eine passende
Spannung hat.

C Zu. ) Betriebshandbuch (6 2) )

\

[ _Stellen Sie die Faltkastenposition
s0 ein, dass die Faltkastenoffnung
zwischen der Dreieckplatte des
Zuftihrbandes und dem Faltkasten
ca. 2-3 mm betréigt.

~-Montieren Sie den Faltkasten so,
dass der Boden 3-Smm unter dem Zufthrband ist.

A\

=
Stellen Ste die FOLIENSPANNUNG in der Korrekturanzeige ein

Q

Betrtebshandbuch (6.2)
Tastbildschirm Bedienhandbuch (2 8)

)

Die Folie verfingt sich im Quersiegler

(Besonders wenn es eine Polypropylen-Folie ist)

Grund

( Die Quersieglertemperatur
ist zu hoch.

\

p
Die Folie ist fir diese

Anwendung nicht geeignet.

\.

Losung

Stellen Sie emne passende Temperatur ein.

Czu.) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2.7) )

Tauschen Sie die Folie gegen eine passende.
Tragen Sie eme diinne Schicht Silikon auf die Quersiegler.

A

Feblersuche 1-3




Kap.1 Fehlerbehebung

1.3 Produktiibergabeprobleme

S A ARASEERR RS e B R S S S

E E ﬁlﬂW&l}

Priifen Sie immer in die Einheiten in der Maschinenlaufrichtung.

(Zufiihrband - Folienzufiihrung - Lingssiegelung - Quersiegelung)

13.1

Die Folie (das Produkt) bewegt sich nicht korrekt auf dem Ubergabeband.

Grund

[ Die Folie ist nicht korrekt,

\

Die Liingssieglertemperatur
ist zu hoch; die Naht
schmilzt,

\..

Die Ubergabebiirste ist zu
niedrig, (Nicht BS-Modelle)

\

 Die Geschwindigkeit des
Quersieglers ist zu niedrig,

\

1.3.2

4

Lésung

( Kontroflieren Sie Punkt 1.2.1,

Stellen Sie eine passende Lingssieglertemperatur emn

( FATN ) Tastbildsclurm Bedienhandbuch (2‘7))

.

. Y
Stellen Sie die Hohe der Ubergabebuirste so ein, dass die Biirste leicht
auf das Produkt driickt. ( zu, ) Betriebshandbuch (4 2) )

Stellen Sie die “QUER EXZENTRIC”in der Korrekturanzeige ein
zu, ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2.8) )

B

Die Produktzufiithrposition hat sich gefindert und die Produkt werden im Quersiegler

eingeklemmt,

Grund

Lisung

Die Zufithrkette bewegt sich
nicht gleichmiiBig

\,

g

Priifen Sie ob e Mitnehmerstift verbogen oder die Kette verdieht ist
Justieren Sie die Kette, so dass der Stift leicht zurtick fillt, wenn die
Mitnehmer von der Schiene faufen.

~
Die Kette vibriert stark.

\

- Justieren Sie die Kettenspannung mit dem Kettenaufnemer und der

(=) “Betriebshandbuch (6.1) )
- Reinigen Sie die Fiihrungsschienen der Zufuhrkette.
(zu. ) Betriebshandbuch (5.1) )

Spannung,.

L

[ Ein Produkt liegt nicht
richtig gegen den Mitnehmer.
(Das Produkt liegt auf den
Mitnemer)

\

N

- Stellen Sie die Kettenschiene nach unten.
- Montieren Sie eine Stopfunktion auf dem Band abhangig von den
Produkten.

A A

Die Schliefistellung der
Quersiegler ist nicht richtig
eingestellt,

\.

Justieren Sie die Hohe mit dem Einstetlhebel, so dass die Quersiegler
zentriert zur Produkthohe versiegeln.

( zu.) Betriebshandbuch (4.2) )

\

( Die Geschwindigkeit des
Quersieglers ist zu niedrig,

\

[ Stellen Ste die “QUER EXZENTRIC” in der Korrekturanzeige emn
( zu, ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2 8))

Fehlersuche 1-4



Kap.1 Fehlerbehebung
1.3 Produktitbergabeprobleme

1.3.3 <Rotierende Quersiegler>

Die Produkte bewegen sich nicht gut auf dem Auslaufband.

Grund Lésungen

Die Auslaufbiirste ist zu
niedrig positioniert.

Justieren Sie die H6he der Auslaufbiirste, so dass sie die Produkte leicht
berlihrt. ( z, ) Betriebshandbuch (4 2) )

\

——

r Das Auslaufband ist nicht Montieren Sie das Band sorgfiltig

korrekt montiert,

\ J

[ Der Abstand zwischen A 1 Bewegen Sie die Auslaufbandposition zum Quersiegler, um den
Auslaufbandende und Abstand klemner zu machen (Der Abstand darf nicht so klein sein, dass
sie sich beruhren )

Quersieglerwelle ist zu grofl.

Kap. 1 Fehlerbehebung

1.4 Probleme mit der Packungsoptik

e

14.1

Die Packungsbreite ist breiter als das Produkt

Grund Lésung
Der Faltkasten ist zu breit Justieren Sie die Faltkasteneinstellungen,
oder zu hoch eingestelit. %‘ ( zu. ) Betriebshandbuch (4.2) )
ri)er Folieneintrittswinkel ist A [ Ander Sie die Position der Folienzufiihrrolie vorsichtig. (Nicht zu viel,
nicht korrekt. da die Folien sonst wandert.)
zu, ) Betriebshandbuch (4 2)
L ] B ) )
1.4.2

Die Lingssiegelung hat Falten.

Grund Lésung

7 ~

Die Folienspannung von den Justieren Sie die passende Spannung mit “LANGSSPANNUNG” n der

Einzugsrollen zu den Lﬁ“gsl; Korrekturanzeige. Betriebshandbuch (6 2)
sieglerrollen st nicht korrekt . Tastbildschirm Bedienhandbuch (2 8)]

Senken Sie die Temperatur zu einer passenden.

( FATR ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2.7) )

. 7

7

Weil die Temperatur zun
hoch war, ist die Folie

geschmolzen.
\, J /
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Kap.1 Fehlerbehebung
1.4 Probleme mit der Packungsoptik

t’403

Die Lingssiegelung ist nicht in Ordnung

Grund Lasung

Die Heiztemperatur ist nicht Justieren Sie die Temperatur zu einer passenden.

korrekt eingestellt. ( ZU, ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2.7) )
Die Folie hat nicht die rich- % Benutzen Sie immer Folien mit geeigneten Siegeleigenschaften.

tigen Siegeleigenschaften, ’

144

Die Quersiegelung ist nicht in Ordnung. (Oben und unten siegeln nicht gut)

Grund Lésung

( Die Heiztemperatur ist nicht ) Justieren Sie die Temperatur zu einer ;;;;énden. )
korrekt eingestellt, % C zu, ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2.7))

\ A \.

 <Rotierende Quersiegler>i)er\ Justieren Sie den Druck mit den Einstellbolzen oder mit den Scheiben.
Druck von den Quer-sieglern § (ar)“ Beiriebshandbuch (65) )
ist nicht hoch genug.

\

[P U— -/

[ Die Folie hat nicht die rich- | % " Benutzen Sie immer Folien mit geeigneten Siegeleigenschaften.
tigen Siegeleigenschaften,
\

1.4.5 <Rotierende Quersiegler>

Nur vorne oder hinten wird gesiegelt.

Grund Losung
( Die Messerpositions ist nicht ) . " Justieren Sie das Messer, so dass es nicht zu weit herausragt.
korrekt % ( zu, ) Betriebshandbuch (6.5) )
\ y L - hasind
[ Die Quersieglergeschwindig- ) Justieren Sie die “QUER EXZENTRIC” in der Ea?réxéu}"“&é]gé“ i
keit ist zu hoch im Verhiltnis % ( zu, ) Tastbildschirm Bedienhandbuch (2°8) )

zur Folienliinge.

\. / povo—

1.4.6

Die Folie wird schlecht geschnitten

Grund Lissung
( N e

<Rotierende Quersiegler> Justieren Sie das Messer so, dass es mcht zu weit herausragt und

Die Messerposition ist nich % einfach schnetden kann ( Zu. ) Betriebshandbuch(6.5) )

korrekf,
\. S o
- 3\ e

Das Messer ist nicht scharf Tauschen Sie das Messer aus oder schleifen Sie es. (Messer und

genug, Amboss sollten bet rotierenden Quersiegler immer gleichzeitig

& getauscht werden.)
( zan, ) Betriebshandbuch (6 5) (6 7) )

\ 4 -
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Kapitel 2

Fehlermeldungen |



2.1 Fehlertypen

Wenn ein Fehler (nicht normaler Zustand) an der Maschine aufgetreten ist, ertont der Summer

und eine Fehlermeldung, die iiber den Fehlertypen informiert, erscheint in der Anzeige.

[ Fehlertypen ]

: Not-Ausfehler

-+ |(Stromversoigung AUS)

[ Not-Ausfehier

)

([ Zyusstopfeber |

( Alatm

)

Ch.2 Fehlermeldungen

[ Maschinenzustand be1 Fehiermeldungen ]

Wenn e Fehler etscheint, stopt die Maschine den Betrieb und die
Stromversorgung wird AUS geschaltet.Stromversorgung bedeutet in diesem
Zusammenhang, dass die Frequenzrichter und Servoregler ausgeschaltet

werden.

Wenn ein Fehler erscheint stopt die Maschine den Betrieb sofort.

Wenn ein Fehler erscheint, stopt die Maschine, nach einem Takt/Zyklus.

Wenn ein Fehler erscheint, stopt die Maschine nicht und setzt auch den

Betrieb fort.

2.2 Fehlerbehebung

v e e

I e

Entfernen Sie die Fehler mit der “RESET” Taste

A

der Liste tiber Fehlermeldungen.

Folgen Sie dann die Losungsvorschlige in

RESET

< Option > ~

SUMMER STOP

DIAGNOSE

Nach Behebung des Fehlers, wird die Der Ton des
Fehlermeldung mit dieser Taste entfernt. | | Summers stopt.

Beim Driicken dieser Taste etscheint die
Fehletsucheouching Anzeige.




2.3 Liste der Fehlermeldungen (Standard) |

@Not-Ausfehler (Stromv

ersorgung AUS)

NI,

Anzeige

Griinde und Lésungen

Betr,

1-001

HAUPTSCHALTER
AUSSCHALTEN

Der eingestellte Wert, welche die Stromveisorgung
ausschalten muss, hat sich geéindert, Schalten Sie den
Hauptschalter AUS, warten Sie 10 Sekunden und schalten
Sie dann wieder EIN.

1-002

FEHLER FREQUENZ-
RICHTER

Der Frequenzrichter oder det Mota fiir die Zufithrkette
zeigt emen Fehler an.

(1) Uberpriifen Sie die Fehleranzeige des Frequenzrichters
im Schaltschrank und driicken Sie “RESET”.

(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, schalten Sie den
Hauptschalter AUS, warten 10 Sekunden und schalten
dann wieder EIN,

(3) Wenn der gleiche Fehler noch mal erscheint, muss

der Fiequenzrichter ausgetauscht werden,

richter
[Handbuch

Betriebs-
handbuch
(7.2)

1-003

FOLIENZUFUHR-
ROLLE
SERVOFEHLER

{Der Servomotor oder der Servoregler fiir den Antrieb

der Folienzufiihriolle zeigt einen Fehler an.

(1) Uberpriifen Sie die Fehleranzeige am Servoregler und
driicken Sie “RESET”.

(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, den Hauptschalter
AUS schalten, 10 Sekunden warten und wieder EIN-
schalten.

(3) Wenn der gleiche Fehler noch mal erscheint, muss der
Motor oder dexr Servoregler ausgetauscht werden.

Die Storung tritt auch auf, wenn hiufig die Abdeckung
geoffnet und geschlossen oder die Not-Aus-Taste betitigt
wird (mehr als 5 mal pro Minute). Damit wird verhindert,
daf} der Servoregler beschidigt wird,

S.3-5
Betriebs-
handbuch
(7.4)

1-004

LANGSSIEGLER
SERVOFEHLER

Es liegt eine Stérung am Servomotor oder am Servoregler,
welche die Einzugsrollen antreibt, an.
(1) Uberpriifen Sie die Fehleranzeige des Servoregleis und
drucken Sie RESET.
(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, den Hauptschalter
AUS schalten, 10 Sekunden warten und wieder EIN-
schalten.
(3) Wenn der gleiche Fehler wieder erscheint, muss det
Motor oder der Servoregler ausgetauscht werden,
Die Stérung tritt auch auf, wenn hiufig die Abdeckung
gedffnet und geschlossen oder die Notstop-Taste betétigt
wird (mehr als 5 mal pro Minute). Damit wird verhindert,
daf} der Servoregler beschidigt wird,

S.3-5
Betriebs-
handbuch
(7.4)

1-005

LANGSSIEGLER2
SERVOFEHLER

Eine Storung am Servomotor oder am Servoregler, welche

die Lingssiegelrider antreibt, 1st aufgetreten.

(1) Uberpriifen Sie die Fehleranzeige des Servoreglers und

driicken Sie RESET.

(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, den Hauptschalter
AUSschalten, 10 Sekunden warten und wieder EINschalten

(3) Wenn der gleiche Fehler wieder ei1scheint, muss der Motor
oder der Servoregler ausgetauscht werden.
Die Storung tritt auch auf, wenn hiufig die Abdeckung
gedffnet und geschlossen oder die Notstop-Taste betitigt
wird (mehr als 5 mal /Mimnute), Damit wird verhindert, daf

S.3-5
Betriebs-
handbuch
(7.4)

die Servoregler beschidigt wird.

2-3

Frequenz-|¢ -




2.3 Liste der Fehlermeldungen (Standard)

Nr

Anzeige

Griinde und Losungen

Betr.,

1-006

FEHLER QUERSIEG-
LER SERVO

Es liegt eine Storung des Servomotors oder der Servoregler det

Quersiegelvorrichtung vor.

(1) Priifen Sie die Storungsanzeige der Servoregler, und
driicken Sie die Taste RESET.

(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, Hauptschalter AUS
schalten, 10 Sekunden warten und wieder EIN schalten.

(3) Wenn die Meldung noch immer nicht verschwindet, muf}
der Motor oder der Antrieb ausgetauscht werden Wenden
Sie sich and den Heisteller.

Die Storung tritt auch auf, wenn hiufig die Abdeckung

geoffnet und geschlossen oder die Not-Austaste betitigt wird

(mehr als 5 mal pro Minute). Damit wird verhindert, dal} die

Servoregler beschidigt werden,

S.3-5
Betriebs-
Handbuch
(7.4)

1-007

NOT-AUS
GEDRUCKT

Die Not-Austaste ist gedriickt. Vergewissern Sie sich, da} im
Bereich der Maschine keine Gefahr vorhanden ist, und
entriegeln Sie die Notstop-Taste, indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

1-008

ABDECKUNG AUF

Eine Sicherheitsabdeckung ist gedffnet. Vergewissern Sie sich,
dal3 im Bereich der Maschine keine Gefaln vorhanden ist, und
schlieflen Sie die Abdeckung,

1-009

FEHLER ZUFUHRUNG Die Zufiihrkette wird durch eine externe Kraft behindert,

Richten Sie die Maschine erneut ein. Danach ist ein normaler

Betrieb moglich.

@ Not-Ausfehler

Nr.

Anzeige

Griinde und Losungen

Betr.

2-001

SPS DATEN-
FEHLER

Ein Fehler 1st in den Daten fiir die Steuerung der optionalen
Getiite (z.B. Drucker) aufgetreten. Wenn die “RESET” Taste
gedriickt witd, kann die Maschine betrieben werden aber nicht
die optionalen Geriite. Wenn Fehler etscheinen, obwohl
“RESET” gedriickt wurde, erscheint “KEINE NACHRICHT
VON DER STEUERUNG"
(1) Laden Sie die SPS-Daten (Datensicherung ist erforderlich)
(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, muss die Steuerung
ausgetauscht weiden. Kontaktieren Sie uns,

2-002

*exxk FUHLER
DEFEKT

Das Signal der Temperaturfuhler um die aktuelle Temperatur
der Siegler zu 1egistrieren ist fehlerhaft.

(1) Falls es eine rotierende Maschine 1st, Schleifringe
reinigen.

(2) Priifen Sie die Kabel der Temperatut fiihler und die
birstenlose Verbindung. Falls diese Fehlerhaft sind,

miissen sie ausgetauscht werden. Bitte kontaktieren

Sie uns.

Betiiebs-
handbuch
(6.3)

2-003

*rx¥% HEIZUNG
DEFEKT

Diese Meldung etscheint, wenn die Temperatur trotz

eingeschalteter Heizelemente nicht ansteigt.

(1) Priifen Sie die Sicherungen und die elektronischen Relais.

(2) Priifen Sie, ob die Leitungen der Heizelemente
unterbrochen sind, und reinigen Sie die Schleifringe.

Betriebs-
handbuch
(6.3)




2.3 Liste der Fehlermeldungen (Standard)

Nr.

Anzeige

Gninde und Losungen

Betr.

2-004

¥k % TEMP.
FEHLER

Die Temperatur ist zu hoch.

(1) Schleifringe reinigen, wenn rotierende Siegelbacken

{2) Fur andere Modelle kénnte es ein Emnstellungsfehler, eine defekte
Temperatursteuerung oder Relais sein

(3) Falls eine Lingssiegler 1H vorhanden ist, wird es angezeigt. Wenn
diese immer AN is¢, ist sie fehlerhaft, Bitte kontaktieren Sie uns.

Betriebs-
handbuch
(63)

2-005

**¥%¥ TEMP.
STEUERUNG
KOMM. FEHLER

Die Verbindung zum Temperatursteuerungskabel ist fehlerhaft.

(1) Uberpriifen Sie das Verbmdungskabel; driicken Sie “RESET”

(2) Wenn das Kabel keinen Fehler hat, konnte die Temperatur-
steuerung fehleithaft sein.

2-006

FEHLER NULL-
POS. KETTE

Dieser Fehler erscheint, wenn die Nullposition der Zufithrungskette

withrend des Betriebs nicht ermittelt werden kann. Dieses wird angezeigt,

wenn das Signal vom Nullpositionssensor nicht empfangen wird, obwohl

die Kette 3 mal gelaufen ist.

[Die Kette lduft.]

(1) Uberprufen Sie den Zufiihrdrehgeber

(2) Uberpriifen Sie den Nullpositionssensor.

[Die Kette lduft nicht, aber das Auslaufband l4uft.]

(1) Prifen Sie ob, das Antriebsband der Kette intakt ist und die
mechanische Uberlastung,

(2) Uberpriifen Sie die Bewegung des Zuftihrmotors in der
Maschinenzustandsanzeige.

{Keiner von betden lduft ]

flberpriifen Sie ,,FREQUENZREGLER FEHLER*

S5.2-3

2-007

FEHLER NULL-
POS QUERS.

Diese Meldung erscheint, wenn die Nullstellung der Quersiegelvorrich-
tung wihrend des Einrichtens nicht erkannt wird.

{(Wenn CP.1 1 Schaltschrank AUS 1st, wird es angezeigt ).

Priifen Sie den Naherungsschalter be1 laufender Quersiegelvorrichtung,
Priifen Sie im Stillstand, ob der Antniebsriemen gerissen ist oder eine
Uberlastung vorliegt.

2-008

LANGSS. OFFNET
NICHT

Der Lingssiegler wird nicht korrekt gediInet und geschlossen,

[Nur der Lingssiegler offnet und schiiefit

Der Niherungsschalter konnte defekt semn Uberprifen Sie dies in der
Anzeige ,,I/O Monitor®,

Falls der Sensor defekt 1st, tauschen Ste 1hn aus,

[Der Lingssiegler dffnet und schlieit nicht.}

Der Grund kénnte e Motorfehler oder eine mechanische Uberlastung
sein, Wenn dexr Lingssiegler nicht ffnet und schhiefit, obwohl Relass fiir
6ffnen und schlieBen getauscht wurden,

Tastbild-
schirm
Bedien-
handbuch
(B3.7

2-009

NICHT

LANGSS. SCHLIERT] Der Lingssiegler wird nicht korrekt geoffnet und geschlossen.

[Nur der Langsstegler 6ffnet und schhiefit]

Der Niherungsschalter konnte defekt sein. Uberprifen Sie dies in der
Anzeige ,,1/O Monitor”

Falis der Sensor defekt 1st, tauschen Sie 1hn aus

{Der Ldngssiegler offnet und schlieit nicht.]

Es kann ein Motorfehler oder eine mechanische Uberlastung vorliegen,
wenn der Langssiegler nicht 6ffnet/schlieft, obwohl die Relais fur 6ffnen
und schlieflen getauscht wurden

Tastbild-
schirm
Bedien-
handbuch
37

2-010

FEHLER EMPFINDL
TASTMARKE/

Dieser Fehler erscheint, wenn die Tastmarke wihrend des Betriebs nicht
erkannt wird,

(1) Uberpriifen Sie die Position des Sensors,

(2) Wenn die Lampe des Sensors nicht leuchtet, wenn eine Tastiarke
vorbei kommt, kénnte der Sensor fehierhaft sen.
Reimigen Sie den Sensor

(3) Justieren Sie die Empfindlichkeit des Sensors

(4) Wenn diese MaBnahmen nicht helfen, tauschen Sie den Sensor

Betriebs-
handbuch
4.2)

2-5




2.3 Liste der Fehlermeldungen (Standard)

Nr. Anzeige Griinde und Lésungen Betr
2-011 |FEHLER FOTOZELLE Diese Meldung erscheint, wenn dreimal die St6rung
[TASTMARKE FEHLER FOTOZELLE TASTMARKE aufgetreten ist.
2-0T2 [QUERSIEGL MUOTOR Vermutlich hat sich ein Produkt in der Quersiegelvorrichtung
UBERLAST verfangen. Wenn dies nicht der Falls ist, prufen Sie, ob eine
mechanische Uberlastung vorliegt. (z. B. defekte Lager)
2-013 [LANGS MOTOR Der Motor der Lingssiegelvorrichtung 1st iiberlastet Prufen Sie, ob
UBERLAST sich in der Lingssiegelvorrichtung Folie verfangen hat oder emn
Lager defekt ist.
2-014 |FOL.ROLLE MOTOR Der Motor der Folienvorschubroile ist {iberlastet, Priifen Sie, ob sicl
UBERLAST Folie um die Rolle gewickelt hat oder ein Lager defekt ist.
2-015 [FEHLER ZUFUHR Die Zuluhrkette bewegt sich nicht korrekt. Fiihren Sie die Mafinah- {S.2-3
GESCHW, men durch, die unter der Meldung FREQUENZRICHTER FEHLER
beschrieben sind, und priifen Sie den Motor sowie den Drehgeber.
2-016 |ZEITFEHLEREINST. Das Einrichten hat mehr als 100 Sekunden gedauert S 2-5
BETR. Die Ursachen konnen Stérungen an der Zuflihrung, an der Folien- S.2-6
vorschubrolle, an der Quersiegelvorrichtung oder an Zusatzvorrich-
tungen sein,
(1) Versuchen Sie nochmals, die Maschine einzurichten.
(2) Wenn die Meldung ermeut erscheint, fahren Sie die Mafinahmen
durch, die unter den Meldungen ZUFUHR NULL POS FEHLER,
QUER NULL POS FEHLER UND TASTMARKE SENS
FEHLER beschrieben sind.
2-017 iLANGS2 MOTOR Eine mechanische Uberlastung der Lingssieglerrollen ist aufgetreten
UBERLAST Uberpriifen Sie, ob Folie eingeklemmt 1st oder, ob em Lager defekt
1st.
2-018 | BITTE FOLIE Die Folienrolle ist aufgebraucht. Legen Sie eine neue Folienrulle  [Betriebs-
EINSPANNEN Folienrolle emn handbuch
“4.3)
@ Zyklusstopfehler
Nr.  [Anzeige Griinde und Losungen Betr.
3-001 [TEMPERATUR Eine Anderung der Temperatur oder eine Erhohung der eingestellten | 5.2-4
AUSSERHALB Geschwindigkeit kann eine Stérung verursachen, da die Maschine
BEREICH die Temperatur automatisch an die Geschwindigkeit anpafit. Wenn
die Temperatur den sollwert nach einiger Zeit nicht erreicht, fiihren
Sie die MaBnahmen durch, die unter den Meldungen “ FUHLER
DEFEKT” und “ HEIZUNG DEFEKT" beschrieben sind.
3-002 | LANGS VORNE IH Der Frequenzrichter fir die Induktionsheizung der Lingssiegler
FREQ.RICHT FEHLER vorne hat einen Fehler angezeigt
(1) Schalten Sie die Stromversorgung der Maschine AUS und
uberpriifen Sie die Verkabelung zur IH Spule.
(2) Sollte der gleiche Fehler beim EINschalten wieder aufireten
konnte der IH Frequenzrichter oder die IH Spule defekt sein.
3-003 [ LANGS HINTEN [H Der Frequenzrichter fiir die Induktionsheizung der Liangssiegler
FREQ.RICHT FEHLER  {hinten hat einen Fehler angezeigt.
(1) Schalten Sie die Stromveisorgung der Maschine AUS und
iiberpriifen Sie die Verkabelung zur [H Spule
(2) Sollte der gleiche Fehler beim EIN schalten wieder aufireten
konnte der IH Frequenzrichter oder die IH Spule defekt sein.




2.3 Liste der Fehlermeldungen (Standard)

Nr. Anzeige Griinde und Losungen Betr.
3-004 | FEHLER TASTMARKE Die Tastmarke des angegebenen Zeitfensters ist nicht erkannt
STEUERUNG vorden.
1) Priifen Sie mut Hilfe der Kontrollieuchte, ob der Fohendruck-
rapport oder Falten (Wellen) falsch oder korrekt erkannt
worden sind
2) Justieren Sie den Foliendruckrapport mit der Taste
"TASTMARKENKORREKTUR"
(3) Beseitigen Sie eventuelie Falten durch Justierung des {Betriebs-
Einstellbetriebs der Folienlaufrolle. handbuch
(4.2)
3-005 | FEHLER SENSOR TAST- Tastmarken werden nicht erkannt
MARKE (1) Priifen Sie, ob der Sensor korrekt auf die Position ausge-
richtet ist, an der die Tastmarken vorbeilaufen,
(2) Wenn die Kontrollleuchte des Sensors trotz korrekier Betriebs-
Position nicht aufleuchtet, wenn Tastmarken vorbeilaufen, | handbuch
s0 justieren Ste die Empfindlichkeit des Sensors, oder (4.2) (4.3)
tauschen Sie 1hn aus,
@ Alarm
Nr.__| Anzeige Griinde und Losungen Betr.
4-001 | ***** TEMP.WERT Das Signal von den Temperaturfithlern fiir die Ist-temperatur | Betriebs-
FEHLERHAFT der Quersiegler 1st mstabil, Uberpriifen Sie die Klemmen und  |handbuch
die Kabel, Falls es rotierende Quersiegler sind, reinigen Sie die | (6.3)
Schleifringe.
4-002 [TEMPERATUR Die eingestelite Temperatur wurde nicht erreicht, wihrend die
AUSSERHALB BEREICH Maschine auf "BETRIEBSBEREIT" stand Warten Sic batte,
4-003 |[LOSGROSSE ERREICHT Die eingestellte Produktanzahl des Zahlers wurde erreicht (in | Tastbild-
der Anzeige "Produktionsbericht™) schirm
Bedien-
handbuch
(2.9)
4.004 | KEINE TASTMARKE Die Tastmarke wurde tiber 10 mal erkannt, wahrend die Folie |Betriebs-
ERKANNT fur emne Packung zugefithrt wurde Uberprufen Sie die Sensor- | handbuch
position und die Empfindlichkeit 4.2) (4.3)
4-005 | BATTERIE FEHLER Die Battene fiir die Steuerung 1st bald leer. Tauschen Sie sie,
Wenn die Batterie nicht getauscht wird und RESET gedriickt
wird, erschemt die Meldung im Stundentakt
4-006 | TEMP.STEUER AUTO (Diese Meldung erscheint nur wahrend der Einstellung) Die
TUNING Temperatursteuerung stellt sich automatisch ein. Warten Sie
bitte bis die Eansteliung komplett 1st Wenn Sie abbrechen
mochten, dricken Sie RESET.
4-007 [SCHALTSCHRANK TEMP  |Der Temperatursensor unter der Steuerung hat eine Temperatur- | Betriebs-
ZU HOCH erhohung festgestellt. handbuch
(1) Remigen Sie den Filter des Warmetauschers in der Tur des [(5.1)
Schaltschranks.
(2) Uberprufen Sie, ob die Umgebungstemperatur der Ver-
packungsmaschine tiber 40°C iibersteigt.
@ Andere Fehler
Nr.  |Anzeige Griinde und Lésungen Betr,
5-001 | Kommunikationsfehler mut der | Wenn die Anzeige nicht in die Startanzeige wechselt, kénnten
Steuerung die Kabel defekt sein oder andere fehlerhafte Verbindungen
die Ursache sein




2.4 Liste der Fehlermeldungen (Optionen)

.Not-Ausfehler (Stromversorgung AUS)

Nr.

Anzeige

Griinde und Ldsungen

Betr,

1-201

QUER 2 SERVO FEHLER

Eine Stérung des Servomotors oder des Servoreglers des Quer-

sieglers ist aufgetreten. Fiir TK oder Y-Achse Quersiegler fiir B12

(1) Nach Prisfung der Fehlermeldung des Servoreglers, RESET
driicken.

(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, den Hauptschalter AUS-
schalten, 10 Sekunden warten und wieder einschalten.

(3) Wenn der gleiche Fehler wieder erscheint, muss der Motor
oder der Servoregler getauscht werden. Bitte kontaktieren Sie
uns.

5.3-5

Betriebs-
handbuch
(7.4)

1-202

TESCH ZUFUHR SERVO
FEHLER

Es liegt eine Storung des Servomotors oder des Servoreglers der

Tischzufuhrung vor,

(1) Pritfen Sie die Storungsanzeige des Servoreglers und driicken
Sie die Taste RESET,

(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, Hauptschalter AUSschalten
10 Sekunden warten und wieder EIN schalten.

(3) Wenn die Meldung wieder erscheint, muss der Motor oder der

Die Storung tritt auf, wenn hdufig die Abdeckung gedffnet und
geschlossen wurde oder die Not-Aus-Taste betatigt wurde (mehr
als 5 mal pro Minute) Damit wird verhindert, dass die Servoregler
beschadigt werden.

S8.3-5

Betriebs-

Servoregler ausgetauscht werden, Wenden Sie sich gerne an uns| handbuch

749

1-203

ZUFUHR SERVO FEHLER

Falls dies eine random-attachmennt Maschuine 1st, wird em Servo-

motor fiir den Antrieb verwendet. Eine Stérung des Servomotors

oder Servoreglers ist aufgetreten,

(1) Priifen Sie die Stérungsanzeige des Servoreglers und drucken
Sie die Taste RESET.

(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, Hauptschalter AUSschalten

10 Sekunden warten und wieder EIN schalten.
(3) Wenn die Meldung wieder erscheint, muss der Motor oder der

Die Storung tritt auf, wenn hiufig die Abdeckung geoffnet und
geschlossen wurde oder die Not-Aus-Taste betatigt wurde (mehr
als 5 mal pro Minute) Damit wird verhindert, dass die Servoregler
beschiidigt werden.

S.3-5

Betriebs-
handbuch

Servoregler ausgetauscht werden. Wenden Sie sich gerne an ung (7 4)

1-204

STAUBAND FEHLER

Eine Stérung des Motors oder Frequenzrichters des Staubandes
fur Attachless ist aufgetreten.

(1) Priifen Sie die Fehtermeldung des Frequenzrchters im Schalt-
schrank, entfernen Sie die Ursache und driicken Sic RESET.
(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, Hauptschalter AUSschalten

10 Sekunden warten und wieder EIN schalten.
(3) Wenn die Meldung wieder erscheint, muss der Motor oder der
Servoregler ausgetauscht werden.

Frequenz-
richter-
handbuch




2.4 Liste der Fehlermeldungen (Option)

Nr.

Anzeige

Griinde und Losungen Betr.

1-205

FOLIE STANDARD
ACHSE SERVO FEHLER

Falls direkter Antrieb nstalliert 1st, wird ein Servomotor fiir den

Antrieb der Ubergabebiirste verwendet (be1 BS, Ubergabeband).

Eine Storung des Servomotors oder Servoreglers 1st aufgetreten,

(1) Prifen Sie die Stérungsanzeige der Servoregler, und drucken
Sie die Taste RESET

(2) Wenn dies den Fehler nicht behebt, Hauptschalter AUSschalten,
10 Sekunden warten und wieder EINschalten.

(3) Wenn die Meldung noch immer nicht erlischt, mufl der Motor
oder der Servoregler ausgetauscht werden. Wenden Sie sich an
den Hersteller

Die Stdrung tritt auf, wenn hdufig die Abdeckung gedffnet und

geschlossen oder der Not-Ausschalter betétigt wird (mehr als 5 mal

/Minute). Damit wird verhindert, dass die Servoregler beschédigt

werden

8.3-5

Betriebs-
handbuch
(74)

1-206

HEIZEL. AUS
(ZEITSCHALTER)

Die Stromversorgung der Heizelemente ist von der Zeitschaltung
AUSgeschaltet worden. (Der Summer wird nicht ertonen) Wenn
die Maschine 1n Betrieb ist, wechseln Sie von AUOT zu

MANUELL ON 1n der Einstellungsanzeige fiir die Zeitschaltung,

1-207

SEPARATIONS-BAND
LAUFT

Das Separationsband von Attachless wird von einer externen
Quelle gedreht. Nach Maschinenstopp, wird die Stromversorgung
AUS sein. Stellen Sie die Maschine 1n Einstellbetrieb, um sie
wieder normal betretben zu konnen,

@Not-Ausfehler

Nr,

Anzeige

Grande und Losungen

Betr,

2-201

ZUFUHRMOTOR
UBERLASTUNG

Eine mechamsche Uberlastung ist an der Zufiihrkette aufgetreten.
Uberprufen Sie, ob Produkte sich an der Kette stauen oder einge-
kiemmt sind und ob alle Lager mfakt sind

2-202

LUFTDRUCK ZU NIEDRIQ Der Druckluftsensor hat eine Reduktion des Drucks erkannt,

(1) Uberpriifen Sie die Druckluftzufuhr
(2) Wenn der Druck normal 1st kénnte der Sensor fehlerhaft sein

2-203

SYNCHRONISATION
FEHLER

Diese Meldung erscheint, wenn die Synchronisation eine Fehler

meldung erzeugt

(1) Uberpriifen Sie die Kabel

(2) Uberpriifen Sie, ob ein Fehler aufgetreten ist, oder ob es ein
Fehisignal war,

(3) Wenn der gleiche Fehler wieder erscheint, muss der Frequenz-

richter fiir die Synchromsation ausgetauscht werden

2-204

EMPFANG FEHLER
FREQ.]

{Eine NG Antwort wurde vom Frequenzrichter 1 Synchronisation

zunickgesandt,

(1) Andern Sie die Timingdaten und senden Sie sie noch mal

(2) Uberpriifen Sie die Verkabelung,

(3) Wenn der Fehler wieder erschemnt, muss der Frequenzrichter
ausgetauscht werden.

2-205

KEINE ANTWORT
VON FREQ.1

Es kommt¢ keine Antwort vom Frequenzrichter 1 der Synchronisa-

tion.

(1) Uberprufen Sie die Verkabelung

(2) Wenn der Fehler wieder erscheint, muss der Frequenzrichter
ausgetauscht werden.

2-206

EMPFANG FEHLER
FREQ.2

Eine NG Antwort wurde vom Frequenzrichter 2 Synchronisation

zuriickgesandt.

(1) Andern Sie die Timingdaten und senden Sie sie noch mal

(2) Uberpritfen Sie die Verkabelung.

(3) Wenn der Fehler wieder erscheint, muss der Frequenzrichter
ausgetauscht werden

2-9




2.4 Liste der Fehlermeldungen (Optionen)

Nt Anzeige Griinde und Losungen Betr,
2-207 | KEINE ANTWORT VON | Es kommt keine Antwort vom Frequenzrichter 2 der Synchronisation
FREQ.2 (1) Uberpriifen Sie die Verkabelung,
(2) Wenn der Fehler wieder erscheint, muss der Frequenzrichter
ausgetauscht werden.
2-208 | EMPFANG FEHLER Eine NG Antwort wurde vom Frequenzrichter 3 der Synchronisation
FREQ.3 zuriickgesandt.
(1) Andern Sie die Timingdaten und senden Sie sie noch mal.
(2) Uberpriifen Sie die Verkabelung.
(3) Wenn der Fehler wieder erscheint, muss der Frequenzrichter
ausgetauscht werden,
2-209] KEINE ANTWORT Es kommt keine Antwort vom Frequenzrichter 2 der Synchronisation
FREQ.3 (1) Uberpriifen Sie die Verkabelung,
(2) Wenn der Fehler wieder erscheint, muss der Frequenzrichter
ausgetauscht werden.
2-210| QUERSIEGL2 NULLPOS | Die Nullposition des Quersieglets fiir TK oder Y-Achse B12 wurde
FEHLER wihrend des Emstelibetriebes nicht erkannt,
(1) Uberpnifen Sie den Naherungssensor, wahrend die Quersiegler
laufen oder ob Antriebsriemen angerissen oder uberlastet ist.
(2) Uberpnifen Sie, ob CP.1 im Schaltschrank AUS ist
2-211} QUER2 MOTOR Diese Fehlermeldung wird hauptsachlich von eingeklemmten
UBERLAST Produkten im Quersiegler verursacht. Sollte dies nicht der Fall sein,
iiberpriifen Sie eine mechanische Uberlastung oder ob die Lager
intakt sind
2-2121FEHLER TISCHZUF. Die Nullposition der Tischzufuhrung konnte wahrend des Einstell-
NULLPOS. betriebes nicht ermittelt werden Uberprufen Sie den Niherungs-
sensor oder ob der Antiiebsriemen angerissen oder iiberlastet 1st
2-213| TISCHZUF MOTOR Diese Fehlermeldung wird hauptsachlich von emgeklemmlien
UBERLAST Produkten im Quersiegler verursacht, Sollte dies nicht der Fall sein,
{iberpriifen Ste eine mechanische Ubertastung oder ob die Lager
intakt sind
2-214| FREQ.RICHT! Ein Fehler ist in der Synchronisation der Kommunikation mit
KOMMUN.FEHLER Frequenzrichter 1 aufgetreten Uberprufen Sie die Kabel und die
Verbindungen.
2-215f FREQ.RICHT2 Ein Fehler ist in der Synchronisation der Kommunikation mut
KOMMUN.FEHLER Frequenzrichter 2 aufgetreten. Uberpriifen Sie dic Kabel und die
Verbindungen
2-216} FREQ.RICHT3 Ein Fehlerist in der Synchronisation der Kommunikation mit
KOMMUN FEHLER Frequenzrichter 3 aufgetreten. Uberpriifen Sie die Kabel und die
Verbindungen
2-217| FOLIESTANDARD ACHSH Eine mechanische Uberlast an der Ubergabebiirste oder Ubergabe
MOTOR UBERLAST einheit ist aufgetreten Uberprifen Sie, ob Produkte sich eingeklemmt
haben oder ob die Lager intakt sind.
2-218| ZAHLERMODUL FEHLER! Teile fiir das Lesen der Drehgeberzihler des direkten Antricbs sind
fehlerhaft.
(1) Uberpriifen Sie die Verkabelung,
(2) Tauschen Sie die Teile aus,
2-2191 ZUFUHR UBERLAST Eine Uberlastung der Zuttihrung ist autgetreten.
(1) Uberpriifen Ste, ob die Mitnehmer leicht laufen. Falls nicht,
entfernen Sie die Last.
(2) Uberpriifen Sie den Servomotor.
2-220|STANGENKETTE Der Endsensor der Stangenkette hat eine Uberlast registriert. (Die
UBERLAST Ursache ist das Produkte emgeklemmt sind.)
(1) Uberpriifen Sie, ob die Stangenkette leicht ldufl. Wenn nicht,
entfernen Sie die Uberlast.
(2) Wenn sie leicht lauft, konnte der Motor oder der Sensor
fehlerhaft sein.




2.4 Liste der Fehlermeldungen (Optionen)

Nr Anzeige Griinde und Lésungen Betr,

2-221 |[EINST FEHLER Folgende Ursachen sind moglich, bitte uberpriifen Sie sie:

(1) Eine mechanische Uberlast ist aufgetreten. Uberprufen Sie, ob
Produkte engeklemmt sind.

{2) Defekte Kabel oder ein fehlerhafter Sensor, Das Kabel muss
repariert werden oder der Sensor ausgetauscht.

(3) Wenn die eingestellten Teile per Hand entfernt werden konnen,
ist ein Relais oder eine Motor vielleicht defekt Das Relais oder
der Motor muss ausgetauscht werden,

{4) Gleitende Teile wie Schrauben sind defekt. Diese miissen
ausgetauscht werden.

2-222 [KEINE LUCKE ZW Der Abstand zwischen den Produkten ist zu klein.

PRODUKTE (1) Sorgen Sie fiir mehr Abstand zwischen den Produkten,

(2) Wenn dieser Fehler immer aufiritt, reduzieren Sie die Geschwin-
digkeit des Staubandes.

(3) Wenn der Fehler erscheint und keine Produkte zugefiihrt werden,
kénnen Vibrationen die Ursache sein

(4) Die Maschine macht normalerweise einen Zyklusstop. Es ist
moglich die Maschine sofort zu stoppen abhéngig von den
Spezifikationen.

2-223 [PROD SIND ZU LANG |Der Produktsensor hat zu lange Produkte erkannt. Entfernen Sie die

Produkte. Die Maschine macht normalerweise einen Zyklusstop. Die

Maschine kann sofort stoppen, abhéingig von den Spezifikationen.

2-224 [PROD POS FEHLER |Em Produkt liegt nicht korrekt. (Positionsfehler 2 wird angezeigt,

wenn TMGOS5 und X0014 EIN geschaltet wurden). (Falls es sich um
eine random-attachment Maschine handelt, ist in der Anzeige X0014

AN, entgegen der registrierten Position der Zufiihrung). Das Produkt

i die richtige Position legen und die Maschine wieder starten

2-225 [PRODUKT AUF QUERS] Ein Produkt ist zwischen die Quersiegler eingeklemmt. Entfernen Sieg

das Produkt und driicken Sic RESET,

2-226  PRODUKT AUF Ein Produkt 1st auf emen Mitnehmer festgeklemmt. Legen Sie es in
MITNEHMER die korrekte Position und driticken Sie RESET, danach kann die

Maschine wieder gestartet werden,

2-227 |DREHGEBER (FOL. Obwohti der Drehgeber fuir die linke Folienwelle nicht korrekt |Betriebs-
WELLE LINKS) EINST |positioniert war, wurde die Maschine gestartet, handbuch
FEHLER Stellen Sie den Drehgeber auf die Folie ein, (4.3)

2-228 |DREHGEBER (FOL Obwohi der Drehgeber fiir die rechte Folienwelle nicht korrekt Betriebs-
WELLE RECHTS) positioniert war, wurde die Maschine gestartet, handbuch
FINST. FEHLER Stellen Sie den Drehgeber auf die Folie ein. (4.3)

2-229 [OPTION ABDECKUNG [Eine Sicherheitsabdeckung ist offen, (Der Summer ertont nicht).

FEHLER Prifen Sie die Sicherheit um die Maschine und schliefien Sie die

Abdeckung

2-230 BITTE FOLIE STRAFF |Als der direkte Antrieb die Fole aufgerollt hat, konnte die Folie Betriebs-
ZURUCKZIEHEN nicht straff genug emgestellt werden, Uberpriifen Sie, ob die Folien- |handbuch

spannung ausreichend 1st, und straffen Sie sie fail notwendig (4.3)

@ Zyklusstopfehler

Nr.  |Anzeige Griinde und Lésungen Betr.

3-201 {STAU ERKANNT [Die Kommunikation mit dem Stauerkennungssensor ist
KOMMUNIKATION| fehlgeschlagen. (Der Summer ertont nicht). Uberpriifen
FEHLER Sie die Verbindung.

3-202 |KEIN ETIKETT Nachdem der Betrieb beendet wurde, erschien ein Signal,

dass kein Etikett vorhanden ist. Fligen Sie Etiketten hinzu




2.4 Liste der Fehlermeldungen (Optionen)

Nr. __ |Anzeige Grunde und Lésungen Betr,
3-203 |[PRODUKTAUF Fin Produkt ist auf einen Mitnehmer liegen geblieben. Platzieren Sie
MITNEHMER ks korrekt und resetten Sie den Sensor.
3-204 |BAND ENDE/ GERISSEN (Der Faden des Druckers ist leer {Dieser Fehler erscheint nach
Einstellbetrieb ) Setzen Ste einen neuen Faden ein,
3-205 |DOPPELPRODUKT IN  |Zwei Produkte werden zugefiihrt (Diese Anzeige erscheint, wenn
DER KETTE der Produktsensor AN ist bei Timingeinstellung TMG24.)
3-206 |[FOLIENZENTRIERUNG {Die Folie wandert seitwirts n und her. Betricbs-
(VORNE) Stellen Ste die Fohe richtig ein handbuch
(4.3)
3-207 [FOLIENZENTRIERUNG [Die Folie wandert seitwiirts hin und her Betriebs-
(HINTEN) Stellen Sie die Folie richtig etn handbuch
(43)
3-208 |[FEHLER NAHT- Restfolie hat sich eingeklemmt, Uberpriifen Ste die Aufrolleinheit
ABTRENNUNG fiir die Restfolie.
3-209 [STAUBSAMMLER Eine Uberlastung des Staubsammlers ist aufgetreten,
UBERLAST Uberpriifen Ste, ob zu viel Staub sich angesammelt hat.
3-210 [LOSGROSSE ERREICHT [Die Verpackungsmaschine stoppt, wenn der Zéhler die im Tastbild
Produktionsbericht eingegebene Anzahl erreicht hat. schirm
handbuch
(2.9)
3-211 IBEUTELZUFUHR Ein Fehler ist am Beutelzufithrer erschienen (Dieser Fehler erscheint
FEHLER nach dem Einstellbetrieb). Uberpriifen Sie den Beutelzufuhret
3-212 [KLEBEBAND ENDE Die Klebebandrolle ist leer, (Dieser Fehler erscheint nach dem
Einstellbetrieb.) Tauschen Sie es aus,
3-213 |[ETIKETT FEHLER Ein Fehler ist am Etikettierer aufgetreten (Dieser Fehler erscheint
nach dem Einstelthetrieh ) Etikettierer liberpriifen
3-214 iDRUCKER FEHLER Ein Fehler 1st am Drucker aufgetreten. (Dieser Fehler erscheint nach
dem Einstellbetrieb.) Drucker iiberpriifen.
3-215 [FEHLER PRODUKT Es wude erkannt, dass ein Produkt falsch hiegt (Dieser Fehler
POSITION erscheint nach dem Einstelibetrieb) Entfernen Sie die Packung oder
legen Sie das Produkt in die korrekie Position
3-216 |TINTENSTRAHL IN Es wurden Daten zum Tintenstrahidirucker gesandt, aber es kam
SIGNAL AUS keine Antwort,
(1) Ubetpriifen Se, ob der Drucker AN ist
(2) Uberprilfen Sie die Kabel
3-217 |ITINTENSTRAHL KOMM |Es wurden Daten zum Tintenstrahldrucker gesandt, aber eme Fehler-
FEHLER meldung kam zuriick.
(1) Uberpriifen Sie die Druckeremstellungen.
(2) Uberpriifen Sie, ob die Kabel intakt sind
3-218 [KEINE LUCKE ZW. Der Abstand zwischen den Produkten ist zu klein,
PRODUKTE (1) Sorgen Sie fiir mehr Abstand zwischen den Produkten.
(2) Wenn der Fehler haufig auftritt, reduzieren Sie die Geschwindig-
ket des Staubandes.
(3) Wenn dieser Fehler auftritt, obwoht keme Produkte zugefithrt
werden, konnte eine zu starte Vibration die Ursache sein.
3-219 |PRODUKTE SIND ZU De1 Produktsensor hat ein zu langes Produkt erkannt Entfernen Sie
LANG das Produkt.




2.4 Liste der Fehlermeldungen (Optionen)

Nr. |Anzeige Griinde und Lésungen Betr.
3-220 [STRICHCODE KOMM Die Strichcodekommunikation 1st Tehlerhaft. Uberpriifen Sie die
FEHLER Kabel
3-221 [STRICHCODE FIG. Fis wurden Daten gesandt, welche die Anzahl der Zeichen dber-
EHLER schritten bat, Die erlaubte Anzahl ist 20 Zeichen.
3-222 [FEHLER PRODUKTNR. Es wurde versucht das Produkt gemaf Strichcode zu #ndern, aber
das Produkt wurde nicht gefunden. Geben Sie den richten Strichcodd
Bin
3-223 [UNTERSCHIEDL, Obwohl die Strichcodes verglichen wurden, wurde kein passendes
PRODUKTNR, Produkt gefunden. Wahien Sie das richtige Produkt oder die
richtige Folie.
3-224 [FEHLER PRODUKT- Der Produktsensor erkennt stiindig Produkte
ERKENNUNG (1) Uberpriifen Sie, ob Produkte im Weg sind
(2) Uberpriifen Sie, ob der Sensor schmutzig 1st.
(3) Falls diese nicht eintreffen, ist der Sensor evtl. defekt
3-225 [UMRICHT FEHLER Ein Fehler 1st am Frequenzrichter fiir den Motor der Aufroli- Fiequenz
RESTFOLIE vorrichtung der Restfolie aufgetreten Uberpriifen Sie den Fehler in [richter-
AUFWICKLUNG der Anzeige im Schaltschrank. handbuch
3-226 {X-ACHSE NULL.POS Die X-Achse Nullposition der mitlaufenden Quersiegler B12 ist
FEHLER nicht mehr in der richtigen Position
(1) Stellen Sie die Position unter Einstellbetrieb ein
(2) Wenn der Fehler immer noch erscheint, reduzieren Sie die
Geschwindigkeit der Verpackungsmaschine
(3) Uberpriifen Sie, ob das Band korrekt platziert 1st.
3-227 [Y-ACHSE NULL POS Die Y-Achse Nullposition der mitlaufenden Quersiegler B12 1st
FEHLER nicht mehr 1n der richtigen Position.
(1) Stellen Sie die Position unter Einstellbetrieb ein.
(2) Wenn der Fehler immer noch erscheint, reduzieren Sie die
Geschwindigkeit der Verpackungsmaschine.
(3) Uberpnifen Sie, ob das Band korrekt platziert ist
3-228 IDREHGEBER FOLIEN-  {Das Signal vom Drehgeber des direkten Antriebs ist fehlerhaft
WELLE FEHLER (1) Uberprifen Ste, ob die Folienrolle auf der Folienwelle rutscht
(2) Falls mcht konnte ein Kabel defekt oder der Drehgeber
fehlerhaft sein,
3-229 {SPS KOMM FEHLER Emn Kommunikationsfehler ist im Netzwerk aufgetreten. Stecken
Sie das Kabel noch mal emn und kontrollieren Sie, ob die Kabel
mntakt sind
@Alarm
Nr Anzeige Griinde und Losungen Betr.
4-201 [LINKE FOLIE LAUFT Die Linke Folienrolle ist bald leer. Tauschen Sie die Rolle gegen  |Belriebs-
AUS einer neuen, handbuch|
“4.3)
4-202 IRECHTE FOLIE LAUFT  |Die rechie Folienrolle 1st bald leer. Tauschen sie die Rollen gegen | Betricbs-
AUS einer neuen handbuclj
(4.3)
4-203 [FOLIENROL IST LEER  [Der 0-Folienrollensensor hat sich wihrend des Betriebs oder Betriebs
Handbetriebs eingeschaltet. Tauschen Sie die Folienrolle aus. handbuch
(43)




2.4 Liste der Fehlermeldungen (Optionen)

Nr. _ lAnzeige Griinde und Losungen [ Betr.
4-204 {IBAND LAUFT AUS Der 0-Bandsensor hat sich wahrend des Betriebs oder Handbetriebs
eingeschaltet. Tauschen Sie die Bandrolle
4-205 JAUSWURF LEERE Ein Niedrigdruck Auswurfsignal wurde eingegeben.
PACKUNG
4-206 [AUSWURF ERSTE Nach dem die Maschine eine Weile stand, wurde ein Produkt
PACKUNG wiihrend des Betriebs oder Handbetriebs ausgeworfen.
4-207 IAUSWURF PACKUNG Nach dem der Folienmotor eine Weile stand, wurde ein Produkt
AUF LANGSSIEGLER wiihrend des Betriebs oder Handbetriebs ausgeworfen.
4-208 AUSWURF GEKLEBTE |Als ein Auswurfsignal fiir geklebte Folie wihrend des Betriebs
FOLIE oder Handbetriebs eingegeben wurde, wurde ein Produkt
ausgeworfen.
"4-209 AUSWURF FOLIE~{Als emn Auswurlsignal Tur Folienklebesfellen wihrend des Betriebs
KLEBESTELLE oder Handbetriebs eingegeben wurde, wurde eine Klebestelle
ausgeworfen,
4-210 AUSWURF DOPPEL- Falls 2 Produkte gleichzeitig erkannt werden, werden diese
PRODUKT ausgeworfen,
4-211 |AUSWURF PROD. AUF | Nachdem der Quersiegiermotor fiir eine Weile stand, wurde emn
QUERSIEGL. Produkt wahrend des Betriebs oder Handbetriebs ausgeworfen
4-212 | EINSTELL DREHGEBER {Das Signal vom Drehgeber des dirckten Antriebs 1st fehlerhaft.
FOLIENWELLE (1) Uberpriifen Sie die Foliemolie
(2) Uberpriifen Ste die Kabel,
4-213 [TASTM. SENSOR FEHLER | Das Tuming der Tastmarkenerkennung weicht von der spezifischen
Position ab.
(1) Uberprifen Sie mit dem Tastmarkensensor, ob de1 Fohendruck
falten hat und ob diese erkannt werden
(2) Justieren Sie den Foliendruck mit der "TASTMARKENKOR-
REKTUR" Taste.
(3) Justieren Sie die Faltenbildung mit dem Folieneinstelihebel
3214 [TASTMARKEN FEHLER  |Die Tasliharke wird wahrend des Belriebs nich{ erkannt.
(1) Uberprufen Sie, ob die Sensoren korrekt positiontert sind, so
dass die Tastmarke erkannt werden kann, Betriebs-
(2) Wenn die Lampe des Sensors nicht leuchtet, wenn eine Tast- | handbuch
marke passiert, 1st der Sensor fehlethaft. Justieren sie die (42)
Empfindlichkeit des Sensors odes tauschen Sie ihn. (4.3)
4-215 |[SPS KOMM FEBLER Ein Kommunikationsfehler 1st im Netzwerk aufgetreten. Stecken
Sie das Kabel wieder ein und wberpriifen Sie, ob die Kabel intakt
sind
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3.1 Benutzung der Maschinenstatusanzeige

T R R N A S ST

® Motorfehler

Benutzen Sie die Anzeige, um die Fehler einzugienzten, z.B. welcher Motor 1st betroffen.

Motorfehler : 7
- Obwohl START gedriickt wird, startet die =
4 - Maschine nicht,

e
Pl

"Wy - Auch ZYKLUSSTOP kann die Maschine
e, NICht stoppen.

ySEEAINEINES

Magliche Ursachen :
- Defekte Gerite (Drehgeber, Motor usw.)
- Schalterfehler oder defekte Kabel zwischen den Geriiten.

Uberpriifen Sie die Statusanzeige.

@ Uberpriifen Sie Drehgeber und Kabel (7Y 833))

@ Uberpriifen Sie Motoren und Kabel COLEED

\4

-El)i V genannten Punkte enthalten nicht defekte Kabel
und Stecker.

- Falls die Fehlermeldung “***** SERVOFEHLER” angezeigt
wird, iiberpriifen Sie die Fehlermeldung des Servoreglers

und beheben Sie diesen Fehler.




3.1 Benutzung der Maschinenstatusanzeige

® Uberpriifen von Drehgeber und Kabel

Unten finden Sie eine Beschreibung, wie Fehler iberpriiftwerden. Beispiel: Folienzufiihrung,.

Offnen Sie eme Abdeckung um eine Fehletmeldung aufzurufen, wihrend die

Sttomversorgung AN ist.

> 2‘% 1 Driicken Sie

;
.~ -+ Normalanzeige aufzurufen und die

Statusanzeige auszuwihlen,

( zu, ) Tastbildschirm Bedtenhandbuch (3.8))

[
E 3} Diehen Sie die Folienzufilhrrolle mit der Hand und iiberpriifen Sie ob der “DREHGEBER

. IMPULSE”-Wert der Folie sich dndert. Abhéingig von de1 Rotationsrichtung sollte sich der
Wert erhShen oder reduzieren.

[Wﬁﬁ's'fc’li"ﬂi&? Zahl nicht Andert, ist der Drehgeber fehlerhaft oder defekt. |

- 4-5 :  Wenn die Zahlen sich 4ndern und der Drehgeber trotzdem einen Fehler anzeigt, entfernen Sie
bitte die Abdeckung der Folienantriebseinheit.

Q. Drehen Sie den Motor ein mal.

‘Wenn die Zahl sich nicht sehr veriindert, und der Motor sich gedreht hat, ist

der Drehgeber in Ordnung.

\
Der Drehgeberimpulse geht nach 4095 auf 0 und nach 9 auf 4095 in der entgegen
gesefzten Rotation. Nur der Drehgeber fiir die Zufiihrung hat 8192 Impulse.

(Abhiingig von den Spezifikationen,)



3.1 Benutzung der Maschinenstatusanzeige

® Uberpriifen der Motoren und Kabel

v 1 Schiiefien Sie die Abdeckung, damit die Maschine Betriebsbereit ist und etzeugen Sie die
Fehlermeldung wieder. (Wenn die Maschine nicht mit START lduft, dann driicken Sie
HANDBETRIEB.)

2, Lassen Sie die Statusanzeige in der
Mentianzeige erscheinen und iiberpriifen Sie
“UNTERSCHIED. D/A AUSG”.

[Zufiithrung]

[D/A AUSGANG mV] Wert fiir die Motorgeschwindigkeit des Frequenzrichteis

Urteil | Machinen- Wert Beschreibung
zustand
Normal Stopt 0 “0” wird wihtend des Stops angezeigt.
lauft mit Ausnahme von 0 Der angegebene Wert abhéingig von der

Geschwindigkeit wird angezeigt.

Fehler Stopt Mit Ausnahme von 0 Dies konnte ein Fehler in der Steuerung sein.

lduft 0 Ein Fehler in der Steuerung konnte aufgetreten
sein, wenn die emgestellte Geschwindigkeit

0 ist oder wenn Verbindung zum Vor- oder
Nachprozess besteht.

Stopt 0,Motor tauft Es konnte emn Fehler am Motor oder am
Frequenzrichter aufgetreten aufgetreten sein.,
falls der Motor lief wihrend 0 angezeigt wurde
und die Maschine stoppen sollte. Oder wenn der
Motor nicht lduft wihrend ein Wert angezeigt
wird, auch wenn die Maschine laufen soliten.

l3uft Nicht 0, Motor lduft dann | Ein Priifge1sit muf den Fehler feststellen.
nicht, Es kann ein Fehler an einem Motor oder am
Servoregler sein. Uberpriifen Sie auch die
mechanische Uberlastung,




3.1 Benutzung der Maschinenstatusanzeige

[Emheiten mit Ausnahme von Zufithrung (Folie, Lings- und Quersiegler usw.)]

LSV UNTERSCHIED}‘. Zeigt den Unterschied zwischen de: Position, wo jede Einheit sein solite und die
aktuelle Position. Der Servomotor lduft um die aktuelle Position wihrend Stop
zu halten und iiberwacht den Drehgeber.

Urteil |Maschinen- Wert Beschreibung
zustand

Normal Stopt Andert 0 plus oder minus Die Position ist emgestellt um plus/minus 0. Dies
bei 0 ist abhéngig von der Struktur.

Wenn die Folie vorbei ist, ist es moglich, dass
der Wert - nur nicht der linke- angezeigt wird,
weil die Folienzufilhrung und die Langssiegler
ziehen.

Lauft Andert plus oder minus
P Dieses variiert abhéingig vom Geriit. Wenn es der

Quersiegler 1st, #ndert sich der Wert sehr wegen
des Eintauchens oder Geschwindigkeitswechsels.
Es ist sinnvoll diese Werte wihrend des
Normalzustandes zu iiberpriifen, damit der
Fehler verglichen werden kann. Dies 1st von
Geschwindigkeit, Abschnittlinge und Struktur
der Verpackungsmaschine abhéingig

Fehler Stopt Nur 0 dndert sich . . o
Die Maschine 1st gestopt, weil ein

Positionsunter-schied entstanden ist. Der
Servoregler oder der Drehgeber des Setrvomotors
konnte fehlerhaft sein.

Lauft Girofie Anderun
& Vergleichen Sie die Werte mit dem Wert bei

einem normalen Zustand. Wenn der normale
Wett hoher ist als der fehlerhafte, lduft die
Maschine, obwohl Fehler auftreten. Uberpriifen
Sie, ob die Maschine mechanisch {iberlastet ist.

@ Liste derAlarme/Warnanzeigen

Nachfolgend finden Sie einen Auszug (Seiten10-8 bis 10-20) aus dem * Z(Sigma)-III Serie SGM*S/
SGDS BENUTZER HANDBUCH FUR MECHATROLINK - I Kommunikation”(YASKAWA
ELECTRIC CORPORATION).



10.1.4

Fehlerbehebung bei Alarm und Warnung

Auszug aus der Bedienungsanleitung
»2-1ll Series SGM*S/SGDS User's manual for Mechatrolink — Il communications®

Wenn ein Fehler bei den Servoreglern erscheint, wie z.B. A.xx oder A.8xx. Wobei ,A —, kein
Alarm ist. Sehen Sie bitte die folgenden Tabellen um die Grinde und MaBnahmen zu erfahren

(1) Alarmanzeige und Fehlerbehebung

Tabelle Nr 10.3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung

Alarm- | Alarmname | Situation bei Alarm Grund MaBnahme
anzeige
+A.020. | Parameter Fehler erscheint, beim Die Stromversorgung schwankt von Stabilisieren Ste die Stromversorgung und
LN Checksumme { Einschalten der 30 ~ 60 VAC. stellen Sie Fn005 ein, um die Parameter zu
s h Fehler 1 Stromversorgung initialisieren.
Die Stromversorgung wurde wahrend | Stellen Sie Fn005 ein, um die Parameter zu
der Parametereinsteliung initialisteren und geben Sie die Parameter
ausgeschaltet wieder ein
Die Anzaht Male, dass die Parameter | Tauschen Sie den Servoregler aus.
geschrieben wurden, Oberschreiten
die obere Grenze. Z.B. durch
Parameteranderung bel jedem Scan
durch die Steuerung
Der Servoregler EEPROM und dte Tauschen Sie den Servoregler aus
zugehdrige Schaltung sind fehlerhaft
Parameter Der Fehler erscheint, Die Modellnummer des Servoreglers | Tauschen Sle den Servoregler aus.
Formatkon- nachdem dte n der Software ist nicht mehr aktuell
trolle Stromversorgung wieder und nicht mehr kompatibel mit den Andem Ste die Parametereinstefiungen, so
. eingeschaltet wurde, aktuellen Parametern dass Modelinummer und Software
nachdem Parameter mit der zusammen passen.
B Parameter Kopierfunktion des
digitalen Bedieners (JUSP-
. N QOPO05A) eingefligt wurden
QA'ng System- Der Fehler erscheint, wenn Die Stromversorgung schwankt von Stabilisieren Ste die Stromversorgung und
parameter die Stromversorgung 30 - 60 VAC, stellen Sie Fn005 ein, um die Parameter zu
Checksumme | emngeschaltet wird, initialisieren
Fehler Der Servoregler EEPROM und die Tauschen Sie den Servoregler aus.
- zugehdrige Schaltung sind fehlerhaft
A.023 | Parameter Der Fehler erscheint, wenn Fehler ist in einer Servopack Karte Tauschen Sie den Servoregler
3 Passwortfehle | die Stromversorgung aufgetreten.
- r eingeschaltet wird.
A‘QQA Parameter Der Fehler erschent, wenn Die Stromversorgung schwankt von Stabilisieren Sie die Stromversorgung und
Checksumme | die Stromversorgung 30 - 60 VAC. stellen Sie FnQ05 em, um die Parameter zu
Fehler 2 eingeschaltet wird, initialisieren
Die Stromversorgung wurde wahrend | Stellen Sie Fn005 etn, um die Parameter zu
der Parametereinstellung iniltafisieren und geben Sie die Parameter
ausgeschalitet wieder ein.
Die Anzaht Male, dass die Parameter | Tauschen Sie den Servoregler aus
geschrieben wurden, Uberschreiten
die obere Grenze, Z.B. durch
Parameterdnderung bel jedem Scan
durch die Steuerung,
Der Servoregler EEPROM und die Tauschen Sie den Servoregler aus.
zugehdnge Schallung sind fehlerhaft, .
A.OZb' System- Der Fehler erscheint, wenn Die Stromversorgung schwankt von Stabilisleren Sie die Stromversorgung und
parameter die Stromversorgung 30 - 60 VAC. stellen Sie Fn005 en, um die Parameter zu
Checksumme | eingeschaltet wird. initialisieren
Fehler 2 Der Servoregler EEPROM und die Tauschen Sie den Servoregler aus.
o zugehorige Schaltung sind fehlerhaft
i A.030 Hauptkreislauf | Dieser Fehler erschemnt, Der Servoregler ist fehlerhaft Tauschen Sie den Servoregler aus
h Sensorfehler wenn die Stromversorgung
5 wéhrend des Betriebs
. ein({aus)geschaltet wird
. A,040 - | Parameter- Dieser Fehier erschent, Die Parameter sind nicht im Stellen Sie die Parameter innerhalb der
) o~ elnstellung wenn die Stromversorgung erlaubten Bereich. erlaubten Bereiche ein
N Fehler 1 eingeschaltet wird Der Servoregter EEPROM und die Tauschen Sie den Servoregler aus
zugehoOnge Schaltung sind fehlerhaft,
‘A 04A | Parameter- Dieser Fehler erscheint, Die Parameter sind nicht im Stellen Sie die Parameter innerhalb der
- . | einstellung wenn die Stromversorgung erlaubten Bereich, orfaubten Bereiche ein.
P 77§ Fehler 2 eingeschaltet wird Der Servoregler EEPROM und die Tauschen Sle den Servoregler aus
e N zugehdnge Schaltung sind fehlerhatft.
L Das elekironische Stelien Sie den Bereich, wie folgt ein
-~ Ubersetzungsverhaitnis ist auBerhalb | 0,001<Pn20E/Pn2106>1000
A des erlaubte Bereiches
"A(41 Teilimpuls Dieser Fehler erscheint, Der PC Tellimpuls, welcher {Gr Geben Sie Pr212 enen glltigen Wert
s~ | Ausgang wenn die Stromversorgung Pn212 eingestellt ist, ist nicht im
N " . /| Einstellfehler | eingeschaltet wird erfaubten Bereich und nicht innerhalb
N der Einstelfungsbedingungen
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Tabelle Nr 10 3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung {Vorsetzung)

Alarmname Situation bei Alarm Grund MaBnahme
Mehrfach Der Fehler erscheint, wenn Die Geschwindigkeit des Reduzieren Ste das elekironische
Parameter- die Stromversorgung nach Programms JOB Bedienung Ubersetzungsverhaltnis (Pn20E/Pn210)

¢ Kombinationen

Ubersteigen die
erlaubten Wente

einer Anderung des elektro-
nischen Ubersetzungsver-
haltmisses (Pn20E/Pn210})
wieder eingeschaltet wird
oder Motoraustausch zu
enem Motor mit einer ande-
ren Anzah! Drehgeberimpulse

{Fn004} ist auBerhalb des
erlaubten Bereichs, weil das
elektronische Ubersetzungs-
verhaltnis (Pn20E/Pn210) oder ein
Motor gedndert wurde

Der Fehler erscheint, wenn
die Bewegungsgeschwindig-
keit (Pn533) JOG Programms
geandert wurde

Die Geschwindigkeit des Pro-
gramms JOB Bedienung (FR004)
1st auBerhalb des erlaubten
Bereichs, well das Programm JOG
die Bewegungsgeschwindigkeit
{Pn533) gedndent wurde,

Erhohen Sie die Bewegungsgeschwindigkeit
des Programms JOG {Pn533})

Kombinations-

_| fehier

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung der
Steuerung eingeschaltet
wurde

Die Kapazitaten des Servoreglers
und des Servomotors passen nicht
zu elnander
Servomaotor-Kapazitat/Servopack-
Kapazitat < 4

Oder Servomotor-
Kapazitat/Servopack-Kapazitat 2 4

Wahlen Sie eine passende Kombination der
Servopack- und Servomotor-Kapazitaten

Die Parameter im Drehgeber sind
falsch.

Tauschen Sie den Servomotor (Drehgeber)

Die Servoregler-Karte ist
tehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Nicht
unterstalzter
Produkifehler

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung der
Steuverung eingeschaltet
wurde.

Ein nicht unterstiitzter, sereller
Umyrichter wurde verbunden

Uberprifen Sie den Umvrichter und die
Verkabelung

Servo AN
unglitige
Referenz Alarm

Der Fehter tritt auf, wenn der
Servo AN war nachdem die
folgende Funktionen
angewandt wurden

JOG Bedienung (Fn002), 0-
Punkt Suche {(Fn003),
Programm JOG Bedienung
(Fn004), EasyFFT (Fn019)

Die Servo AN Referenz wurde
eingeflgt, als die Servo AN
ungiitige Referenz Alarm
erschien

Schalten Sie die Stromversorgung aus und
wieder e,

10-9




Tabelle Nr. 10.3 Alarmanze

ge und Fehlerbehebung (Vorsetzung)
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Gberhitzt)

eingeschaltet wird

Ausschalten der Maschime
gedrilickt

Alarm- | Alarmname Situation bei Alarm Grund MaBnahme

anzeige
«AJ 00, | Uberstrom Der Fehler erschemnt, wenn Es wurde beim Uberlast-Alarm zu | Andem Sie die Reset-Methode des Alarms
2o - -1 (Kihlblech Stromversorgung oft auf Reset mit nachfolgendem

Die Verbindung 2wischen
Servoregler-Karte und
Temperaturregler ist fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhaft.

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erscheint,
nachdem die Haupt-
Stromversorgung
eingeschaltet wurde oder
eine Uberlastung trat auf
wahrend ein Servomotor hef

Die Verbindung zwischen Erdung
und U, V oder W ist fehlerhaft

Uberpriifen Sie die Verkabelung

Die Erdung hat mit anderen
Anschlssen Verbindung

Uberpriifen Sie die Verkabelung

Ein Kurzschluss zwischen Erdung
und U, V oder W des Servomotor-
kabels trat auf

Repaneren oder Tauschen Sie das Kabs!,

Ein Kurzschluss zwischen Phase
U, V oder W des Servomotors trat
auf

Reparieren oder Tauschen Sie das
Servomotorkabel aus

Die Verkabelung des
regenerativen Widerstands st
fehlerhaft

Uberprifen Sie und korrigieren Sie die
Verkabelung

Ein Kurzschluss zwischen der
Erdung und der U, V, W des
Servoreglers trat auf

Uberpriifen Ste den Servoregler

Ein Fehler am Servoregier
ereignete sich {Strom Rickmel-
dung Kresstauf, Leistungstransistor
oder Kartenfehler)

Tauschen Sie den Servoregler aus.

Ein Kurzschluss zwischen Erdung
und U, V oder W des Servomotors
trat auf

Tauschen Ste den Servomotor aus

Ein Fehler ereignete sich im
dynamischen Bremskreisiauf

Tauschen Ste den Servoregler aus und
reduzieren Sie die Last, oder reduzieren Sie
die Rotationszahl,

Dite dynamische Bremse wurde 2u
oft aktiviert, so dass ein DB
Ubertast-Alarm erschien.

Tauschen Sie den Servoregler aus und
reduzieren Sie die DB Betriebsirequenz

Es wurde beim Uberlast-Alarm zu
oft auf Reset gedriickt

Andern Sie die Reset-Methcde des Alarms

Die Uberlast oder der regenerative
Strom Ubersteigt die Kapazitét des
regenerativen Widerstands.

Ubermpriifen Sie die Last und die
Betriebsbedingungen

Der Lifter des Servoreglers ist
fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Ein Fehler ist am Servoregler
aufgetreten

Tauschen Sie den Servoregler aus

Regeneration
Fehler

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaitet wird

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhatt

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erscheint,
nachdem die Haupt-
Stromversorgung
emgeschaltet wurde

Pn600 ist auf einen anderen Wert
als 0" fr etnen Servomotor mit
400W oder weniger eingestellt,
und ein externer, regenerativer
Widerstand wurde nicht verbunden

Verbinden Sie den externen, regenerativen
Widerstand oder stellen Ste Pn600 auf 0",
wenn kein externer, regenerativer
Widerstand verbunden ist

Uberpriifen Sie die Verkabelung
oder eine fehlerhafte Verkabelung
zum regenerativen Widerstand

Korrigieren Sie die Verkabelung zum
externen, regenerativen Widerstand.

Ein Servoregler-Fehler trat auf, wie
z.B ein Fehler am regenerativen
Transistor oder am Stromsensor

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erscheint wahrend
des normmalen Betnebs.

Uberprafen Sie, ob eine fehler-
hafte Verkabelung oder emne
fehlende Verbindung zum regene-
rativen Widerstand vorliegt

Korngieren Ste die Verkabelung des
regenerativen Widerstands

Die Drahtbriicke zwischen B2 und
83 wurde entfernt fir emnen
Servomotor mit 500W oder mehr.,

Komgieren Sie die Verkabelung

Die Verbindung des regenerativen
Widerstands wurde gekappt und
die regenerative Energie wurde zu
stark.

Tauschen Sie den regenerativen Widerstand
oder den Servoregler, Uberprifen Sie die
Last und die Betriebsbedingungen

Ein Servoregler Fehler rat auf, wie
z,B. ein Fehler am regenerativen
Transistor oder am Stromsensor

Tauschen Sie den Servoregler aus.
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Tabelle Nr 10.3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Alarmname

Situation bei Alarm

Grund

MafBnahme

Regeneralive
Ubetrlast

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhaft.

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehier erscheint, nach-
dem die Haupt-Siromversor-
gung eingeschaltet wurde

Die Stromversorgung betrdgt mehr
als 270V,

Keorrigieren Sie dte Eingangsversorgung.

Der Fehter erscheint wahrend
des normalen Betrniebs {(groBe
Erhohung der Temperatur
des regenerativen
Widerstands)

Der regenerative Widerstand ist zu
hoch

Der regenerative Status verblieb
unverandert

Stellen Sie eine passende Kapazitat des
regenerativen Widerstands e oder dndern
Sie die Last und die Betriebsbedingungen

Der Fehler erscheint wahrend
des normalen Betnebs (kieine
Erhdhung der Temperatur
des regenerativen
Widerstands)

Der Parameter Pn600 ist kleiner
als die Kapazitat des externen,
regenerativen Widerstands.

Korrigieren Sie den Wert des Parameter
Pn600

En Servoregler Fehler trat auf.

Tauschen Ste den Servoregler aus

Hauptstromkreis
Verkabelungs-
fehler

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird

Die Servoregler-Karte Ist
fehlerhaft.

Tauschen Sie den Servoregler aus.

Der Fehter erscheint,
nachdem die Haupt-
Stromversorgung
eingeschaltet wurde

Im DC Strominput wird AC Strom
durch L1 und L2 oder L1,L.2 und
1.3 versorgt

tm AC Strominput wird DC Strom
durch B1/+ oder — Klemmen
versorgl,

Far AC Strominput, Pn001 2=0
Fir DC Strominput, Pn001.2=1

Pn600 wird auf 0 emngestellt, wenn
der regenerative Widerstand
abgekoppelt ist

Stelien Sie Pn600 auf 0

Uberspannung

Der Fehler erscheint, wenn

Die Servoregler-Karte ist

Tauschen Sie den Servoregler aus

die Stromversorgung fehlerhaft,

eingeschaltet wird

Der Fehler erschemnt, Die AC Stromversorgung ist héher | Die AC Stromversorgung muss im
nachdem die Haupt- als 290V spezifizierten Bereich sein
Stromversorgun

emgeschalte? WL?rde £in Servoregler Fehler trat auf Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erschemt wahrend
des normalen Betriebs

Uberprifen Sie die AC
Stromversorgung (Uberprifen Sie,
dass keine Uberhdhte
Stromanderung vorliegt.)

Die AC Stromversorgung muss im
spezifizierten Bereich sein,

Die Motorgeschwindigket st hoch
und die Kraft des Tragheits-
moments st zu hoch, welches eine
unzureichende regenerative
Kapazitdt zur Folge hat

Uberprifen Sie den Tragheitsmoment und
Minuskraft Spezifikationen Uberprufen Sie
die Last und die Betriebsbedingungen.

Ein Servaoregler Fehler trat auf,

Tauschen Sie den Servoregler aus.

Dieser Fehler erschent,
wenn der Servomotor
langsamer fahrt

Die Motorgeschwindigkeit ist zu
hoch und die Kraft des
Tragheitsmoments ist zu hoch.

Uberpriifen Sie die Last und die
Betnebsbedingungen

) .| Unterspannung

Der Fehler erscheint, wenn

Die Servoregler-Karte ist

Tauschen Sie den Servoregler aus

die Stromversorgung fehlerhaft

eingeschaltet wird

Der Fehler erschemnt, Die AC Stromversorgung ist 120V | Die AC Stromversorgung muss im
nachdem die Haupt- oder weniger spezifizierten Bereich sein,
Stromversorgung Die Sicherung des Servoregiers i1st | Taschen Sie den Servoregler aus

eingeschaltet wurde

durchgebrannt.

Der Endwiderstand des Einschalt-
stroms wurde unterbrochen,
weshalb eine auergewdhnliche
Stromversorgung aufirat oder eine
Uberlast des Endwiderstands des
Einschalistroms

Tauschen Sie den Servoregler aus.
Uberprifen Sie die Stromversorgung und
schalten Sie die Stromversorgung nicht so
oft aus und ein

Ein Servoregler Fehler trat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erscheint wahrend
des normmalen Betriebs

Die AC Stromversorgung wurde
niedriger und ein erheblicher
Stromfall ereignete sich

Die AC Stromversorgung muss im
spezifizierten Bereich sein

Ein temporarer Stromfehler trat
auf,

Klaren Sie und resetten Sie den Alarm und
starten Ste den Betrieb wieder

Das Servomotorkabel hat einen
Erdschliuss

Reparieren Sie oder tauschen Sie das
Servomotorkabel,

Der Servomotor hat einen
Erdschiuss

Tauschen Sie den Servomotor aus.

Ein Servoregler Fehler trat auf,

Tauschen Sie den Servoregler aus.
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Tabelle Nr. 10.3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Alarmname Situation bei Alarm Grund MaBnahme
Ubergeschwin- Der Fehier erscheint, wenn Die Servoregler-Karte ist Tauschen Sie den Servoregler aus.
-| digkest die Stromversorgung fehlerhaft
eingeschaltet wird
Der Fehler erscheint, wenn Die Reihenfolge der Phasen U, V Kornigieren Ste die Verkabelung
der Servo AN ist. und W in der Servomotor-
verkabelung ist nicht korrekt
Die Verkabelung des Drehgebers Korrigleren Sie die Verkabelung
1st nicht korrekt
Eine Fehffunktion trat auf Grund Korngieren Sie die Stérung in der
einer Stérung in der Verkabelung.
Drehgeberverkabelung auf
Em Servoregler Fehler trat auf, Tauschen Sie den Servoregler aus
. . Der Fehler erscheint, wenn Die Reihenfolge der Phasen U, V Korrigieren Sie die Verkabelung
: *f“%, der Servomotor gestartet wird | und W in der Servomotor-
» oder mit hoher verkabelung ist nicht korrekt
A Geschwindigkeit 1auft Die Verkabelung des Drehgebers Korngieren Ste die Verkabelung
o 15t nicht korrekt
- ¢ Eine Fehlfunktion trat auf Grund Korngieren Ste die Stérung in der
- - einer Storung in der Drehgeber- Verkabelung
verkabelung auf.
5 Die Position oder die Eingabe der | Reduzieren Sie den Referenzwen
Geschwindigkeitsreferenz ist zu
grof}
Die Einsteliung des Ziels fir den Karrigieren Sie die Einstellung
Referenzeingang ist falsch.
Ein Servoregler Fehler trat auf, Tauschen Sie den Servoregler aus
. A511 Geteitter Der Fehler ereignet sich, Die Ausgangsfrequenz des Reduzieren Sie die Einstellung des PG
Pulsausgang wenn der Servomotor 1auft geteilten Pulses Ubersteigt 1,6MHz | geleilten Pulses {Pn212)
. .1 Uberdrehzahl Reduzieren Sie die Motorgeschwindigkert
AB520 Vibrationsalarm Der Fehler ereignst sich, Eine nich! normale Vibration wurde | Reduzieren Sie die Motorgeschwindigkeit
8 wenn der Servomotor l1auft festgestellt, Reduzieren Sie die Drehzah! wieder (Pn100)
“‘A‘52~§ Autotuning Der Fehler erschien wahrend | Vibration in der Motorgeschwin- Verwenden Sie den JOG Modus Betreb
Alamm des normalen Autolunings digkeit wurde wahrend des (Fn002) oder JOG Belrieb (Fn004} und
Ein Fehler in der Betriebs im Eingangsreferenz zum | bedlenen Ste den Servomotor in Trapez-
Kalkulation des Servoregler registnert referenz, wenn die Geschwindigkeltsreferenz
Traghelismamants oder Verzdgerungszeit 20ms ist und die
ereignete sich max_Rotationszah! 2000 min 'ist.
FOhren Sie eln erweitertes Autotuning aus
Berechnen Sie den Tragheitsmoment mit
den Maschinenspezfikationen chne das
normale Autotuning zu verwenden und
stellen Sie auf Pn103.
Der Fehler erschien wahrend | Vibration in der Berechnen Ste den Tragheitsmoment mit
des erweiterten Autotunings. | Motorgeschwindigkeit wurde den Maschinenspezifikationen chne das
wahrend des Betriebs registriert normale Autotuning zu verwenden und
stellen Sie auf Pn103
A710 Uberlast. Der Fehler erscheint, wenn Die Servoregler-Karte ist Tauschen Ste den Servoregler aus
. Momentane die Stromversorgung fehlerhaft.
Uberast eingeschaltet wird.
Der Fehler erscheint, wenn Die Verkabelung oder die Korrngieren Sie den Fehler.
der Servo AN ist. Verbindung des Servomotors ist
fehlerhaft.
A.720 Uberlast: Der Fehler erscheint, wenn Dis Verkabelung des Drehgebers Korrigleren Ste die Verkabelung
. Andauernde die Stromversorgung ist nicht korrekt
co Ubetlast eingeschaltet wird. Ein Servoregler Fehler frat auf Tauschen Sie den Servoregler aus,
: Der Fehler erscheint, wenn Die Verkabelung oder die Korrigleren Sie die Verkabelung
A der Servomotor nicht mit Verbindung des Servomotors ist
<. Referenzinput lauft. fehlerhaft
Die Verkabelung des Drehgebers Korrigieren Sie die Verkabelung
» Ist nicht korrekt
5 Der Anfangsdrehmoment ber- Uberprifen Sie die Last und die Betriebs-
steigt den maximaten Dreh- bedingungen oder die L.eistung des
E moment Servomotors,
3 Ein Servoregler Fehter trat auf. Tauschen Sie den Servoregler aus.
X Der Fehler erscheint wahrend | Der Drehmoment dbersteigt den UberprGfen Sie die Last und die
L des normalen Betriebs Nenn-Drehmoment oder der Betriebsbedingungen oder die Leistung des
L, Anfangsdrehmoment dbersteigt Servomotors.
a den Nenn-Drehmoment immens
g Ein Servoregler Fehler trat auf. Tauschen Sie den Servoregler aus
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Tabelle Nr. 10.3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Alarmname

Situation bei Alarm

Grund

MaBnahme

22| Uberlast

2| dynamische
Bremse
(Registriert mit
Servoregler mit
22| S00W oder
77| mehr)

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird

Die Servoregler-Karte ist
fehierhaft,

Tauschen Ste den Servoregler aus,

Der Fehler erscheint, wenn
der Servomotor 13uft und ein
anderer Status hat als Servo
AUS

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhaft.

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erschent, wenn
der Servomotor lauft und der
Status Seivo AUS ist.

Die rotierende Kraft bei DB Stopp
{bersteigt die DB
Widerstandskapazitat

1 Reduzieren Sie die Motorgeschwindigkeit
2. Reduzieren Sie die Kraft des
Tragheitsmoments, oder

3. reduzieren Sie die Anzahl DB Stopps im
Betrieb

Ein Servoregler Fehler trat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus

Uberiast
Spilzenstrom
Endwiderstand

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhaft.

Tauschen Ste den Servoregler aus

Der Fehler erscheint wahrend
anderer Situationen als das
Ein- und Ausschalten der
Stromversorgung

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhaft

Tauschen Ste den Servoregler aus

Der Fehler erscheint beim
Emn- und Ausschalten der
Hauptstromversorgung

Die Betriebsfrequenz des
Endwiderstands fir den
Einschaltstrom an der
Stromversorgung AN/AUS
Gbersteigt den erlaubten Bereich.

Reduzieren Sie das Ein- und Ausschalten
der Stromversorgung auf fiinf Mal / Minute
oder weniger.

Ein Servoregler Fehler trat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus.

- { Kuhlkorper
Uberhitzt

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird.

Ein Servoregler Fehler trat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus.

Der Ubertast-Atarm wurde durch
zu haufiges Ausschalten der
Stromversorgung auf nuli gestelit.

Andem Sie die Reset-Methode

Der Fehler erscheint, wenn
die Hauptstromversorgung
eingeschaltet wird oder
wahrend ein Servomotor
tauft,

Die Last dbersteigt die Nenn-Last

Andern Sie die Last oder die
Betriebsbedingungen oder die Leistung des
Servomotors.

Die Umgebungstemperatur des
Servoreglers Ubersteigt 55°C.

Die Umgebungstemperatur darf nicht Gber
55°C sein

Ein Servoregler Fehier trat auf,

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Uberlast-Alamm wurde durch
zu haufiges Ausschalten der
Stromversorgung auf nuli gestelit

Andem Sie die Reset-Methode

Die Verbindung von der
Servoreglerkarte zum
Temperaturregler ist fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Dte Ubetrlast oder regenerative
Lerstung Obersteigt die Wider-
standsleistung.

Uberprifen Sie die L.ast und die
Betriebsbedingungen

Der Servoregler ist falsch montiert
(Richtung und Abstand zu den
Penphenegeraten).
Wammestrahlung vom Panel oder
um den Servoregler herum

Die Umgebungstemperatur darf nicht Gber
55°C sein

Ein Servoregler Fehler frat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus.

Drehgeber
Backup Fehler

Der Fehler erschemt, wenn
die Stromversorgung
emgeschaitet wird,
{Einstellung Pn002,2=1})

Ein Fehler an der Servoregler-
Karte erscheint, wenn ein Absolut-
drehgeber mit den Einsteliungen
eines Inkrementalgebers
verwendet wird

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung mit
einem Absolutdrehgeber
eingeschaltet wird,
{Einstellung Pn002,2=0}

Der Alarm erscheint, wenn die
Stromversorgung zum Absolut-
drehgeber anfangs eingeschaitet
war

Stelten Sie den Drehgeber e,

Die Verkabelung des Drehgebers
wurde abgelrennt.

Uberpriifen Sie die Verbindung und stellen
Sie den Drehgeber ein

Die Stromversorgung fGr PG (+5V)
und Batterte des Servoreglers
werde ist fehlerhaft

Tauschen Sie die Batterie aus oder treffen
Sie andere Vorkehrungen um die Strom-
versorgung des Drehgebers zu gewahr-
leisten und stellen Sie den Drehgeber etn.

Ein Absolutdrehgeber 1st fehlerhaft

Woenn der Alamm nicht mit Reset behoben
werden kann, Gberprifen Sie die
Eimnsteliungen des Drehgebers noch mal

Ein Servoregler Fehler trat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus.
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Tabelle Nr. 10.3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Alarmname Situation bei Alarm Grund MaBnahme
Drehgeber Der Fehler erscheint, wenn Der Drehgeber ist fehlerhaft und Stellen Sie den Drehgeber en Wenn der
Checksumme die Stromversorgung dies wurde von der Eigendiag- Alarm wieder erscheint, tauschen Sie den
Fehler eingeschaltet wird oder nose-Funktion registriert, Servomotor aus
wahrend des Betriebs Ein Servoregler Fehler trat auf, Tauschen Ste den Servoregler aus,
Absolut- Der Fehler erscheint, wenn En Fehter an der Servoregler- Tauschen Sie den Servoregler aus
drehgeber die Stromversorgung Karte erscheint, wenn ein Absolut-
Battenefehler eingeschaltet wird, drehgeber mit den Einstellungen
(Emnstellung Pnd02,2=1) eines Inkrementalgebers verwen-
det wir
Der Fehier erscheint, wenn Die Batterieverbindung ist Stelien Sie die Verbindung zur Batterie
die Stromversorgung it fehlerhaft. wieder her
einem Absolutdrehgeber Die Batterieleistung ist niedriger Tauschen Sie die Baltene aus und schalten
eingeschaltet wird als der spezifizierte Wert von 2,7V | Sie den Drehgeber ein
{Einstellung Pn002,2=0) Die Servaregler-Karte ist Tauschen Sie den Servoregler aus
fehlerhat.
Drehgeber Der Fehler erscheint, wenn Es kam zu einer Fehifunktion im Schalten Ste den Drehgeber aus und dann
Daten die Stromversorgung Drehgeber. wieder ein Wenn der Alarm haufig erscheint,
R eingeschaltet wird tauschen Sie den Servomotor
| S Die Servoregler-Karte ist Tauschen Ste den Servoregler aus
S fehlerhaft.
T Der Fehler erscheint wahrend | Es kam 2u einer Fehlfunktion des | Uberprifen Sie die Verkabelung des
e des Betriebs Drehgebers Drehgebers mit einem separaten Kabel oder
& Uberprifen Sie die Erdung und andere Kabel
S Es ereignete sich ein Fehler im Wenn der Alarm haufig erscheint, tauschen
. Brehgeber, Sie den Servomotor.
7 Die Servoregler-Karte ist Tauschen Ste den Servoregler aus
N fehlerhait,
i A_gsﬂ Drehgeber Der Fehler erscheint, wenn Wenn die Stromversorgung des Schalten Sie die Stromversorgung des
. Uberdrehzah! die Stromversorgung Drehgebers eingeschaltet wird, Drehgebers ein, wenn der Servomotor
- eingeschaltet wird 1auft der Servomotor mit 200 min' | weniger als 200 min lauft
oder mehr
i Es ereignete sich ein Fehler im Tauschen Sie den Servomotor aus
Drehgeber,
5 Die Servoregler-Karte ist Tauschen Sie den Servoregler aus
s fehlerhatt
Der Fehier erscheint wihrend | Es ereignete sich ein Fehler im Tauschen Sie den Servomotor aus
des Betriebs Drehgeber.
Die Servoregler-Karte ist Tauschen Ste den Servoregler aus
fehlerhaft.
A.860 Drehgeber Der Fehler erscheint, wenn Es ereignete sich ein Fehler im Tauschen Sie den Servomotor aus
5 {berhitzt die Stromversorgung Drehgeber
eingeschaltet wird Die Servoregler-Karte 1st Tauschen Sie den Servoregler aus
i fehlerhaft
g Der Fehler erschemnt wahrend | Die Umgebungstemperatur des Die Umgebungstemperatur darf nicht Gber
des Betriebs Servomotors Ist zu hoch. 40°C sein
. Die Last des Servomotors ist Die Last darf nicht hoher sein als spezifiziert
hoher als die Nenn-Rate
Es ereignete sich ein Fehler im Tauschen Sie den Servomotor aus
. Drehgeber.
Die Servoregler-Karte ist Tauschen Sie den Servoregler aus
” fehlerhaft
A.870 Komplett Der Fehler erscheint, wenn Ein Fehler ist im senslien Steilen Sie den Stromrichter ein. Wenn der
geschlossener, die Stromversorgung Stromrichter erschienen und Alarm haufig aufintt, tauschen Sie den
serieller emgeschaltet wird oder wurde von der Eigendiagnose- Stromrichter aus
Drehgeber wahrend des Belrebs. Funktion erkannt
= Checksumme Ein Servoregler Fehler trat auf. Tauschen Sie den Servoregler aus
[ - Alarm Der Fehler erscheint, wenn Ein Fehler ist im seriellen Strom- Stellen Sie den Stromrichter ein. Wenn der
- das ,Sensor AN“ (SENS_ON) | richter erschienen und wurde von Alarm haufig auftnit, tauschen Sie den
o Befeh! erteilt wurde der Eigendiagnose-Funktion Stromrichter aus
e erkannt.
A‘ﬁﬁd Komplett Der Fehler erscheint, wenn Es ereignete sich ein Fehler im Schalten Sie den Servoregler und den
D geschlossener, die Stromversorgung Stromrichter Stromrichter aus und wieder ein Wenn der
> [« | serneller eingeschaltet wird Alarm haufig auftritt, tauschen Sie den
S Drehgeber Stromrichter
) Datenalarm Ein Servoregler Fehler trat auf Tauschen Sie den Servoregler aus.
Der Fehler erschemnt wahrend | Es ereignete sich ein Fehler im Schalten Sie den Servoregler und den
des Betrnebs Stromtichter Stromrichter aus und wieder ein Wenn der
Alarm haufig auftntt, tauschen Sie den
Stromrichter.
Der Stromrichter ist fehlerhaft Tauschen Stie den Stromrichter
- Ein Servoregler Fehler trat auf Tauschen Sie den Servoregler aus
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Tabelle Nr. 10.3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Alarmname

Situation bei Alarm

Grund

MaBnahme

Komplett
geschlossener
Drehgeber
Skalafehler

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird oder
wahrend des Betriebs

Der Stromrichter ist fehlerhaft

Tauschen Sie den Stromrichter

Komplett
geschlossener
Drehgeber
Moduifehler

Der Fehler erschemt, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird oder
wahrend des Betniebs.

Der Stromrichter ist fehlerhatt

Tauschen Sie den Stromrichter

Ein Fehler ereignete sich 1m
Umrichter

Tauschen Sie den Umrichter aus.

Komplett
geschlossener
4 Drehgeber
Sensorfehler

4 (inkrementell)

Der Fehler erschemnt, wenn
die Stromversorgung
eingeschaitet wird oder
wahrend des Betrigbs.

Der Stromrichter ist fehlerhaft.

Tauschen Sie den Stromirichter

Stromerkennung
Fehler 1

ﬁj Stromerkennung
Fehler 2

Der Fehler erscheint, wenn
Stromversorgung
eingeschaltet wird oder
wahrend des Betniebs

Der Kreistaut fiir die
Stromerkennung fur Phase U ist
fehlerhaft

Der Kreislauf flr die
Stromerkennung fur Phase V ist
fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus.

.| Stromerkennung
Fehler 3

Der Fehler erscheint, wenn
der Servo AN ist

Der Kretslauf flr die
Stromerkennung ist fehlerhaft

Tauschen Ste den Servoregler aus.

Das Kabel zum Servomotor ist
nicht verbunden

Uberprifen Sie das Kabel.

Mechatrolink
Asic Fehler 1

1 Mechatrolink

Asic Fehler 2

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorguing
eingeschaltet wird oder
wihrend des Belriebs

MECHATROLINK Kommunikation
ASIC ist fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Systemalarm 0

Systemalarm 1

4 Systemalarm 2

Systemalarm 3

Systemalarm 4

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird,

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Servo
Uberschuss
erkannt

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromverscrgung
eingeschaltet wird

Die Servoregier-Karte ist
fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erscheint, wenn
der Servo AN ist.

Die Reihenfolge der Phasen U, V
und W im Servomotor sind falsch

Korrgieren Ste die Rethenfolge.

Ein Drehgeberfehler erschien

Tauschen Ste den Servomotor aus.

Ein Servoregler Fehler trat aut

Tauschen Sie den Servoregler aus

Absolutdrehge-

| ber Laoschiehler

und mehrfach
Endeinstellungs-
fehler

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
singeschaltet wird

Ein Drehgeberfehler erschien

Tauschen Sie den Servomotor aus

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erscheint, wenn
der Drehgeberalarm gekian
und auf Reset gedrickt
wurde

Ein Drehgeberfehler erschien

Tauschen Ste den Servomotor aus.

Die Servoregler-Karte st
fehlerhaft,

Tauschen Sie den Servoregler aus

Drehgeber
Kommunikations
fehler

Drehgeber
Kommunikation
Positionsdaten
Fehler

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird oder
wahrend des Betniebs

Die Verkabelung oder der Schalter
des Drehgebers ist fehlerhaft

Korngteren Ste die Verkabelung

Eine Stromunterbrechung
ereignete sich, weil das Kabel fur
den Drehgeber zu lang ist

Das Kabel darf max. 20 m sein.

Die Stromunterbrechung ereignete
sich auf der Signallinie, well das
Drehgeberkabe! gebogen ist und
die Abschirmung beschadigt ist

Kornigieren Ste das Drehgeberkabel

Das Drehgeberkabel 1st gebiindeit
mit esner Hochstromhinie oder nahe
einer Hochstromlinie

Korrigieren Sie die Verkabelung des

Drehgebers, so dass keine Uberspannung

entsteht

Das FG varilert auf Grund der
Maschinen auf der Servomotor-
seite, wie z B Schweilgerat

Verlegen Sie die Erdung der Maschine

separat von PG auf FG
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Tabelle Nr 10 3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Alarm-

anze_igp

-A.C92

Alarmname Situation bei Alarm Grund MaBnahme
Drehgeber- Der Fehler erscheint, wenn Die Stromunterbrechung ereignete | Treffen Sie Vorkehrungen gegen Stdrungen
kommunikation dte Stromversorgung sich auf der Signaliinie vom an der Drehgeberverkabelung.

Timerfehler

eingeschaltet wird oder
wahrend des Betriebs.

Drehgeber

Uberhohte Vibrationen und Stofe
wurden dem Drehgeber zugefGhrt

Reduzieren Sie die Vibrationen der
Maschine und befestigen Ste den
Servomotor gut

Ein Drehgeberfehler erschien

Tauschen Sle den Servomotor aus.

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhaft.

Tauschen Ste den Servoregler aus

Drehgeber-

Der Fehler erscheint, wenn

Ein Drehgeberfehler erschien

Tauschen Sie den Servomotor aus
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Fehler

eingeschaltet wird oder
wiahrend des Betriebs.

parameter- die Stromversorgung Die Servoregler-Karte ist Tauschen Ste den Servoregler aus
- { fehler eingeschaltet wird fehlerhatt,

Drehgeber Der Fehler erscheint, wenn Die Verkabelung oder der Schalter | Korrigieren Sie die Verkabelung

Rackzipfelecho die Stromversorgung des Drehgebers ist fehlerhaft

Eine Stromunterbrechung
ereignete sich auf Grund falscher
Drehgeberkabslspezifikationen

Verwenden Ste verzinnte, geglilhte kupfer-
verdrillte Leitungen oder verdrilite
abgeschimte Kabel mit einem Kem von
mind. 0,12 mm” (0,0002 In%)

Eine Stromunterbrechung
ereignete sich, weil das Kabe! fir
den Drehgeber zu lang 1st

Das Kabel darf max 20 m sein

Die Stromunterbrechung ereignete
sich auf der Signallinie, weif das
Drehgeberkabel gebogen I1st und
die Abschirmung beschéadigt ist

Korrigteren Sie das Drehgeberkabel

Das Drehgeberkabel ist geblindelt
mit ener Hochstromiinie oder nahe
einer Hochstromlinie.

Korngieren Sie die Verkabelung des
Drehgebers, so dass keine Uberspannung
entsteht.

Das FG variiert auf Grund der
Maschinen auf der Servomotor-
seite, wie 2 B, Schweifigerat

Verlegen Sie die Erdung der Maschine
separat von PG auf £G,

Die Stromunterbrechung erelgnete
sich auf der Signallinie vom
Drehgeber

Nehmen Sie Vorkehrungen gegen Stérungen
an der Drehgeberverkabelung.

Uberhohte Vibrationen und StéBe
wurden dem Drehgeber zugefQhrt

Reduzieren Sie die Vibrationen der Maschi-
ne und befestigen Sie den Servomotor gut.

Ein Drehgeberfehler erschien.

Tauschen Ste den Servomotor aus.

Die Servoregler-Karte 1st
fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Kommunikations
fehler (Timer
stoppte)

Limrnchter

A A‘QQQ Mehrfach- Der Fehler erscheint, wenn Die Parametereinstellungen flr Komgieren Sie die Emnstellungen von Pn205
- drehung Grenz- | die Stromversorgung den Servoregler sind faisch (0-65535).
- unstimmigkent eingeschaltet wird Der Grenzwert der Mehrfach- Fihren Sie Fn013 aus, wenn der Alarm
drehung flr den Drehgeber wurde | erschemnt
nicht eingestellt oder wurde
N geandert
L. . Der Fehler erschemnt wahrend | Die Servoregler-Karte ist Tauschen Sie den Servoregler aus
B ’ des Betriebs fehlerhaft,
A.CF1 Komplett Der Fehlter erscheint, wenn Die Verkabelung zwischen Karrigieren Sie die Verkabelung
- geschlossener die Stromversorgung Umrichter und Servoregler st
1 serieller elngeschaltet wird oder falsch,
i Umrichter wahrend des Betriebs Das spezifizierte Kabe! wurde Verwenden Sie das richtige Kabel,
Kommunikations 2wischen Umrichter und
-fehler Servoregler nicht verwendet.
. {Empfangs- Das Kabel zwischen Unmnchter Verwenden Sie ein max 20 m langes Kabel
3 fehler) und Servoregler ist zu lang
- Bie Abschimung des Kabel Tauschen Sie das Kabel aus
’ zwischen Umrichter und
- . Servoregler ist kaputl.
B ;GF@( Komplett Stromunterbrechung im Kabel Kornigieren Ste die Verkabelung fir den
N ’ geschlossener zwischen Umnchter und Umnichter. Z,B. Stromversorgung oder
s, sernelier Servoregler Erdung
Umrichter Ein Fehler ereignete sich im Tauschen Sie den Umrichter aus.

Ein Servoregler Fehler trat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus.

10-16




Tabelle Nr. 10.3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Alarmname

Situation bei Alarm

Grund

MaBnahme

Positionsfehler
Pulstberiauf

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaitet wird,

Die Servoregler-Karte st
fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erscheint, wenn
der Servomotor im High-
Speed-Betrieb lauft

Die Verbindung in der Servomotor-

Verkabelung U, V und W sind
fehierhaft.

Korrigieren Sie die Verkabelung des
Servomotors

Korrigieren Sie die Verkabelung des
Drehgsbers.

Die Servoregler-Karte st
fehlerhaft

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Servomotor fuhr nicht it
Positionsreferenzinput

Die Verkabelung U, V und W des

Servomotors ist falsch

Korrigieren Sie die Verkabelung des
Servomotors

Die Servoregler-Karte ist
fehlerhaft.

Tauschen Sie den Servoregler aus

Normaler Lauf, aber ein
Fehler erscheint mit groBem
Abstand Referenzinput

Die Geschwindigkeitsenstellung
des Servoregler ist falsch.

Erhdhen Ste die Geschwindigkeit der
{Pn100) und die Positton der Kreisverstar-
kung (Pnt102)

Die Referenzgeschwindigkeit des

Positionsreferenz-Modus st zu
schnell,

Stelien Sie eine niedrigere Geschwindigkeit
eln

Fogen Sie die Glattungsfunktion ein.

Korrigieren Ste die Ubersetzung des
elekironischen Getriebes.

Dte Einstellung des Parameter
Pn520 (Positionsfehler Puls-

Uberfluss Alarmniveau) ist falsch,

Stellen Sie die Parameter Pn520 nchtig ein

Die Servomotorspezifikationen

erflilten die Lastbedingungen, wie

Drehmoment und Tragheits-
moment nicht

Uberprifen und korrigieren Sie die Last und
die Servomotorleistung

| Positionsfehler
" Pulstberlauf
Alarm Servo AN

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird.

Erhebliche Positionsfehler kamen

zusammen wahrend der Servo
AUS war

Betreiben Sie den Servomotor nicht im Servo
AUS Modus

Justieren Sie das Erkennungsniveau,

Positionsfehler

v, Pulstiberlauf
Alarm

“~1 Geschwindig-

kentsgrenze bes

Servo AN

Der Fehler erschien als der
Servomotor hef,

Der Servo schaltete mit akkumu-

lierten Fehlern emin und der Refe-

renzpuls wurde wahrend des Be-

triebs an der Geschwindigkeits-

grenze eingegeben, deshalb {iber-

steigen die Fehler das Alarm-
niveau des Positionsfehlers flr
den Pulsiibertauf (Pn520)

Betreiben Ste den Servomotor nicht im Servo
AUS Modus,

Justieren Sie das Erkennungsniveau

Justleren Sie die Geschwindigkeitsgrenze
(Pn529), wenn der Servo AN geht

"t Motor(bertast
Positionsfehler
Pulsiberfluss

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird

Die Motorrotationsrichtung und die

Skalainstallationsrichtung sind
widerspriichlich

Installieren Sie die Skala entgegengesetzi
oder drehen Ste die Einstellung der Verwen-
dungsmethode des Drehgebers (Pn002 3)

Die Lastposition, wie Installation

von Stufe und Skalaverbindung st

falsch.

Uberpriifen Sie die mechanische
Verbindung

COM Alarm ¢

1 COM Alarm 1

Der Fehler erschemt, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird

Ein Servoregler Fehler trat auf,

Tauschen Sie den Servoregler aus.

COM Alarm 2

Der Fehler erscheint wahrend
der Kommunikation von
Mechatrolink-I|

Ein Servoregler Fehler trat auf,

Tauschen Sie den Servoregler aus.

Parameter wurde von dem digi-

talen Bediener geandert oder vom

PC wihrend der Kommunikation
des Mechatrolink-ll

- Verandern Sie keine Parameter durch den
digitalen Bediener.

- Verbinden Sie den PC wahrend der
Kommunikation nicht

Der Uberfdhrungszykius des
Mechatrolink-li schwankte.

Entfernen Sie den Grund f0r die
Schwankung an der Wirtsteuerung

COM Alam 7

Der Fehler erscheint, wenn
die Stromversorgung
eingeschaltet wird

Ein Servoregler Fehler trat auf.

Tauschen Sie den Servoregler aus

COM Alarm 8

Der Fehler erscheint wahrend
der Kommunikation von
Mechatrolink-Ii

Ein Servoregler Fehler trat auf.

Tauschen Sie den Servoregler aus

Parameter wurde von dem digita-

len Bediener geandert oder vom
PC wahrend der Kommunikation
des Mechatrolink-il

- Verandern Sie keine Parameter durch den
digitalen Bediener

- Verbinden Ste den PC wihrend der
Kommunikation nicht

COM Alarm 9

Der Fehler erscheint wahrend
der Kommunikation von
Mechatrolink-I!

Ein Servoregler Fehler trat auf.

Tauschen Sie den Servoregler aus

Parameter wurde von dem digita-
len Bedienere gedndert oder vom

PC wéahrend der Kommunikation
des Mechatrolink-li

- Verandern Sie keine Parameter durch den
digitalen Bediener

- Verbinden Sie den PC wéhrend der
Kommunikation nicht

Mechatrohnk-ii
UberfOhrungs-
| zyklus Einstell-
fehler

Der Fehler erscheint beim
Starten der Kommunikation
von Mechatrolink-1!

Die Einstellungen des
Uberflthrungszyklus sind nicht
innerhalb des giiligen Bereichs

Stelien Sie den Zykius mit emem korrekien
Weiten

Mechatrolink-if
Synchronisation
Fehler

Der Fehler erscheint wahrend
der Kommunikation von
Mechatrolink-li

WDT Data von der Wirtsteuerung

wurde nicht korrekt akiualisiert.

Aklualisieren Sie die Daten korreki,

Ein Servoregler Fehler trat auf,

Tauschen Sie den Servoregler aus




Tabelle Nr. 10.3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Alarm- | Alarmname Situation bei Alarm | Grund MaBnahme
anzeige
-A.E51 | Mechatrolink-li Der Fehler erscheint WDT-Daten Hoststeuerung wurde nicht | Aktualisieren Sie die WDT-Daten an der
- o . .| Synchronisation | beim Starten der korrekt aktualistert wahrend des Syn- Hoststeuerung richtig,
Yo | fehlerhatt Kommunikation von chronisationsstarts und die Synchro-
e - Mechatrolink-il nisationskommunikation konnte nicht
2 starten
S £1n Servoregler Fehler trat auf Tauschen Sie den Servoregler aus.
s A ﬁﬁg Mechatrolink-|i Der Fehier erschent Die Verkabelung des Mechatrolink-1l ist | Korrigieren Sie die Verkabelung
S Kommunikation | wéhrend der Kommunt- | nicht korrekt
R Fehler kation von Mechatrolink- | Ein Servoregler Fehler trat auf Tauschen Sie den Servoregler aus
N Mechatrolink-1f Datenempfangtehler Treffen Sie Vorkehrungen gegen die
- . wegen Stérungsunterbrechung Stérungen. Uberprifen Sle die Kommuni-
s katlonskabe!l und die FG-Kabel und erden
PR Sie das Kommunikationskabel des
AN Mechatrolink-H
A EBT Mechatrolink-1l Der Fehler erscheint Der Mechatrohink-Il Ubertragungszykius | Entfernen Sie den Grund {iir die
< Ubertragungs- wahrend der Kommuni- | schwankie. Schwankung an der Hoststeuerung.
zyklus Fehler kation von Mechatrolink-
o I
A\EQAQ DRV Alam 0 Der F?jmeé erscheint, Ein Servoregler Fehler trat auf Tauschen Sie den Servoregler aus.
SIWTY wenn die Stromversor-
,A.EA*’I DRV Alam § gung der Steuerung
8 eingeschaltet wird
- AEAg DRV Alarm 2 Der Fehler erscheint Ein Servoregler Fehler trat auf Tauschen Sie den Servoregler aus
[’ wahrend der Kommuni- | Parameter wurden vom digitalen L Verandern Ste kemne Parameter durch den
kation von Mechatrolink- | Bediener oder vom PC wihrend der digitalen Bediener.
Mechatrolink-il Kommunikation - Verbinden Sie den PC wéhrend der
gedndert. Kommunikalion micht
Der Mechatrolink-1l Ubertragungszykius | Entfernen Sie den Grund f0r die
schwankte. Schwankung an der Hoststeuerung
| A.F10 Stromlinie offene | Der Fehler erscheint, Ein Servoregler Fehler lrat auf Tauschen Sie den Servoregler aus.
Phase wenn die Stromversor-
agung der Steuerung
Der Fehler erschesnt, Die Verkabelung der 3-Phasen Korrigieren Sie die Verkabelung
wenn die Hauptstrom- Stromversorgung ist falsch
versorgung eingeschal- Die 3-Phasen Stromversorgung st nicht | Andem Sie die Phasen, damit die
tet in Balance. Stromversorgung wieder in Balance ist,
Ein Servoregler Fehler trat auf. Tauschen Sie den Servoregler aus,
Der Fehler erscheint, Die Kontakte der 3-Phasen Korrigieren Ste die Verkabelung
wihrend der Servomotor | Stromversorgung sind fehlerhaft
lauft Die 3-Phasen Stromversorgung ist nicht | Andem Sie die Phasen, damit die
in Balance. Stromversorgung wieder in Balance ist.
Ein Servoregler Fehler trat auf, Tauschen Sie den Servoregler aus
CPFOD | Digitaler Der Fehler erscheint, Der Kontakt zwischen digitaler Bediener | Uberprifen Sie den Stecker oder tauschen
Bediener wenn die Stromversor- und Servoregler ist fehlerhait, Sie das Kabel aus
- Ubenrtragungs- gung mit dem digitalen Eine externe Stérungsunterbrechung Platzieren Sie das Kabel nicht in der Ndhe
fehler 1 ' Bediener eingeschallet des digitalen Bedieners trat auf oder emner Storungsquelle
wurde oder wenn der das Kabel ist fehlerhaft. (Das Kabel des | Installieren Sie den digitalen Bediener weiter
digitale Bediener mit der | digitalen Bedieners ist in der Nahe einer | weg von einer Stérungsquelle
Stromversorgung Stérungsquelie)
CPFO1 gigﬁtaier verbunden wird. Eirfl Fehler am digitalen Bediener trat Tauschen Sie den digitalen Bediener aus.
ediener au
Ubenragungs- Ein Servoregler Fehler trat auf Tauschen Sie den Servoregler aus
. fehler 2 2
*1. Dieser Alarm tritt auf, wenn die Kommunikation nach 5 Sekunden noch unterbrochen ist,

nachdem die Stromversorgung des digitaien Bedieners eingeschaltet wurde, oder wenn
der gesperrte Kommunikationsstatus des digitalen Bedieners verbleibt, wihrend ein
optionales Geréat angeschlossen wird.

*2. Dieser Alarm tritt auf, wenn der digitale Bediener Datenfehler fiinfmal hintereinander
empfangen hat, oder wenn der Status, dass der digitale Bediener keine Daten vom
Servoregler flir eine Sekunde oder es dreimal hintereinander eintritt.
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Tabelle Nr_10 3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Alarmname

Situation bei Alarm

Grund

MafBnahme

Positionsfehler
Pulstberiluss

Der Fehler traf wahrend
des Betnebs em,

Ein Servoregler Fehler trat auf.

Tauschen Sie den Servoregler aus

Die Verkabelung ist falsch oder der
Kontakt zum Servomotor U, V und W
sind fehierhaft

Kornigieren Sle die Verkabelung des
Servomotors

Korrnigieren Sie die Verkabelung des
Drehgebers

Die Servoregler Einsteliung ist nicht in
Ordnung

Erhohen Sie das Geschwindigkeit der
Kreisverstarkung (Pn100) und die Position
der Kreisverstarkung (Pn102).

Die Referenzgeschwindigkeit des
Modus fiir die Positionsreferenz ist zu
schnell

Reduzieren Sie die
Referenzgeschwindigkeit

Fagen Sie die Glattungsfunktion em.

Justieren Sie die Rate des elekironischen
Getriebes.

Positionsfehler
Puisiberfluss
am Servo AN

Der Fehler erschemt,
wenn der Servo
eingeschaltet ist.

Die Fehleranzahl haufte sich sehrim
ausgeschalteten Zustand des Servos.

Betreiben Sie den Servomotor nicht im Servo
AUS Zustand.

Justieren Ste das Erkennungsniveau.

Uberlast
Warnung Alarm

¢ | A710 und A720

Der Fehler erscheint,
wenn der Servo
eingeschaltet ist

Die Verkabelung ist fehlerhaft und die
Verbindung zum Servomotor ist nicht in
Ordnung.

Korrigieren Sie die Verkabelung

Die Verkabelung ist fehierhaft und die
Verbindung zum Drehgeber Ist nicht in
Ordnung.

Korrigteren Ste die Drehgeber Verkabelung

Ein Servaregler Fehler trat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus.

Der Servomotor lGuft
nicht mit Referenzinput

Die Verkabelung des Servomotors ist
fehierhait und die Verbindung ist nicht
n Ordnung

Korngieren Sie die Verkabelung des
Servomotors,

Die Verkabelung ist fehlerhaft und die
Verbindung zum Drehgeber Ist nicht in
Ordnung.

Korngieren Sie die Verkabelung des
Drehgebers.

Die Anfangsdrehzahl Obersteigt die
max. Drehzahi

Uberprifen Sie die Last und die Betriebs-
bedingungen Uberpilten Ste auch die
Servomotorkapazitat.

Ein Servoregler Fehler trat auf.

Tauschen Sie den Servoregler aus

Der Fehler erschemnt
wahrend des Betriebs

Die effektive Drehzahl Ubersteigt die
spezifizierte.

Uberprifen Sie die Last und die
Betriebsbedingungen Uberprifen Sie auch
die Servomotorkapazitat,

Die Temperature im Servoregler-Pane!
ist zu hoch.

Reduzieren Sie die Temperatur auf 55°C
oder weniger.

Ein Servoregler Fehler trat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus,

CA911

wahrend des nommalen
Betitebs.

(Sehr groBe Erhdhung
der Temperatur des
regenerativen Wider-
stands)

Der regenerative Status verbleibt
bestehen

Vibration Der Fehler erscheint Servoverstarker ist nicht in Ordnung Um den Verstarker zu justieren, reduzieren
wahrend des normalen Sie die Geschwindigkeit der
~ Betriebs Kreisverstarkung {Pn100) und die Position
der Kreisverstarkung und erhdhen Sie die
" » Filter Timerkonstanten und die Drehmoment
R T Reterenziilter (Pn401})
A:920 " | Regenerative Der Fehler erscheint, Ein Servoregler Fehler trat auf, Tauschen Sie den Servoregler aus.
, ~ = | Uberlast wenn die Stromversor-

- > 77 - | Warnung Alarm gung eingeschaltet wird
- L. .| A320 Der Fehler erscheint Die regeneralive Energle ist zu hoch Uberprifen Ste die Kapazitat des

regenerativen Widerstands oder Gberprifen
Sie die Last und die Betriebsbedingungen

Der Fehler erscheint
wahrend des nommalen
Betriebs,

{Kleme Erhdhung der
Temperatur des regene-
rativen Widerstands)

Die Einstellung der Parameter Pn600
ist kleiner als die externe Kapaczitat des
regenerativen Widerstands

Komgieren Sie die Emsteliungen der
Parameter Pn600

En Servoregler Fehler trat auf

Tauschen Sie den Servoregler aus.

Der Fehler erscheint,
wenn der Servomotor
entschleunigt

Die regenerative Energie ist zu hoch

Uberprifen Sie die Kapazitat des
regenerativen Widerstands Gberpriten Sie
die Last und die Beinebsbedingungen
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Tabelte Nr. 10.3 Alarmanzeige und Fehlerbehebung (Vorsetzung)

Atarm- | Alarmname Situation bei Alarm | Grund MaBnahme
anzeige
LA921 "1 DB Uberlast Der Fehler erscheint, Ein Servoregler Fehler trat auf, Tauschen Sie den Servoregler aus
. - | Warnung wenn die Stromversor-
gung eingeschaltet wird
-{ DB Uberlast Der Fehler erscheint, Die Rotationsenergie am DB Stopp 1. Reduzieren Sie die Motorgeschwindigkeit
Warnung Alarm | wenn der Servomotor im | Ubersteigt die DB P. Reduzieren Sie die Last des
A731 Status Servo AUS 1auft Widerstandskapazitat Tragheitsmoments, oder
3. reduzieren Sie die Anzahl der DB Stopps.
Drehgeber Der Fehier erscheint, Die Servoregler-Karte ist fehierhaft. Tauschen Sie den Servoregler aus
Batteniewarnung | wenn die Stromversor- {Der Drehgeber wird in den inkremental
gung eingeschaltet wird | Drehgebereinstellungen verwendet)
- . {Einstellung Pn002,2=1)
AN Der Fehler trat far 4 Die Batterieverbindung ist fehlerhaft Verbinden St die Batterie richtig.
\ Sekunden oder mehr auf | Die Batteneversorgung niedriger als der | Tauschen Sie die Batterie und schalten Sie
P - nachdem die Stromver- | spezfizierte Wert von 2,7V, die Stromversorgung des Drehgebers aus
NP sorgung eingeschaltet und dann wieder an.
- B wurde. (Einstellung Die Servoregler-Karte ist fehlerhaft Tauschen Sie den Servoregler aus
. Pn002,2=0) Wenn ein
> Absolutdrehgeber
e - verwendet wurde
A.941 | Anderung der Der Fehler erscheint, Um die neuen Parameteremsteliungen Schalten Sie die Stromversorgung aus und
- Parameter for- wenn die Parameter- giltig zu machen, schalten Sle die wieder ein
- dert Validations- | emnsteflungen gedndent Stromversorgung aus und wieder ein.
o einstellung wurden.
"A94A Dateneinsteltung | Der Fehier erscheint, Eine unglltige Parameternummer Verwenden Sie eine korrekte
Warnung 1 wenn PRM_RD, wurde angewandt Parameternummer
i PRM_WR oder
- PPRM_WR Befehl
. - geschickt wurde
- A;94B | Datenemnstellung Der Fehler erscheint, Es wurde versucht Werte auf3erhalb Stellen Sie die Daten innerhalb des gditigen
o0 Warnung 2 wenn ein Mechatrolink-11 | des Bereiches zu den Befehldaten zu Bereichs en.
Befeh! geschickt wurde senden
A84C Dateneinstellung | Der Fehler erschemnt, Das berechnete Ergebnis des Stellen Sie die Parameter innerhalb des
Warnung 3 wenn PRM_WR oder eingesteliten Wertes ist falsch gtltigen Bereichs ein,
{Kalkulationsfeh! | PPRM_WR Befehi
er) geschickt wurde
A.94D | Dateneinstellung | Der Fehler erscheint, Die ParametergréBe im Befeht st falsch | Verwenden Sie die korrekte
Warnung 4 wenn PRM_RD, Parametergrofie
PRM_WR oder
PPRM_WR Befehl
geschickt wurde
A95A | Befehl Der Fehler erscheint Die Bedingungen des Sendevorgangs | Senden Sie erst ein Befehl, wenn die
- Warnung 1 wahrend der sind nicht zufriedenstellend Bedingungen m Ordnung sind,
Mechatrofink-1l
Kommunikation
A.O5B | Befehi Der Fehler erscheint Der Servoregler hat einen nicht gultigen | Senden Sie keine unglltigen Befehle
Warnung 2 wahrend der Befehl erhalten
Mechatrolink-1l
Kommunikation
A.95C Befehl Der Fehler erschemnt Ein Mechatrolink-il Befeht kann auf Stellen Sie die Parameter so ein, dass die
Warnung 3 wahrend der Grund der Parameteremnstell Befehle ausgefihrt werden
. Mechatrolink-H Bedingungen nicht ausgefuhrt werden
Kommunikation
A.95D | Befehi Der Fehler erscheint Die Befehisendebedingungen fir Sperr- | Senden Sie erst ein Befeht, nachdem die
Warnung 4 wihrend der bedingte Befehle sind nicht Bedingungen geklart sind,
Mechatrolink-il zufriedenstellend.
Kommunikation
' A.95E | Befehl Der Fehler erscheint Die Bedingungen f(ir das Senden von Senden Sie erst ein Unterbefehl, nachdem
S Warnung 5 wihrend der Unterbefehlen sind nicht die Bedingungen gekiart sind
s Mechatrolink-i zufriedenstellend.
. Kommunikation
-A.960 Mechatrolink-11 Der Fehler erscheint Die Verkabelung des Mechatrolink-Il ist | Korngieren Sie die Verkabelung
v Kommunikation | wahrend der nicht korrekt.
< Warnung Mechatrolink-li EIn Seivoregter Fehler trat auf. Tauschen Sie den Servoregler aus.
o Kommunikation Der Mechatrolink-1l Datenempfang- Treffen Sie Vorkehrungen gegen Storungen
Fehter trat auf Grund einer Uberprifen Sle das Kommunikationskabel
Storungsunterbrechung auf. und die FG-Verkabelung Stellen Sie sicher,
a dass eine Erdung vorhanden ist
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PD. LANGSSIEGLEREINHEIT

PC: ZUFUHREINHEIT

PB: FOLIENZUFUHRUNG UND FALTKASTEN

PE : UBERGABEEINHEIT

PH : B6 QUERSIEGLEREINHEIT

PA MAIN FRAME

PA1 HAUPTRAHMEN (1)

PA2 HAUPTRAHMEN (2)

PA3 HAUPTRAHMEN (3)

PA4 4 BEDIENTASTEN
TASTEN AN DER ZUFUHRUNG

PAS BEDIENPANEL

PB FOLIENZUFUHRUNG UND FALTKASTEN

PBI FOLIENHALTERRAHMEN

PB2 ANTRIEB FOLIENZUFUHRUNG
ANTRIEBSMETALL UBERGABEBURSTE

PB3 FOLIENHALTERWELLE/GRIFF

PB4 FOLIENZUFUHRROLLE (1)

PBS FOLIENZUFUHRROLLE (2)

PB6 FOLIENSENSOR

PB7 FOLIENEINTRITT




PC ZUFUHREINHEIT
PC1 ZUFUHRBANDRAHMEN (1)
PC2 ZUFUHRBANDRAHMEN (2)
PC3 ZUFURHBAND-2500 (1)
PC4 ZUFUHRBAND-2500 (2)
PCS ZUFUHRBAND-2500 (3)

PD LANGSSIEGLEREINHEIT
PDI ANTRIEB LANGSSIEGELUNG (1)
PD2 ANTRIEB LANGSSIEGELUNG (2)
PD3 EINZUGSROLLEN
PD4 LANGSSIEGLERRADER (1)
PD5 LANGSSIEGLERRADER (2)
PD6 LANGSSIEGLERGLEITER
PD7 LANGSSIEGLERKONSOLE
PD8 LANGSSIEGLERABDECKUNG
PDY STRAFFVORRICHTUNG (MANUELL) [OPTION]

PE UBERGABEEINHEIT

PEI UBERGABEBAND (1)

PE2 UBERGABEBAND (2)

PH B6 QUERSIEGLEREINHEIT
PHI B6 SIEGLERRAHMEN (1)
PH2 B6 SIEGLERRAHMEN (2)
PH3 B6 SIEGLERRAHMEN (3)
PH4 B6 SIEGLEREINHEIT (1)
PH3 B6 SIEGLEREIHNEIT (2)
PH6 B6 KLEMMKASTEN
PH7 B6 MESSERHALTER
PHS B6 SIEGLEREINHEIT HINTERES BAND (1)
PHY B6 SIEGLEREINHEIT HINTERES BAND (2)
PH10 B6 SIEGLEREINHEIT ABDECKUNG HINTERES BAND
PHII B6 SIEGLEREINHEIT UNTERE ABDECKUNG
PHI2 B6 SIEGLEREINHEIT OBERE ABDECKUNG




PA1




PA1:HAUPTRAHMEN ( 1)

@ FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-..

® passend zu ® und @

N TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR: N TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |RAHMEN . MH116 125 101 19 [HALTER . MH116 015 104
2 [HAUPTRAHMEN . MH116 133 102 20 [HALTER . MH116 125 103
3 |RaD . 14PK-100 21 [STREBE . MH116 125 104
4 |HOHENEINSTELLUNGSBOLZEN | e FMS 1423 22 [RIPPE . MH126 165 102
5 [RIPPE . MH126 025 102 23
6 |RIPPE . MH126 025 103 24
7 [RiPPE . | MH126 025 104 25 ] -
8 [RIPPE . MH126 025 105 26
9 [PLaTTE . MH126 025 106 27
10 [SCHRAUBE . FPS 1101-M10*16S 28
11 [RAHMEN . MH126 047 102 29
12 [HALTER . MH126 165 101 30
13 [HALTER . MH126 145 104 31
14 [STREBE . MH126 145 105 32
15 |DISTANZSTUCK . FMS 1571 33
16 [STIFT . MH186 145 104 34
17 |[ABDECKUNG . MH126 025 108 35
18 [ABDECKUNG @ MH116 015 102 36
@ MH116 016 102







PA2:HAUPTRAHMEN ( 2 )

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TP ZEICHNUNGSNR.
T [TUR . MH126 019 102 19
2 |SCHARNIER ® MH110 132 105 20
@ MH110 131 108
3 |ABDECKUNG @ MH126 167 101 21
@ MH126 168 101
4 |ABDECKUNG @ MH116 015 101 22
) MH116 016 101
5 |HALTER . MH126 159 102 23
6 |ABDECKUNG . MH126 059 102 24
7 |ABDECKUNG ® MH116 029 101 25
o) MH116 030 101
8 |ABDECKUNG . MH116 029 102 26
9 |ABDECKUNG . MH116 015 103 27
10 |KANAL “ e |MH116129106 28 -
11 |DICHTUNG . MH126 167 102 29
12 |DICHTUNG . MH126 167 103 30
13 31
14 32
15 33
16 34
17 35
18 36




€vd




P A3 :HAUPTRAHMEN ( 3 )

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/8-L.
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |ABDECKUNG @ MH186 011 103 19
@ MH186 012 103
2 |HALTER @ MH186 149 101 20
@ MH186 150 101
3 |RAHMEN . MH186 145 101 21
4 |ABDECKUNG O] MH186 031 101 22
@ MH186 032 101
5 ISTIFT . MH186 145 104 23
6 [ABDECKUNG . MH186 005 107 24
7 |RUTSCHE . MH186 005 104 L 25 S
8 |ABDECKUNG . MH186 005 108 26
9 JUNTERLEGSCHEIBE . FMS 1584 27
10 |STIFT . MH186 145 102 28
11 29
12 30
13 31
14 32
15 33
16 34
17 35
18 36







P A 4 : 4 BEDIENTASTEN/TASTEN AN DER ZUFUHRUNG

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGNR.
1 |BEDIENPANEL . NH112 147 101 19 |ABDECKUNG L LW-VL2M
2 |PACKUNG L4 NH111 148 103 20 |ETIKETT . NH110 017 102
3 [ABDECKUNG F. BEDIENPANEL . NH111 148 102 21
4 |MUTTER 4 NH112 145 101 22
5 |KABELDICHTUGN . 150u11 23
6 |PACKUNGSRING . PY11 24
7 [MUTTER . 1420111 ] 25 ]
8 JABDECKUNG . LW-VL2M 26
g |DRUCKKNOPF . LWeMB-M1C2MLB 27
10 |DRUCKKNOPF . LWBMB-M2C2MLR 28
11 |[DRUCKKNOPF . LWBML-M1C24MG 29
12 |[DRUCKKNOPF . XW1E-BV403MR 30
13 |PLATTE . HWAV-27 31
14 |SCHALTERBOX . NH112 148 101 32
15 |PACKUNG L4 NH111 150 103 33
16 |PLATTE ° NH110 017 103 34
17 |DRUCKKNOPF . XW1E-BV403MR 35
18 |DRUCKKNOPF . LWBMB-M2C2MLR 36







P A 5 : BEDIENPANEL

® FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-L

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNG NR. NR: TEILENAME TYP ZEICHNUNG NR.
1 |BEDIENPANEL . NH112 144 101 19 [PLATTE . NH111 144 113

2 |PROGRAMMIERBARE ANZEIGE | e GP2500-TC41-24V-FK 20 |O-RING . CO0550A

3 |GRIFF . THA-233-1 21 |PLATTE . NH111 145 112

4 |PACKUNG . NH112 144 108 22 |PACKUNG . NH112 144 104

5 |ABDECKUNG . NH112 144 108 23 |[ABDECKUNG . NH112 144 103

6 |[PACKUNG . NH112 144 111 24

7 |ABDECKUNG . NH112 144 110 25 -
8 |PACKUNG . NH112 144 112 26

9 |HALTER . NH112 144 105 27

10 [ARM . NH112 144 102 28

11 |ABDECKUNG . NH112 144 106 29

12 |PACKUNG . NH112 144 107 30

13 |PLATTE . NH111 145 111 31

14 |FLANSCHE . NH111 145 109 32

15 |DRUCKKNOPF . LWBML-M1C24MW 33

16 |[ABDECKUNG . LW-VL2M 34

17 [SUMMER . EB2114 35

18 [STOPPER . NH111 145 113 36




PB1




P B 1 : FOLIENHALTERRAHMEN

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |ZAHNRAD . MH121 007 111 19 |SICHERUNGSRING . WR80
2 |ANSCHLAGBUND . MH126 149 102 20 [KUGELLAGER . 6816LLU
3 |ZUGPLATTE . MH121 007 109 21 [BREMSRAD . MH120 007 107
4 |[DISTANZSTUCK . MH121 007 110 22 IGLEITROHR . MH126 147 101
5 |PLATTE . MH121 007 106 23 |PLATTE . MH120 007 104
6 |PLATTE . MH121 007 105 24 |RIPPE . MH126 007 108
7 |PLATTE e | MH121007 107 . 25 [RiPPE e | MH126 007 103 o
8 [KUGELLAGER . 6903LLUNR 26 |RAHMEN . MH126 007 105
g |FEDERRING . FPS 1180-17S 27 |KABELSCHUTZ . OA-W1606C1
10 |STIFT . MH121 007 104 28 |RAHMEN ® MH126 007 101
@ MH126 008 101
11 |RAHMEN . MH121 007 103 29 {LAGERABDECKUNG . MH120 007 106
12 |STREBE . MA120 004 105 30 {RIPPE o MH 126 007 102
13 |BREMSBAND . HA01211 134 4 31 |STREBE . MH126 007 104
14 |DREHGRIFF . FPS 2464-DM6*12 32 |DISTANZSTUCK . MH126 007 107
15 |STIFT . FMS 2341 33 |[KONSOLE . MH126 007 106
16 |ZUGFEDER . FPS 1910-7S 34 [RAD . 14PK-100
17 |STIFT . FMS 2302 35 |HOHENEINSTELLUNGSBOLZEN | e FMS 1423
18 [SPLINT . FPS 1171-2*158 36 |KETTE . #35%180L
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® FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-L.
® passend zu @ und @

P B 2 : ANTRIEB FOLIENZUFUHR/ANTRIEBSMETALL UBERGABEBURSTE

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 [SERVOMOTOR L4 SGMPS-04ACAG1 19 |STIFT 4 FMS2263
2 |MOTORKONSOLE L4 MH126 009 104 20 {HALTER . MH126 163 101
3 |STIFT . GA118 061 21 |STIFT . MH126 163 102
4 |RAHMEN . MH126 149 103 22 |DISTANZSTUCK o FMS1573
5 |SCHEIBE . GA112 082 23 |ZAHNRIEMEN . 150S5M1195
6 [|ZAHNRIEMEN L 150S3M459R 24 |ZAHNSCHEIBE * GA112 107
7 |FEDERRING . FPs 1180-17s | | 25 |FEDERRING s |FPS1180-208
8 [SCHEIBE L4 GA112 083 26 |KUGELLAGER L 6204LLYU
9 |KUGELLAGER ° 6203LLUNR 27 |METALLGEHAUSE . MH126 051 101
10 |STIRNRAD . GA117 064 28 IWELLE . MH126 151 101
11 |KUGELLAGER ° 6003LLUNR 29 |KEILNUT [ FMS 1138-5

12 ISTIFT . GA118 062 30 |KEILNUT . FMS 1137-1

13 |SCHEIBE . GA112 106 31 |KEILNUT . FMS 1138-2

14 |STIRNRAD . GA117 134 32 |STIRNRAD ° GA117 136

15 |[FEDERRING ° FPS 1180-158 33 |FEDERRING L FPS 1180-128
16 |SCHEIBE . GA112 069 34 |FEDERRING . FPS 1181-328
17 |FEDERRING . FPS 1181-35S8 35 |RING . MH340 185 112
18 |KUGELLAGER . 6202LLU 36 |KUGELLAGER 6201LLU

37 |STIFT FMS 2231




PB3

26

DETAIL A

DETAILB

e e e g e e
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P B 3 : FOLIENROLLENWELLE/GRIFF

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGNR.

1 [STIFT . MH121 013 103 19 |GRIFF . GMP-14"M6

2 |FEDERRING . FPS 1181-32 20 [STIFT . MH720 217 105

3 |KUGELLAGER . 620122 21 [DISTANZSTUCK . MH720 217 106

4 [FEDERRING . FPS 1180-12 22 [STOREL . FP-8

5 [HALTER . MH121 013 104 23 |STAHLKUGEL . KOKYU-1/4

6 [KUGELLAGER . 620022 24 |FEDER . MA121 010 107

7 |FEDERRING o [FPstistao 25 |[EINSTELLMUTTER ® MH121014102
@ MH121 013 105

8 |FOLIENROLLENWELLE . MH121 053 101 26 |KLEMME . MH121 013 108

9 [EINSTELLWELLE @ MH121 054 101 27 |GLEITBUCHSE . MH121 013 110

@ MH121 053 102

10 [MANSCHETTE . MH720 211 107 28 |KLEMMHEBEL . MH121 013 109

11 |FEDER . MH120 013 114 29 |FEDERSTIFT . FPS 1172-4"20S

12 |RING . MH120 013 113 30

13 [0-RING . P34-EPT 31

14 |POSITIONIERER ® MH121 014 103 32

@ MH121 013 107

15 |HALTER . MH121 013 106 33

16 |FEDERRING . FPS 1180-10 34

17 |DREHKNOPF . MH121 015 101 35

18 |VERBINDUNGSSTUCK . MH720 217 102 36




PB4

21

!

DETAILA

\30




P B 4 : FOLIENZUFUHRROLLE (1)

@® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L.
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 JANSCHLAGBUND . FMS 1106 19 |KEILNUT . FMS 11384
2 |KUGELLAGER . 6905LLU 20 |LAGER . GA137 007
3 |FREILAUF ROLLE . GA115 011 21 JANSCHLAGBUND . FMS 1103
4 |WELLE . MA320 040 101 22 IHALTER . MH126 153 104
5 |[DISTANZSTUCK . FMS 1584 23 |FLANSCHBUCHSE i 80F-1510
6 |RAHMEN . MH126 153 103 24 IWELLE . MH126 171 101
7 |GUMMIPUFFER . C-30-FRB-16-GRAY 25 {ABDECKUNG . MH126 053 104
8 |MUTTER . FPS 1130 -N3*"M24S 26 [PLATTE . MH125 013 108
9 |DISTANZSTUCK . MA120 037 108 27 |GRIFF . HC01211 133 4
10 |FREILAUFROLLE * GA115 005 28 |FLANSCHBUCHSE . 80F-1515
11 [BUCHSE * FMS 11221 29 |FEDERRING . FPS 1180-158
12 |WELLE . MH126 053 101 30 |HALTER . MH126 171 102
13 |WELLE b MH126 153 101 31 [SICHERHEITSCHALTER . HS7A-DMP7005
14 |ZAHNRAD . FPS 3055-10812 32 [HALTER . MH126 171 103
15 |KUGELLAGER . 6204LLUNR 33 [UNTERLEGSCHEIBE . MA165 027 104
16 |FOLIENZUFUHRROLLE . MA120 131 105 34
17 |WELLE . MH125 153 108 35
18 |KEILNUT . FMS 1139-1 36
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P B5 : FOLIENZUFUHRROLLE (2)

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L

® passend zu () und &

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |ABDECKUNG ® MH116 009 106 19
@ MH116 010 103

2 [GRIFF . FPS 2430-80"12 20

3 |BUCHSE . MA310 073 105 21

4 [GRIFF . ER18 22

5 [WELLE . MA120 045 102 23

6 |HALTER . HA01211 154 4 24

7 |KUGELLAGER . 6002LLU 25

8 [GUMMIROLLE . HBO1211109 4 26

9 [sTIFT . MA120 037 114 27

10 |FEDER . MA120 037 115 28

11 [STREBE . MH125 153 102 29

12 |EINSTELLSCHRAUBE . MA120 037 106 30

13 [MAGNETHALTER . MH125 153 107 31

14 [MAGNET . FPS 2670-4 32

15 33

16 ] 34 1 o
17 35

18 36




9d€d



P B6 : FOLIENSENSOR

® FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-L
® passend zu ® und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |ANSCHLAGBUND . FMS 1106 19

2 [KUGELLAGER . 6905LLU 20

3 |FREILAUF ROLLE . GA115 004 21

4 [DISTANZSTUCK . MA120 037 109 22

5 |FREILAUF ROLLE . GA115 010 23

6 |WELLE . MA320 040 101 24

7 |HEBEL . MH126 017 104 B B ] .
8 |BUCHSE . MH126 157 103 26

9 |FLANSCHBUCHSE . 80F-0608 27

10 [METALL . MH126 057 101 28

11 |WELLE . MH126 057 102 29

12 [BUCHSE . MH126 157 102 30

13 |DISTANZSTUCK . MH126 017 107 31

14 |SENSORHALTER . MH126 157 101 32

15 |NAHERUNGSSENSOR . MDS-G4-F 33

16 34

17 35

18 36




PB7




P B7: FOLIENEINTRITT

@ FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-L
® passend @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |KEGELWELLE . MA120 046 103 19 [GRIFF . FPS 2472-20-5*10
2 |HEBEL . MH126 155 101 20 [GLEITMETALL . MH121 119 103
3 |HEBEL . MH126 155 102 21 |HALTER . MH121 119 104
4 |HALTER . MA120 038 104 22 |KONSTRASTSCANNER . KT3WN1115

5 |EINSTELLBOLZEN R . MH126 015 104 23 |KABEL . 6009382

6 |GLEITMETALL . MH121 019 102 24 |GRIFF . FPS 2430-80"12
7 |KEGELGETRIEBE . |eatt712s 25 |UNTERLEGSCHEIBE . | MA120 009 111
8 |FEDERRING . FPS 1180-12S 26 [SKALA D FMS 1906

9 |EINSTELLBOLZEN L . MH126 015 105 27 |TROCKENLAGER . FPS 1410-128
10 |GLEITMETALL . MH121 019 101 28 |TROCKENLAGER . FPS 1410-12*12
11 |STREBE . MA120 046 101 29

12 |FEDERRING . FPS 1182-10S 30

13 |KUGELLAGER . 6001LLU 31

14 [WELLE . MA120 046 102 32

15 |FREILAUF ROLLE . GA115 006 33

16 |REFLEKTOR . MA121 059 102 34

17 [HALTER . MH126 155 103 35

18 [STREBE . MH121 159 101 36




PC1




P C 1 :ZUFUHRRAHMEN ( 1)

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
e passend zu ® und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |INDUKTIONSMOTOR . SF-JRV-0.2KW 19 [ZAHNRIEMEN . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
2 [MOTORKONSOLE . MH136 125 103 20 |ZAHNSCHEIBE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
3 |ZAHNSCHEIBE . GA112176 21 |FEDERRING . FPS 1180-10S

4 [ZAHNRIEMEN . 150S3M525 22 [KUGELLAGER . 6200LLUNR

5 [METALL . MH131 125 103 23 [HALTER . MH130 005 116

6 |WELLE . MH131 125 102 24 |WELLE . MH130 105 110

7 |KEILNUT e [Fus 11312 1 I'2s [BuchsE . |mH130005118 ]
8 [KEILNUT . FMS 1138-2 26 [SCHLITZNOCKE . FMS 1616

9 [KUGELLAGER . 6204-H-20T1XADDU"M01 27 |NAHERUNGSSENSOR . MDS-G4-F

10 [ZAHNSCHEIBE . GA112 084 28 [STIFT . MH136 125 106

11 |ZAHNSCHEIBE . 26S3M0060BF-6H82M5FA1 29 [ABDECKUNG . MH136 125 107

12 |ZAHNRAD . 60S3M222 30 [FEDERRING . FPS 1180-20S

13 |HALTER . MH131 005 109 31 [O-RING . C00547A

14 |[DREHGEBER . GA158 042 32 |HALTER . MH136 013 101

15 |[ZAHNSCHEIBE . 26S3M0060BF-8H82MSFA1 33

16 [STIFT . MH136 125 105 34

17 |UNTERLEGSCHEIBE . FMS 1581 35

18 |ZAHNSCHEIBE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 36




PC2




P C 2 : ZUFUHRRAHMEN ( 2 )

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L

® passend zu (M und &

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.

1 |SCHEIBE . GA112177 19 [UNTERLEGSCHEIBE D MH131 105 110

2 [SCHEIBE . GA112 085 20 |ABDECKUNG @ MH131 105 112
) MH131 106 102

3 [ZAHNRIEMEN . 150S5M500 21 |ABDECKUNG ® MH136 025 103
® MH136 026 102

4 |KUGELLAGER . 6204-H-20T1XADDU*MO1 22 [ABDECKUNG . MH136 025 104

5 |HALTER . MH136 125 101 23 |ZAHNRAD . GA167 001

6 |ABDECKUNG . MH136 025 105 24 |FEDERSTIFT . FPS 1172-4"32S

7 |RIPPE . MH136 125 102 25 |FEDERRING . FPS 1180-20S

8 |RAHMEN . MH136 125 104 26 |KANAL . ME510 031 184

9 [sTreBE . MH131 125 108 27

10 [RAHMEN . MH131 105 102 28

11 [ABDECKUNG @ MH136 025 102 29

@ MH136 026 101

12 |METALLGEHAUSE . MH131 025 103 30

13 |WELLE . MH131 125 104 31

14 [KEILNUT . S KEY-6*6"20 32

15 [HALTER . MH130 005 107 33

16 |STIFT . MH131 105 108 34

17 |KUGELLAGER . SUS69012RSNR 35

18 |ZAHNRAD . MH131 105 109 36




PC3

DETAILS A




PC3 :ZUFUHRBAND- 2500 ( 1)

® FW3710BS/B-R
© FW3710BS/B-L
® passendzu ® und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |ABDECKUNG . MH130 827 106 19 |SCHIENE . MH130 807 119
2 |ABDECKUNG . MH131 029 107 20 |MITNEHMERDICHTUNG . MH130 807 118
3 |ABDECKUNG ) MH131 029 109 21 |[KETTENSCHIENE . GA125 001
4 |RAHMEN ©) MH136 028 101 22 |FUHRUNG . MH131 109 110
® MH136 030 101
5 JABDECKUNG . MH136 009 103 23 |UNTERMITNEHMER . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
6 |RAHMEN ® MH136 028 102 24 IMITNEHMER . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
® MH136 030 102
7 [ABDECKUNG . | MH136 009 104 - 25 |STIFT . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
8 |STREBE . MH131 029 103 26 | STIFT . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
9 |HALTER . MH131 109 103 27 IKETTE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
10 |{HALTER . MH136 129 101 28 [TOPPLATTE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
11 {WELLE B MH131 009 106 29
12 |FLANSCHBUCHSE . 80F-1212 30
13 |PLATTE . MH131 109 104 31
14 |ANSCHLAGBUND . FMS 1102 32
15 |HALTER . MH131 109 102 33
16 |SCHLITTEN . SSKT-16 34
17 |SCHIENENFUHRUNG @ MH131 109 101 35
® MH131 110 101
18 |HALTER ® MH131 108 105 36
@

MH131 110 102




PC4

DETAILS B




PC4 :ZUFUHRBAND- 2500 ( 2)

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L.
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR
1 |GRIFF . FPS 2430-50*12 19 |KONSOLE . MH131 029 104
2 |FEDERSTIFT . FPS 1172-328S 20 [FUHRUNG ZUFUHRUNG . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
3 |EINSTELLBOLZEN . HC01321 108 4 21 [FUHRUNG . SPEZIFIKAIONSABHANGIG
4 |ANSCHLAGBUND . FMS 1102 22 |DREIECKSPLATTE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
5 [HALTER . MH130 109 113 23 |DREIECKSPLATTE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
6 [SCHNECKENGETRIEBE . W1SUR1+B 24 [FUHRUNGSHALTER . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
7 |SCHNECKENGETRIEBE . W1SUL1+B 25 |AUFNAHMEWELLE e |MH130129 104
8 |FLANSCHBUSCHE . 80F-0608 26 |ANSCHLAGBUND . FMS 1105
9 [weLLE . MH131 029 106 27 |KUGELLAGER . 6204-H-20T1XADDU*M01
10 |SCHNECKENRAD . G1A30R1+6-12H82M5 28 |ZAHNRAD . MA130 023 114
11 |[SCHNECKENRAD . G1A30L1+6-12H82M5 29 |FUHRUNG . MH130 807 126
12 |GRIFFBUCHSE . MH131 009 112 30 |HALTER . MH131 109 106
13 |GRIFF . FPS 2430-80*12 31 |SCHIENE ® MH130 807 120
@ MH130 808 104
14 |KONSOLE . MH131 029 105 32 |LAUFBUCHSE . MH131 109 109
33 |HALTER . MH131 109 108
15 |DREHKNOPF . FPS 1102-M4*12S 34 |FUHRUNG . MH130 807 122
35 |UNTERLEGSCHEIBE . FMS 1581
16 |FUHRUNG ZUFUHRUNG . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 36_|PLATTE . MH131 109 107
37 [sTIFT . MH130 009 114
17 |[FUHRUNG . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 38_|LAUFBUCHSE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG
39 |GLEITMETALL . MH131 029 108
18 |MUTTERPLATTE . MH130 009 115 40 |GETRIEBE . S1SU26B+0806-12H82M4
41 |[FEDERRING . FPS 118147S




PGS




PC5 :ZUFUHRBAND- 2500 ( 3 )

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
® passend zu D und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.

1 |HALTER D MH136 129 102 19

2 |HALTER . MH136 129 103 20

3 |FUHRUNGSHALTER o MH136 029 103 21

4 [FUHRUNG . MH136 009 109 22

5 |FUHRUNG . MH136 029 107 23

6 [FUHRUNG . MH136 0096 110 24

7 |RUTSCHE K _[MH136020104 B 25 _ ]
8 |DISTANZSTUCK o MH136 008 112 26

9 |ABDECKUNG . MH136 029 105 27

10 |KONSOLE . MH136 029 106 28

11 |EINSTELLSCHRAUBE . FPS 2713-3 29

12 30

13 31

14 32

15 33

16 34

17 35

18 36




PD1




PD 1 :ANTRIEB LANGSSIEGLER ( 1)

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |KEGELRAD . GA117 129 19
2 |WELLE . MH141 105 105 20
3 |KEILNUT L4 S.KEY-4*4*25 21
4 JRAHMEN ©) MH146 005 101 22
® MH146 006 001
5 |KUGELLAGER 4 6003LLU 23
6 |[|GEHAUSE . MH141 105 104 24
7 |FEDERRING e |FPS 1180175 B 25 ] S
8 |SCHEIBE 4 GA112 170 26
9 |ZAHNRIEMEN . 150S3M432 27
10 |SCHEIBE i GA112 082 28
11 |STIFT . MH141 105 103 29
12 [IMOTORKONSOLE L MH141 005 105 30
13 [SERVOMOTOR . SGMPS-02ACA61 31
14 |HALTER i MH146 145 101 32
15 |HALTER . MH146 145 102 33
16 34
17 35
18 36




PD2




P D 2 : ANTRIEB LANGSSIEGLER ( 2 )

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L.
® passend zu ® und @

NR, TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.

1 [MOTORHALTER . MH146 145 103 19 [HALTER . MH110 109 109

2 [sTIFT . MH141 105 107 20 [ABDECKUNG @ MH146 005 107
@ MH146 006 102

3 [KUGELLAGER . SS6900ZZNR 21 [ABDECKUNG @ MH146 005 108
@ MH146 006 103

4 |HEBEL . MH146 145 104 22 [ABDECKUNG . MH146 005 109

5 [DiIsTANZSTUCK . FMS 1571 23 [HALTER . MH146 053 102

6 |[STANGENENDE . FPS 31126 24 [ANZEIGE . FMS 9551

7 [sTANGE . MH146 145 105 — 25 |[KABELSCHUTZ . oAwletr

8 |STANGENENDE . FPS 3112-6L 26 [KABELSCHUTZ . OA-W1609

9 [DISTANZSTUCK . MH141 105 110 27 |KABELSCHUTZ . OA-W1611-BB

10 [KUGELLAGER . S560022Z 28

11 [STIFT . MH141 105 106 29

12 |SENSORHALTER . MH141 005 108 30

13 [NAHERUNGSSENSOR . MDS-G4-F 31

14 |SCHRAUBE . BS-M320S 32

15 [NOCKE . MH141 105 111 33

16 |SCHLITZ . MA140 005 118 34

17 |GETRIEBEKOPF . 4GN18K 35

18 |[MOTOR . 4RK25GN-C 36
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P D 3 : EINZUGSROLLEN

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
e passend zu ® und ®

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR: TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 [SIEGLERRAHMEN . MH141 007 101 19 |FEDERRING . FPS 1180-155
2 |KUGELLAGER . 6205LLU 20 [DISTANZSTUCK . MH141 107 104
3 [KEGELRAD . GA117 130 21 |HEBEL . MH141 107 105
4 [DISTANZSTUCK . MH141 107 102 22 |FEDERSTIFT . FPS 11723255
5 [ABDECKUNG . MH141 107 112 23 |DISTANZSTUCK . FMS 1571

6 |WELLE . MH146 147 102 24 |KUGELLAGER . DDR-19602Z
7 |STIRNRAD »  leatt7oe0 25 |UNTERLEGSCHEIBE e |Fms 1581

8 |LANGSSIEGLER . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 26 [DRUCKFEDER . MH141 107 111
9 |ABDECKUNG . MH141 007 114 27 [STIFT . MH141 107 107
10 [METALL . MH141 007 102 28 [HALTER . MH141 107 106
11 |WELLE . MH141 107 103 29 [STIFT . MH141 107 109
12 |BUCHSE . MA140 020 104 30 [NOCKE . MH141 107 110
13 |DISTANZSTUCK . MH140 107 108 31 |GRIFF . GRR-21'R10
14 [STIFT . GA118 072 32 |FEDERRING . FPS 1182-8S
15 |FEDERSTIFT . FPS 1172-3'28S 33 [ABDECKUNG . MH146 147 101
16 |KUGELLAGER . 6202LLU 34 [ANSCHLAGBUND . FMS 1106

17 |FEDERRING . FPS 1181-355 35

18 [STIRNRAD . GA117 091 36




PD4




PD 4 : LANGSSSIEGELRADER ( 1)

@ FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |LANGSSIEGELRADER . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 19 |STIRNRAD . GA117 132

2 |TEMPERATURFUHLER . GA166 001 20 [GEHAUSE . MH141 009 105

3 [HsPuLE . GA111 102 21 [HALTER . MH141 009 109

4 |LAGERDECKEL . MH141009 113 22 [KUGELLAGER . DDR-17602Z

5 |WELLE . MH141 009 112 23 |DISTANZSTUCK . MH141 109 104

6 [KEILNUT . FMS 1139-1 24 |DREHWELLE . MH141 109 102

7 |ANSCHLAGBUND e [mH141109 105 | [ 25 |nBDECKUNG . MH146 039 102 ___
8 |KUGELLAGER . 6004LLU 26 |ABDECKUNG . MH146 039 101

9 [sTIRNRAD . GA117 131 27

10 |DISTANZSTUCK . MH141 109 103 28

11 |DREHWELLE . MH141 109 115 29

12 [DISTANZSTUCK . MH146 149 103 30

13 |GEHAUSE . MH141 009 106 31

14 [HALTER . MH140 109 108 32

15 |BUCHSE . MH140 109 107 33

16 |STIRNRAD . GAT17 133 34

17 |FEDERRING . FPS 1180-255 35

18 |HITZEBESTANDIGES LAGER . GA137 001 36




Gdd



P D 5 :LANGSSIEGELRADER ( 2 )

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L.
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 [RAHMEN o) MH141 010 101 19
@ MH141 009 101
2 |RAHMEN ® MH146 009 102 20
@ MH146 010 101
3 |RAHMEN . MH146 009 103 21
4 [RAHMEN ® MH141 009 102 22
@ MH141 010 102
5 |ABDECKUNG . MH141009 115 23
6 |UNTERLEGSCHEIBE . FMS 1582 24
7 |KONTAKTLOSE VERBINDUNG | o | GA157 102 _____ 25 -
8 [PLATTE . MH141109 114 26
9 |DISTANZSTUCK . MH141 109 111 27
10 |HALTER . MH146 149 102 28
11 |DISTANZSTUCK . FMS 1571 29
12 |BOLZEN . FPS 1101-M6"50ZS 30
13 |ABDECKUNG . MH146 039 104 31
14 |ABDECKUNG . MH146 039 103 32
15 |ZUGFEDER . MH141 109 110 33
16 |DICHTUNG . BM1215A0 34
17 35
18 36
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P D 6 : LANGSSIEGLER GLEITER

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L

® passend zu D und @

NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |RAHMEN . MH146 011 101 19 {LAGER . GA137 004

2 |GLEITERSCHIENE . MH146 011 102 20 [ANSCHLAGBUND . FMS 1103

3 |GLEITERFUHRUNG . MH146 151 102 21 |HALTER . MH146 153 103
4 |GLEITERFUHRUNG . MH146 011 104 22 |WELLE . MH146 153 107
5 |GLEITERFUHRUNG . MH146 151 101 23 |HANDRAD L MH181 005 106
6 |GLEITERKONSOLE 4 MH146 151 107 24 |LAUFBUCHSE . MH146 151 111
7 [KONSOLE . MH146 011 112 25 |ABDECKUNG . MH146 051 102
8 |ABDECKUNG . MH146 151 108 26 |GLEITWELLE ] MH146 151 112
9 |EINSTELLMETALL L MH146 021 106 27 |ABDECKUNG . MH146 153 109
10 |EINSTELLBOLZEN . MH146 153 105 28 {LAUFBUCHSE * MH146 153 108
11 |[KUGELLAGER . 51202 29

12 |METALL ° MH146 153 101 30

13 {KUGELLAGER . 6002LLU 31

14 |{KEGELGETRIEBE b H1.6813R-B-15H82M6PT 32

15 |KUGELLAGER ® 6902LLUNR 33

16 |WELLE ° MH146 153 106 34

17 |HALTER . MH146 153 102 35

18 {HALTER . MH146 153 104 36







P D 7 : LANGSSIEGLERKONSOLE

® FW3710BS/B-R
®@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR, NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 JHALTER L MH146 013 101 19
2 |KONSOLE . MH146 013 103 20
3 |KONSOLE . MH146 013 102 21
4 |DISTANZSTUCK . MH146 013 104 22
5 |HALTER . MH146 013 105 23
6 |FUHRUNGSHALTER . MH146 013 106 24
7 |FUHRUNG | . MH146 013 107 112 -
8 |FUHRUNG L4 MH146 013 108 26
9 [FUHRUNG . MA140 007 102 27
10 |FUHRUNG . MA140 091 111 28
11 |FUHRUNG L MH145 013 107 29
12 |SCHRAUBEN . M6-1.0*2D 30
13 31
14 32
15 33
16 34
17 35
18 3




8dd



P D 8 : LANGSSIEGLERABDECKUNG

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
* passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |ABDECKUNG ® MH146 025 101 19
@ MH146 026 101
2 |GRIFF . MA310 073 114 20
3 |RIPPE . MH146 161 104 21
4 |STREBE . MH146 161 101 22
5 [HALTER @ MH146 161 103 23
@ MH146 161 102
6 [HALTER @ MH146 161 102 24
® MH161 161 103
7 |UNTERLEGSCHEIBE K MA367 257 114 25 o
8 |ANSCHLAGBUND . FMS 1099 26
9 [GASFEDER . 20N2 27
10 |FLANSCHBUCHSE . 80F-1006 28
11 [HALTER . MH146 161 106 29
12 |SICHERHEITSSCHALTER . HS7A-DMP7005 30
13 [HALTER . MH146 161 105 31
14 |SCHRAUBE . S1-WH-M4*10S 32
15 |STIFT . MH151 013 108 33
16 |STIFT . MH151 013 109 34
17 35
18 36




PD9




P D9 : STRAFFVORRICHTUNG (MANUELL) <OPTION>

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/8-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TY ZEICHNUNGSNR.
1 |STIFT . MH340 006 109 19 |STIFT . FPS 1133-M6S
2 |FEDERRING . FPS 1181-188 20 JEINSTELLMUTTER . MH340 169 111
3 JLAGER . 8626ZZ 21 |DRUCKFEDER . FPS 1800-8S
4 |WELLIGE UNTERLEGSCHEIBE . BWW-626 22 {EINSTELLSCHRAUBE . MH340 169 109
5 [STRAFFROLLE . MA143 007 101 23 [STIFT . MH340 235 108
6 |STIFT i MA340 006 110 24 [STANGE . MH340 169 106
7 |STRAFFROLLE . MA143 007 102 25 [HALTER ® MH341 011 101

@ MH341 012 101
8 |HALTER . MH?340 235 103 26
9 |STIFT . MH340 235 109 27
10 |EINSTELLSCHRAUBE . MA340 011 113 28
11 |DRUCKFEDER . FPS1900-7S 29
12 JHALTER . MH340 235 104 30
13 {STANGE . MH340 173 102 31
14 JSTANGE . MH341 015 101 32
15 |WELLE . MH340 235 105 33
16 {GRIFF . FPS 2450-6 34
17 JMETALL . MH340 235 106 35
18 |HALTER . MH340 235 107 36




PE1




P E 1 : UBERGABEBAND (1)

@ FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-L
@ passend zu @ und @

NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR
1 |RAHMEN . MH156 007 101 19 [HALTER . MA165 027 103
2 |LAGER . 6005LLUNR 20 |UNTERLEGSCHEIBE . MA365 257 114
3 [SCHEIBE . GA113 019 21 |HALTER . MH181 117 118
4 |WELLE . MH156 127 101 22 [HALTER . MH181 117 110
5 |KEILNUT . FMS 1138-2 23 [STIFT . MH181 117 112
6 |STIRNRAD . GA117 087 24 |KUGELLAGER . 6900LLU
7 |STREBE . MH181 157 102 25 |FUHRUNGSHALTER . MH155 125 103
8 |STREBE . MH156 127 102 26 |MUTTER . M8-SUPER
9 |FEDERRING . FPS 1180-10S 27 |DECKPLATTE . MH156 027 101
10 |[KUGELLAGER . 6000LLU 28 [FUHRUNG . MH181 117 102
11 |WELLE o |mHtg1157101 29 |FUHRUNG e |MH1B1117103
12 |WELLE . MH181 157 105 30 |[RAHMEN . MH181 057 1071
13 [ZAHNRAD . GA114 011 31 |[STREBE . MH181 057 103
14 [STIFT . MH181 117 107 32 [HALTER . MH181 017 106
15 |KUGELLAGER . 6200LLU 33 |WELLE . MH180 156 103
16 [STIFT . MH181 117 108 34 |FREILAUFROLLE . GA115 025
35 |WELLE . MH180 156 101
17 [HALTER . MH181 117 109 36 [BUCHSE . HAO01661 125 4
37 |STANGE . MH180 056 106
18 |ABSTREIFER . MH181 017 112 38 |FEDERRING . FPS 1180-25S
39 |BUCHSE . GA118 071




&¢3d




PE 2 : UBERGABEBAND ( 2 )

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L.
® passend zu @ und @

NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR

1 JGRIFF . FPS 2638-5 18 |BOLZEN FPS 1100-M6*70S

2 JUNTERLEGSCHEIBE . FPS 2640-3 20 (BOLZEN B-M6"90S

3 |GRIFF . FPS 2638-6 21

4 |ABDECKUNG . MH156 007 103 22

5 JFUHRUNG . MH181 017 123 23

6 |ABDECKUNG . MH156 025 106 24

7 |ABDECKUNG e [wmH156027102 25 ] -

8 |ABDECKUNG . MH156 025 105 26

9 |FUHRUNG o MH181 017 122 27

10 |FUHRUNG . MH181 171 125 28

11 [FUHRUNG . MH181 171 124 29

12 |FLACHES BAND . SL-4MU(W)EHO-240*2730EL 30

13 |NOCKE L4 SPEZIFIKATIONSABHANGIG 31

14 |{NOCKE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 32

15 |HALTER . MH156 127 104 33

16 |ABDECKUNG . MH156 025 109 34

17 |ABDECKUNG . MH156 025 110 35

18 |SCHIENE . MH156 127 103 36
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PH1:B6 SIEGLERRAHMEN ( 1)

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR TEILENAME TVP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |STREBE . MH180 106 101 19

2 |STREBE . MH181 105 101 20

3 |STREBE . MH181 105 103 21

4 |STREBE . MH180 106 102 22

5 |EINSTELLBOLZEN . D-A16"200SUS 23

6 |RIPPE . MH181 105 106 24

7 |FOHRUNGSSCHIENE o |wHist105105 112 -
8 [STREBE . MH180 146 104 26

9 |STREBE . MH180 146 103 27

10 [STREBE . MH180 146 102 28

11 |ABDECKUNG . MH181 105 110 29

12 |[STREBE . MH180 146 105 30

13 [LAUFBUCHSE . MH181 105 109 31

14 |STREBE . MH181 105 102 32

15 [STREBE . MH181 105 104 33

16 [UNTERLEGSCHEIBE . FPS 1142-8S 34

17 35

18 36
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PHZ2:B6 SIEGLERRAHMEN ( 2 )

@ FW3710BS/B-R
®@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |DREHKNOPF . MH181 005 106 19 |GEHAUSE . MA165 003 116

2 |METALLHALTER . MA165 003 112 20 [LAGER . ASS205NR

3 |KUGELLAGER . 6002LLUNR 21 [STIRNRAD . GA117 075

4 [SCHRAGZAHNRAD . H1.5513R-B-15H82M6PT 22 [HAUPTWELLE . MH180 146 101

5 |FEDERSTIFT . FPS 1172-3"25S 23 |KEILNUT . FMS 1139-2

6 |WELLE . MA165 035 105 24 |KEILNUT . FMS 1139-3

7 [EINSTELLMUTTER . MA160003120 25 [BUCHSE . MH180 105 104 -
8 |EINSTELLBOLZEN . MA165 003 113 26 [FEDERRING . FPS 1180-25S

9 |DRUCKLAGER . 51201 27 [RINGPLATTE . MA367 205 105

10 [SCHRAGZAHNRAD . H1.5526R-B-12H82M6PT 28 [DISTANZSTUCK . FMS 1572

11 |[FEDERSTIFT . FPS 1172-3"28S 29 [STIRNRAD . GA117 056

12 [SCHLITZNOCKENFLANSCHE . MH180 105 110 30 [STIRNRAD . GAT17 055

13 [SCHLITZNOCKE . FMS 1616 31 |DREHPLATTE . MA367 205 103

14 [HALTER . MA165 003 119 32 |DREHPLATTE . MA367 205 104

15 [NAHERUNGSSCHALTER . MDS-G4-F 33 |KONSOLE . MH180 006 109

16 |SEITENRAHMEN . MH180 006 110 34 |KUGELLAGER . 6205LLU

17 |BREMSE . BXM-05-10-A-13 35 |FEDERRING . FPS 1181-52S

18 [PARSTUCK . MH180 006 107 36 |GEHAUSE . MA165 003 117
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PH3 :B 6 SIEGLERRAHMEN ( 3 )

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L.
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |ANZEIGER . FMS 9552 19 |ZAHNRIEMEN 150S8M760

2 |ABDECKUNG . MH180 106 113 20 [ZAHNSCHEIBE SPEZIFIKATIONSABHANGIG
3 [STREBE . MH181 145 101 21

4 |STREBE . MA165 035 104 22

5 [HALTER . MH181 105 107 23

6 [SERVOMOTOR . SGMPS-08ACA61 24

7 |HALTER e [mHto10e117 AR S -

8 |MOTORKONSOLE . MH180 006 105 26

9 [scHEIBE . GA112 099 27

10 [STIFT . MH180 106 111 28

11 |KUGELLAGER . 6002LLU 29

12 |FEDERRING . FPS 1181-32S 30

13 |ZAHNRIEMEN . 100S5M350 31

14 [SCHEIBE . GA112 094 32

15 [FEDERRING . FPS1180-15S 33

16 [HALTER F. KLEMMKASTEN . MH180 106 112 34

17 |KLEMMKASTENBOX . BOXTC-4 35

18 |ZAHNSCHEIBE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 36




PH4




PH4 : B 6 SIEGLEREINHEIT ( 1)

@ FW3710B8S/B-R
@ FW3710BS/B-L
@ passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |STECKER B MA165 005 112 19 |KUGELLAGER . 6202LLU

2 |SCHRAUBE . FPS 1112-M8*20 20 |DISTANZSTUCK . MA165 005 113

3 JUNTERLEGSCHEIBE . MA165 005 111 21 |DISTANZTSTUCK . MA165 005 103

4 |BUCHSE . 54B-182420 22 |STIFT . GA118 013

5 [O-RING o FPS 1500-30 23 IFEDERRING . FPS 1180-12S

6 |OBERES GLEITMETALL . MA367 206 105 24 [STIFT . HA01662 118 4

7 |OBERER QUERSIEGLERHALTER | o MA165 016 101 - 25 |KONSOLE . | HCO1662 113 4 ]
8 |DRUCKFEDER . MH180 007 105 26 |LAUFBUCHSE . MA165 037 101

9 |FIXIERSTIFT B HC16894 105 4 27 IUNTERLEGSCHEIBE . FMS 1582

10 |{UNTERLEGSCHEIBE . MA165 005 110 28 }KONSOLE . MH180 107 101

11 |STANGE . MA367 206 104 29 |UNTERER QUERSIEGLERHALTER MH180 047 101

12 |STANGE . MA367 206 103 30 [STREBE ) HB16894 101 4

13 |OBERE SEITENPLATTE . MH180 007 103 31 |[KABELFUHRUNG . MH180 007 106

14 [UNTERE SEITENPLATTE . MH180 007 104 32 |KABELFUHRUNG . MH180 007 107

15 |FEDERRING B FPS 1180-158 33

16 |KUGELLAGER B 6302LLU 34

17 |LAGERABDECKUNG . MA165 005 114 35

18 |DREHPLATTE . GA118 014 36
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PHS5 : B 6 SIEGLEREINHEIT ( 2 )

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
* passend zu ® und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |QUERSIEGLER (OBERER) . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 19

2 | CH-10"200L"350W*110V . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 20

3 |[TEMPERATURFUHLER . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 21

4 [HITZELEITSTAB . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 22

5 |HALTER (OBEN) . HA02633 1014 23

6 |HALTERPLATTE . HA02633 102 4 24

7 |QUERSIEGLER (UNTEN) *  |SPEZIFIKATIONSABHANGIG - 25 o
8 |KLEMME (UNTEN) . HA02633 103 4 26

9 [PLATTE . HA02633 104 4 27

10 |HALTER . MH281 001 101 28

11 |UNTERLEGSCHEIBE . FPS1142-6 29

12" |HALTER . MH281 001 102 30

13 [ABTASTER . KMBUUHM 31

14 32

15 33

16 34

17 35

18 36
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PHG6 : B 6 KLEMMKASTEN

@ FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-L
® passend zu O und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 [KABELHALTER . MA165 011 104 19

2 [GUMMIDECKEL . B-19-2 (5244) 20

3 [HALTER . MH181 113 102 21

4 [KLEMMKASTEN . DS-PG-6P 22

5 [HALTER . MH181 113 101 23

6 |UNTERLEGSCHEIBE . FMS 1581 24

7 1 - 25 B
8 26

9 27

10 28

11 29

12 30

13 31

14 32

15 33

16 34

17 35

18 36




PH7




PH7 :B 6 MESSERHALTER

@ FW3710BS/B-R
®@ FW3710BS/B-L
® nassend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR TEILENAME TP ZEICHNUNGSNR.
1 |HALTER . MA165 031 106 19
2 |VERBINDUNGSSTUCK . MA165 031 107 20
3 |DRUCKFEDER . MA165 010 109 21
4 |METALL . MA165 031 101 22
5 |DISTANZSTUCK . MA165 031 104 23
6 |MESSERHALTER . MA165 031 103 24
7 |HALTER e [MA367 260 101 25 -___w, -
8 |DRUCKFEDER . FPS 1900-85 26
9 |HEBEL . MA165 031 102 27
10 |FUHRUNGSPLATTE . MA165 031 105 28
11 |MESSER . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 29
12 30
13 31
14 32
15 33
16 34
17 35
18 36




PHS8




P H8 : B6 SIEGLEREINHEIT HINTERES BAND ( 1)

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |RAHMEN . MH181 057 101 19 |[FEDERRING . FPS 1180-15S
2 [FuHRUNG . MH181 117 103 20 [KUGELLAGER . 6002LLUNR
3 [FUHRUNG . MH181 117 102 21 |BUCHSE . GA118 051
4 |BUCHSE . HA01661 125 4 22 [SCHEIBE . GA113 004
5 [sTanGE . MH180 056 106 23 |WELLE . MH181 157 103
6 |FEDERRING . FPS 1180-10S 24 |WELLE . MH181 157 101
7 |KUGELLAGER o [e00OLLU - ] | 25 [sTREBE D MH181 157 102 B
8 [ZAHNRAD . GA114 011 26 |WELLE . MH181 157 105
9 |WELLE . MH180 156 101 27 [HALTER . MA165 027 103
10 |WELLENHALTER . MH181 017 106 28 [UNTERLEGSCHEIBE . MH181 119 104
11 |WELLE . MH180 156 103 29 [HALTER . MH181 117 118
12 |FREILAUF ROLLE . GA115 025 30 [HALTER . MH181 117 109
13 |STREBE . MH181 057 103 31 [ABSTREIFER . MH181 017 112
14 [RAHMEN . MH181 019 101 32 [HALTER . MH181 117 110
15 |STIFT . MH181 117 108 33 [sTIFT . MH181 117 112
16 |KUGELLAGER . 6200LLU 34 [SCHRAUBE . M8-SUPER
17 [STIFT . MH181 117 107 35 |STIRNRAD . GA117 081

36 |DECKPLATTE . MH181 059 102
18 |KUGELLAGER . 6900LLU 37 |UNTERLEGSCHEIBE . FPS 2640-3

38 |GRIFF . FPS 2638-5




PHS




PHO9 : B 6 SIEGLEREINHEIT HINTERES BAND ( 2 )

@ FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |RAHMEN . MH181 119 102 19

2 [RAHMEN . MH181 119 101 20

3 [HALTER . MH181 117 117 21

4 [HALTER . MH181 117 105 22

5 |BANDHALTER . MH181 158 101 23

6 [INDUKTIONSMOTOR . MSMCO0GT4Y 24

7 |GETRIEBEKOPF . MIGF3B - 25 o o
8 |STIRNRAD . GA117 076 26

9 |STREBE . MH181 157 102 27

10 |FUHRUNG o MH181 017 122 28

11 |FUHRUNG . MH181 017 125 29

12 [FUHRUNG . MH181 017 124 30

13 |FUHRUNG . MH181 017 123 31

14 |FLACHES BAND . SL-4PESS-240*2240EL 32

15 |NOCKE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 33

16 [NOCKE . SPEZIFIKATIONSABHANGIG 34

17 35

18 36




PH10




PH10 :B 6 SIEGLEREINHEIT - ABDECKUNG HINTERES BAND

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-.
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR, NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR
1 |ABDECKUNG ® MH181 069 102 19
@ MH181 070 101
2 |GRIFF o MA310 081 104 20
3 |RIPPE . MH181 161 101 21
4 IWELLE . MH181 129 103 22
5 |FLANCHBUCHSE . 80F-1206 23
6 |KONSOLE L MH181 129 101 24
7 |KONSOLE o |MHtst129102 1= | ~
8 |DISTANZSTUCK . MA330 117 107 26
9 |PUFFER O] FYN-D3-R703 27
9) FYN-D3-L703
10 JABDECKUNG ® MH181 029 108 28
@ MH181 030 102
11 |STIFT . MH181 121 101 23
12 |ABDECKUNG . MH181 061 101 30
13 |ABDECKUNG @ MH181 028 101 31
@ MH181 030 101
14 |HALTER . MH181 129 105 32
15 |SICHERHEITSSCHALTER . HS7A-DMP7005 33
16 |HALTER » MH181 129 106 34
17 JANSCHLAGBUND . MH126 149 102 35
18 [GUMMIPUFFER . SK-1810 36
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PH11:B 6 SIEGLEREINHEIT UNTERE ABDECKUNG

® FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
® passend zu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.
1 |ABDECKUNG . MH181 025 101 19

2 |ABDECKUNG . MH181 025 102 20

3 |ABDECKUNG . MH181 065 101 21

4 |SCHARNIER . MH180 122 104 22

5 |SCHARNIER . MH180 122 105 23

6 |STIFT . MH180 122 106 24

7 |MAGNET B FPS 2670-5 - 25 -
8 |SICHERHEITSSCHALTER . D4NS-1DF 26

9 |KEILNUT . D4DS-K2 27

10 |VERBINDUNG . BMS-13.58 28

11 29

12 30

13 31

14 32

15 33

16 34

17 35

18 36




¢lHd




PH12:B 6 SIEGLEREINHEIT OBERE ABDECKUNG

® FW3710BS/B-R
® FW3710BS/B-L
® passend zu D und @

NR, TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.

1 |ABDECKUNG ® MH186 033 101 19 |ABDECKUNG ® MH186 027 102
@ MH186 034 101 ®@ MH186 028 102

2 |GRIFF B MA310 073 114 20

3 |BOLZEN D S1-WH-M4*10S 21

4 |ABDECKUNGSRIPPE . MH181 163 101 22

5 |ABDECKUNGSRIPPE . MH181 027 101 23

6 |WELLE . MH181 123 104 24

7 |FLANSCHBUCHSE . 8OF-1008 25 i

8 |HALTER . MH181 123 106 26

9 |UNTERLEGSCHEIBE o MA165 027 104 27

10 |GASFEDER . 30P3 28

11 |KONSOLE . MH181 123 102 29

12 |STREBE . MH181 123 101 30

13 |STIFT . MH181 123 103 31

14 JABDECKUNG 0] MH181 023 102 32
® MH181 024 102

15 |SICHERHEITSSCHALTER . HS7A-DMP7005 33

16 |HALTER . MH181 123 107 34

17 |HALTER . MH181 123 108 35

18 |GUMMIDECKEL o SK-1910 36
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PH12:B6 SIEGLEREINHEIT OBERE ABDECKUNG

@ FW3710BS/B-R
@ FW3710BS/B-L
e passendzu @ und @

NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR. NR. TEILENAME TYP ZEICHNUNGSNR.

1 |ABDECKUNG @ MH186 033 101 19 |ABDECKUNG @ MH186 027 102
@ MH186 034 101 @ MH186 028 102

2 [GRIFF . MA310 073 114 20

3 [BOLZEN . $1-WH-M4*10S 21

4 |ABDECKUNGSRIPPE . MH181 163 101 22

5 |ABDECKUNGSRIPPE . MH181 027 101 23

6 [WELLE . MH181 123 104 24

7 |FLANSCHBUCHSE o |soF-1008 - 25 - - -

8 [HALTER . MH181 123 106 26

9 |UNTERLEGSCHEIBE . MA165 027 104 27

10 |GASFEDER . 30P3 28

11 |KONSOLE . MH181 123 102 29

12 |STREBE . MH181 123 101 30

13 [STIFT . MH181 123 103 31

14 |ABDECKUNG @ MH181 023 102 32
@ MH181 024 102

15 |SICHERHEITSSCHALTER . HS7A-DMP7005 33

16 |HALTER . MH181 123 107 34

17 [HALTER . MH181 123 108 35

18 [GUMMIDECKEL . SK-1910 36
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Elektronische Teileliste SHD22472951-52 FUJI FW3710BS/B VI

Symbol Beschreibung Hersteller Hersteller Nr. Symbol Beschreibung Hersteller Hersteller Nr.
BLC1,2 Kontaktl. Verbindung | Yukata AD087 PB 1,6 Druckknopf IDEC XW1E-BV403MR
BPC.20 Bremse Oriental Motor | SBR502 PB 0001A,001B Druckknopf IDEC LWBMB-M2C2MLR
BZ.1603 Summer National EB2114 PB 0003 Druckknopf IDEC LWeWB-M1C2MLB
C.1 Kondensator Oriental Motor | CH25B PBL 0002 Druckknopf IDEC LWEML-M1C24MG
CP 1 Schutzschalter Mitsubisht CP30-BA 2P 1-M 10A PBL.0006 Druckknopf IDEC LWGEML-M1C24MW
CPU 1 CPU Modul Yaskawa JAPMC-CP2210 PC 1 Relaiskarte Yaskawa JZMMC-REZ200A
CR1,2,3,4 El magn. Relas OMRON G2R-2-5D (DC24V) PH 1402 Fotosensor KEYENCE

CR6 El. magn. Relats OMRON G2R-2-SN(DC24V) PH.1405 Sensor SICK KT3W-N1115

CR1602 Sicherheitsrelais OMRON G78SA-3A1B Prs.0101 Druckknopf CKD APE-8T

CT1.34,56 Spannungserfasser | OMRON E54-CT1 PS 1 Stromschalter OMRON S82PS-15024C

DSP 1 Panel DIGITAL GP2500-TCA41-24V-FK PS 2 DC-DC Umrichter COSEL ZUS862405

EC1 Drehgeber NEMIKON OVW2-2048-2MD(100-69) PX5,7,8,10 Sicherheitsschalter | IDEC HS7A-DMP7005

ELB 1 Stromschalter FUJIE EG33AC/30-30MA PX 0008,1401,03,04 Naherungsschalter | Sensatec MDS-G4-F
F.3A,3B,4A.4B,5A 5B 6A | Sicherung DAITO PL4100 R1,2 Endschalter Yaskawa JEPMC-W6022

F.6B Sicherung DAITO PL4100 R3 Widerstand Panasonic ERD SIVJ121T(121Q)
FM.1.2 Luftermotor M.M B 4715MS-22T-B50-B00 SR 1 El Sicherheitsrelais | Pilz PNOZ elvp

H 3A,3B,4A,4B Heizelement NIHON 110V, 500W SR.2 El. Sicherhettsrelais | Pilz PNOZ el.1p
H.5A,5B,6A,6B Heizelement NIHON 110V, 300W SSR3.4.5,6 Festkorperrelais OMRON G3NA-220B DC5-24
HETEX 1 Warmetauscher APISTE ENH-130L-200V-FK SSR1600,1601 Festkorperrelais OMRON G3R-0A202S8ZN DC5-24
IFSI 1 Senel Kommunik Yaskawa JAPMC-CM2310 SV 1706,1707 El Magn. Venti CKD 4KA210-06-L.-DC24V
IHCTR 1 Stromeinheit FUJIE. HFRO 7C11A-2FK SVA.1,2 Servoregler Yaskawa SGDS-08A12A
IHWC. 1.2 Magnetspule FUJIE HFCO 3C11A-2FK SVA.3.4 Servoregler Yaskawa SGDS-02A12A

INV, 1 Frequenzrichter Yaskawa CIMR-V7AA20P7 SVA.5 Servoregler Yaskawa SGDS-08A12A
L1,23 Magnetkern SIEWA E048T4027150 SVAN 1 Analog Ausgang Yaskawa JAPMC-MC2300T1
LIO 1 Ein-Aus-Modul Yaskawa JAPMC-102303 SvB 1 Mechatrolonk-2 Yaskawa JAPMC-MC2310

LS 9,11 Sicherheitsschalter | OMRON D4NS-1DF THC 1,2 Temperaturfuhler SHINKQ PS-Z

M1 Induktionsmotor Mitsubisht SF-JRV-0,2kW-4P-200V THC.3.4 Temperaturfuhler SHINKO PS-X

M.2 Servomotor Yaskawa SGMPS-04ACA61 THC.5,6 Temperaturfuhler SHINKO PS-v

M.3.4 Servomotor Yaskawa SGMPS-02ACAG1 THS 0007 Thermostat SANKEN Apax | 5003F60CB-1(60°)
M.5 Servomotor Yaskawa SGMPS-08ACAG1 TR1 Timer OMRON H3Y-2(AC200V,18)
M 20 Reversibler Motor Onental Motor | 4RK25GN-C ZP 01,02 03,04,05,06 | Uberspann,-Schutz | Nippon Chemi-¢ | TND10V-471KBOOAAAQ
M 21 Induktionsmotor Panasonic MOMCO0GT4AY ZP.1600,1601 Uberspann.-Schutz | Nippon Chemi-c | TND10V-471KBOCAAAD
MB.1 Bremse MIKI Pulley BXM-05-10-A-13-DC24V ZP.13 Larmschutz NEC NV082D07

MBU 1 Basiseinheit Yaskawa JEPMC-BU2200

MC1A,1B,2,3 El magn. Kontakt Mitsubishi SD-N35CX DC24V

NF 1 Storungsfilter Denset Lambda | MC1206

OND.1.2.3 Temperaturkontrolle | OMRON ESZN-2TNHO3TC-FLK




4

YASKAWA

YASKAWA Frequenzumrichter
V1000

Kompakter Umrichter mit Vektor-Regelung

Kurzanleitung

Typ. CIMR-VC I

Modelle: 200V KLasse, Dreiphasen-Eingang: 0.1 to 18.5 kW
200V KLasse, Einphasen-Eingang 01to 40 kW
400V KLasse, Dreiphasen-Eingang: 0.2 to 18.5 kW

Lesen Sie fur die ordnungsgemaBe Verwendung des Produktes dieses
Handbuch grundhich durch und bewahren Sie es fur Inspektionen und
Wartungsatbeiten gnffbereit auf Stellen Ste sicher, dass der Endabnehmer
dieses Handbuch erhalt

MANUAL NG TOGP 710606 15C
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1 Sicherheits/ und Warnhinweise

1 Sicherheits/ und Warnhinweise

YASKAWA liefert Komponenten fur den Einsatz in vielfdltigen industrielle Anwendungen.
Die Auswahl und Anwendung von YASKAWA-Produkten liegt im Verantwortungsbereich
des Anlagenkonstrukteurs bzw, Endnutzers. YASKAWA tibernimmt kemnerlei Verantwor-
tung fli die Integration der Produkte in das Endsystem. Unter keinen Umsténden darf ein
YASKAWA Produkt als atleinige Sicherheitssteuerung in ein Produkt oder eine Konstruk-
tion integriert werden. Alle Steuerungen ohne Ausnahme mussen so ausgelegt werden, dass
Fehler dynamlsch und ausfallsicher unter atlen Umstdnden erfasst werden. Alle Produkte, in
denen eine von YASKAWA gelieferte Komponente enthalten ist, miissen bei der Ubergabe
an den Endnutzer entsprechende Warnhinweise und Anweisungen fiir eine sichere Verwen-
dung und einen sicheren Betiieb aufweisen Alle von YASKAWA bereitgestellten Warnhin-
weise milssen unmittetbar an den Endnutzer weitergegeben werden. YASKAWA (ibernimmt
eine ausdruckhiche Garantie ausschlieBlich fiir die Qua!it«it eigener Produkte in Ubereins-
timmung mut den Standards und Spezifikationen wie sie im Handbuch angegeben sind.
ALLE UBRIGEN IMPLIZITEN UND EXPLIZITEN GEWAHRLEISTUNGEN WERDEN
AUSGESCHLOSSEN YASKAWA ibernimmt keine Haftung fiir Verletzungen, Produktbe-
schiidigungen, Verlust oder Forderungen, die durch falsche Anwendung der Produkte aufire-
ten

A S

A AcHTUNG T T T

S S A

+ Bitte lesen Sie dicses Kinzanleitung vor Installation, Betrieb oder Wartung dieses
Frequenzumrichters durch,

¢+ AHe Warnungen, Sicherheitshinweise und Anleitungen miissen beachtet werden,

¢+ Alle Arheiten miissen von Peisonal mit entsprechender Qualifikation durchgefiihrt
werden.

+ Der Frequenzunu ichter muss gem#fl dieser Kurzanieitung und den Jokalen Vorschriften
installier ¢ werden.

+ Beachten Sie die Sicherheitshinweise in dieser Kurzanleitung,

Der Betreiber der Geriite 1st fiir alle Verletzungen oder Geriteschitden verantwortlich, die aus
Nichtbeachtung der Warmnlinweise n dieser Kurzanleitung entstelien

In dieser Kurzanleitung werden Sicherheitshinweise nach folgenden Konventionen gekenn-
zeichnet.

Kennzeichnet eme gefihrliche Situation, die zu schweren bis lebensgefahrlichen Verletzungen
fubren kann, wenn sie nicht verrmeden wird

DE 4YASKAWA ELECTRIC TOGP 710606 15C YASKAWA Frequenzumrichter - V1000 Kurzanleitung



1 Sicherheits/ und Warnhinweise

A VORSICHT

Kennzeichnet eme gefihrliche Situation, die zu leichten bis mittelschweren Verletzungen
fihren kamn, wenn sie nicht vermteden wird

Kennzeichnet emen Hinweis auf Sachschiden

€ Sicherheitswarnungen

T o

J;:AQ Gl TRE S R el 7
“ACHTUNG, "7 -

o R AR 2 7

Gefahr eines Stromschlags

¢ Versuchen Sie nicht, den Frequenzumrichter auf irgendeine Weise zu modifizieren oder
zu verfindel n, die nicht in dieser Kurzanleitung beschrieben ist.
Eme Nichtbeachtung kann den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben YASKAWA
haftet nicht flir vom Benutzer am Produkt vorgenommene Anderungen Dieses Produkt darf
nicht verandert werden

* Berithien Sie keine Klemmen, bevor diec Kondensatoren vellstindig entiaden sind.

Eine Nichtbeachtung kann den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben Trenmen Sie
das Geridit vor der Verdrahtung vollstandig von der Spannungsversorgung Der mferne
Kondensator bleibt auch nach Ausschalten der Versorgungsspannung geladen Die
Ladungsanzeige (CHARGE) leuchtet so lange rof, bis die Zwischenkressspannung 50 V DC
unterschntten hat Um emen Stromschlag zu vermerden, warten Sie mindestens fiinf Minuten,
nachdem alle Anzeigen erloschen sind, messen Sie die Zwischenkreisspannung, um
stcherzustellen, dass keine Spannung mehr anliegt

¢ Lassen Sie keine Personen das Ge: #t benutzen, die nicht daflir qualifiziert sind,
Eme Nichtbeachtung hann den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben Die Wartung,
Inspektion und der Austausch von Teilen darf nur von autoristertem Personal vorgenommen
werden, das nut der Installation, Emstellung und Wartung von Frequenzumrichter vertraut ist

* Nehmen Sie die Abdeckungen nicht ab, und beriihren Sie keine Leiterplatten, wihrend
das Gerdt unter Spannung steht,

Eme Nichtbeachtung kann den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben

« Die motoiseitige Ex dungsklemme muss immer geerdet werden,

Eme unsachgemaBe Erdung kann bei Beruihrung des Motorgehiiuses den Tod oder schwere
Verletzungen zur Folge haben

YASKAWA ELECTRIC TOGP C710606 15C YASKAWA Frequenzumrichter - V1000 Kurzanleitung DE 5



1 Sicherheits/ und Warnhinweise

b 7 ~ 5
<

R AN ACHTUNG - -

» Fiihren Sie keine Arbeiten am Frequenzemrichter aus, wenn Sie weite Kieidung oder
Schmuck tragen oder wenn Sie ohne Augenschutz arbeiten,
Eme Nichtbeachtung kann den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben Legen Ste alle
Metallegegenstande wie Armbanduliren und Ringe ab, sichern Sie weite Klerdungsstucke, und
setzen Sie emen Augenschutz auf, bevor Ste mit der Arbeit am Frequenzumrichter beginnen

« Die Ausgangsklemmen des Frequenzumi ichters diirfen niemals kurzgeschlossen werden,

Die Ausgangsklemmen des Frequenzumirichters diirfen nicht kurzgeschiossen werden Eme
Nichtbeachtung kann den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben

Gefahr durch pldtzliche Bewegung

* Haiten Sie wiihtend desotierenden Autotunings mit Motordrehung Abstand zuom Motor.
Der Meotor kann plétziich anfangen zu laufen.
Withrend des automatischen Anlaufs kann die Maschine plotzlich in Bewegung kommen, was
den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben kann

+ Das System kann nach dem Einschalten der Spannungsveiso1 gung unerwartet anlaufen,
was den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben kann,
Beimn Emschalten der Spannungsversorgung diirfen sich keme Personen m der Nahe von
Frequenzumrichter, Motor und 1m Maschinenbereich befinden Sichern Sie die Abdeckungen,
Kupplungen, Wellenkeile und Maschinenlasten, bevor Sie den Frequenzumiichter emschalten

Feuergefahr

* Verwenden Sie keine ungeeignete Spannungsquelle.
Eme Nichtbeachtung kann den Tod oder schwere Verletzungen durch Feuer zur Folge haben
Vergewissern Sie sich, dass die Nennspannung des Frequenzumnichters mut der Spannung der
Emgangsspannungsversorgung tiberemstimmt, bevor Sie den Strom emschalien

* Benutzen Sic keine ungeeigneten, brennbaien Materialien,

Eme Nichtbeachtung kann den Tod oder schwere Verletzungen durch Feuer zur Folge haben
Befestigen Sie den Frequenzumrichter an Metall oder an einem anderen micht brennbaren
Matenat

» SchlieBen Sie die Versorgungsspannung nicht an die Ausgangsklemmen U, V und W an,
¢ Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgungsleitungen an die Netzeingangsklemmen R/
L1, S/L2 und T/L3 {oder R/L1 und S/L2 bei einphasiger Spannungsversorgung)
angeschlossen sind.
Schiiefien Sie an die Ausgangshlemmen des Motors keine Spannungsversorgung an Eme
Nichibeachtung kann den Tod oder schwere Verletzungen durch Feuer infolge emes Schadens
zur Folge haben

* Ziehen Sie glle Klemmenschrauben niit dem vorgegebencen Drehmoment fest,

Lose elektnische Anschliisse konnen den Tod oder schwere Verletzungen durch Feuer auf
Grund von Uberhitzung der elektrischen Anschlusse zur Folge haben

DE 6 YASKAWA ELECTRIC TOGP C710606 15C YASKAWA Frequenzumnichter - V1000 Kurzanleitung



1 Sicherheits/ und Warnhinweise

A\ VORSICHT
Gefahr von Quetschungen

Halten Sie den Frequenzumrichter beim Tragen nich¢ an der Froatabdeckung fest.

Eme Nichtbeachtung kann kleme oder mitteischwere Verletzungen durch e Herunterfallen
des Frequenzumrichters zur Folge haben

-

Gefahr von Verbrennungen

Lassen Sie das Gerdt erst eine Weile abkiihlen, bevor Sie den Kiihlkdrper oder den
Bremswidei stand beriihren,

.

Gefahr fiir die Ausriistung

* Beachten Sie beim Umgang mit dem Frequenzumrichter und den Leiterplatten die
Verfah1en zur elektrostatischen Entladung (ESD).
Andemfalls kann es zu emer Beschidigung der Umrichterschaltkreise durch elektrostatische
Entladung kommen

Schlieflen Sie niemals den Motor an den Frequenzumrichter an oder trennen Sie diese
voneinander, withrend der Fiequenzumichter unter Spannung steht,

Unsachgeméfes AnschlieBen oder Trennen kann Schiiden am Frequenzumrichter zur Folge
haben

* Fiihren Sie an keinem Teil des Frequenzumrichters Spannungsfestigkeitstests durch,

Andernfalls kann es zu emer Beschiddigung der empfindiichen Bauteile im Frequenzumrichter
kommen

Arbeiten Sie nicht mit schadhafter Ausriistung,

Andemnfalls kann es zu weiteren Beschddigungen der Ausriistung kommen Gerdite mit
sichtbaren Beschidigingen oder fehlenden Teilen diirfen nicht angeschlossen oder in Betrieb
genommen werden

Installieren Sie nach den geltenden Verschriften einen angentessenen Kurzschlussschutz
fur siimtliche angeschlossenen Stromkreise.

Andemifalls kann es zu emer Beschadigung des Frequenzumrichters kommen Der
Frequenzumrichter ist nicht geeignet fiir Stromkreise, die in der Lage sind, emen Strom von
mehr als 30 000 A (eff) ber max 240 V AC (200-V-Klasse) bzw max 480 V AC (400-V-Klasse)
zu hiefern

-

Verwenden Sie keine ungeschirmten Leitung als Steuerleitungen.

Emne Nichtbeachtung kann elektnische Storungen verursachen, die eme schiechte Systemleistung
zur Folge haben Verwenden Sie abgeschirmte, paarweise verdrilite Lertung, und stellen Sie ene
Masseverbindung zur Erdungsklemme des Frequenzumrichters her
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1 Sicherheits/ und Warnhinweise

+ Lassen Sic keine Personen das Geriit benutzen, die nicht dafiir qualifiziert sind.

Andernfalls kann es zu emer Beschiidigung des Frequenzumrichters oder der Bremsschaltkreise
kommen

Lesen Ste die Anweisungen im Handbuch filr die Bremsoptton sorgfaltig durch, wenn Sie eme
Bremsoption an den Frequenzumrichter anschliefien

+ Nehmen Sic keine Anderungen an den Umrichter sehaltkieisen vor,

Andemfalls kann es zu einer Beschddigung des Frequenzumrichters und zu emem Verlust des
Garantieanspruchs kommen

YASKAWA haftet nicht filr vom Benutzer am Produkt vorgenommene Anderungen Dieses
Produkt darf nicht veréndert werden,

. fiberprilfen Sie die Verdrahtung, um sicherzustelien, dass alle Anschliisse richtig sind,
nachdem Sie den Frequenzumrichter installiert und an andere Gerite angeschlossen
haben,

Andernfalls kann es zu einer Beschadigung des Frequenzumrichters kommen,

+ Schlieflen Sie keine nichtzugelassenen LC- oder RC-Entstdrfilter, Kondensatoien oder
Uberspannungsschutzgeriite an den Ausgang des Frequenzumrichters an.

Durch den Emsatz von nichtzugelassenen Filtern kann es zu emer Beschadigung des
Frequenzumrichters oder der Motorbauteile kominen

¢ Sicherheitshinweise fiir die Konformitit mit der CE-
Niederspannungsrichtlinie

Dieser Frequenzumrichter ist nach der europatschen Norm EN61800-5-1 getestet und erfiillt
die Niederspannungsrichtiinie in allen Punkten. Die folgenden Bedingungen mussen erfiilit
sein, um die Konformitdt aufrechtzuerhalten, wenn dieser Frequenzumrichter mit anderen
Gerditen kombiniert wird:

Verwenden Sie den Frequenzumrichter nach IEC664 nur in Bereichen mit einem Verschmut-
zungsgrad von max. 2 und Ubeispannungskategorie 3.

Bei Frequenzumrichtern der 400-V-Klasse muss der Nullleiter der eingangsseitigen Span-
nungsversorgung geerdet werden.

€ Sicherheitshinweise zur Erfiiliung der UL-/cUL-Norm

Dieser Frequenzumrichter ist nach UL-Norm ULS08C getestet und erfiillt dic UL-Anforde-
rungen, Die folgenden Bedingungen mussen erfililt sein, um die Konformitét aufrechtzuer-
halten, wenn dieser Frequenzunuichter in Verbindung mit anderen Geraten verwendet wird:

Installieien Sie den Frequenzumrichter nur in Bereichen mit einem max Verschmutzungs-
giad von 2 (UL-Norm).
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1 Sicherheits/ und Warnhinweise

Verwenden Ste Kupferdrahte (Nennwert 75°C) und Ring-Kabelschuhe der UL-Listung oder
CSA-zertifizierte Ring-Kabelschuhe. Emzelheiten dazu finden Sie in der Bedienungsanlei-
‘ung.

Verdrahten Sie Niederspannungsdrahte als Drihte der NEC-Klasse 1. Beachten Sie bei der
Verdrahtung die Richtlinien auf nationaler, bundesstaatlicher oder lokaler Ebene. Verwenden
Sie zum Anschiuss der Steuerstromversorgung eine Spannungsversorgung der Klasse 2
(UL-Vorschrift). Einzelheiten dazu finden Sie in der Bedienungsanleitung,

Dieser Frequenzumrichter hat den UL-Kurzschlusstest bestanden, nach dem ber einem
Kurzschiuss in der Spannungsversorgung der Stromfluss max. 30000 A bet 240 V bei den
Frequenzumrichtern der 200-V-Klasse und 480 V bei den Frequenzumrichtern der 400-V-
Klasse betrigt

Die interne Motoruberlastschutzfunktion des Frequenzumrichters entspricht der UL-Listung
und erfitllt die Normen NEC und CEC. Die Emrichtung kann mit den Parametern L1-01/02
vorgenommen werden.Einzelheiten dazu finden Sie in der Bedienungsanleitung.

€ Sicherheitshinweise zur Verwendung der Funktion zum
sicheren Halt

Die Funktion zum sicheren Halt des Frequenzumrichters entspricht EN954-1, Sicherheitska-
tegorie 3 und EN61508, SIL2. Sie kann zur Durchfiihrung einer Notabschaltung gem
EN60204-1, Stopp- Kategorie 0, verwendet werden (unkontrollierter Stopp durch Strom-
abschaltung)

Detailinformationen zur Verwendung dieser Funktion finden Sie in der Bedienungsanlei-
tung,
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2 Mechanische Installation

2 Mechanische Installation

4 Bei Lieferung

Bitte fithren sie nach Erhalt des Frequenzumrichters die folgenden MaBnahmen durch:

+ Uberprifen Sie den Frequenzumrichter auf Beschidigungen. Wenn der Frequenzumrich-
ter bei Erhalt Beschddigungen aufiveist, wenden Sie sich an den Zulieferer

+ Stellen Sie sicher, dass Sie das 1ichtige Modell erhaiten haben, indem Sie die Angaben auf
dem Typenschild uberpriifen Wenn das falsche Modell geliefert wurde, wenden Sie sich
an den Zulieferer.

€ Installationsumgebung

Um die Leistung und die Lebensdauer optimal zu nutzen, mstatlieren Sie den Frequenzum-
richter in einer Umgebung, die die unten stehenden Bedingungen erfulit.

Umgebung Bedlngungen
Installationshereich In geschlossenen Riumen
-10°C to +40°C (NEMA-Type 1}
-10°C to +50°C (Open-Chassis Type)
Umgebungs- Installieren Sie bet Embau tn emen Schalischrank emnen Litfier oder eme
temparatur Khimaaniage wn dem Bereich, um sicherzustellen, dass die Lufttemperatur um
Schaltschrank die angegebenen Grenzwerte nicht dberschreitet
Sorgen Sie dafiir, dass sich kemn Eis auf dem Frequenzumnichier bilden kann
Luftfeuchtigkeit max 95 % relative Lufifeuchtigkent, ohne Kondensatbildung
Lagertemperatur -20°C bis +60°C
Installieren Sie den Frequenzumrichiter m einem Bereich, der fre1 ist von
+ Olnebel und Staub
* Metallspanen, 01, Wasser oder Fremdkorpem
* radioaktiven Substanzen
Umgebungshereich « brennbaren Materialien (z B Holz)
s schadlichen Gasen und Fliissigketten
s starken Vibrationen
+ Chloriden
+ direkter Sonnenemstrahiung
Aufstellhthe max 1000 m
Vibrationen 10 - 20 Hz ber 9 8 m/s2, 20 - 55 Hz be1 5 9 my/s?
: Installieren Ste den Frequenzamrichter stets aufrecht, um eine optimale
Ausrichtung Kiilifung zu erreichen ’
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2 Mechanische Installation

€ Ausrichtung und Absténde bei der Installation

"nstallieren Sie den Frequenzumrichter stets auf~
recht. Lassen Sie wegen der Ktihlung um die
Gerate herum etwas Abstand, wie in der Abbil-
dung rechts gezeigt

Note: Bei etner Installation von mehreren Geriten
nebenesnander honnen die Abstande gennger sesn als
m der Abbildung gezeigt Emnzelheiten dazu finden Sie
i der Bedienungsanlettung

€ Abmessungen

Model Dimensions (mm) Weight

CIMR-VCO[Fgf W 1 H | D W1 |HI [H2|H3|H4| DI | & | (ke

BACOOIB 58 | 1281 76 | 56 |118| 5 | - | - |65|M4] 06

BA0002B 68 |128| 76 | 6 |118| 5] - | - |[65|M4] 06

A BA0003B 68 | 128 | 118 | 56 |118] 5 | - | - [385|™Md4]| 10
20 BA0006B 108 | 128 [1375] 96 |118| 5 | - | - | 58 |md| 17
BA00I0B 108 [128 | 154 | 96 |118| 5 | - | - |58 |Md] 18

BA0012B 140 | 128 | 163 | 128 | 1181 5 | - | - | 65 | M4 ]| 24

BAODISB | , | 170 | 128 | 180 [ 158|118 15 |- |- |65 M4 | 30

JA0001B 68 | 128 | 76 | 56 | 11815 | - | - |65 |Md] 06

2A0002B 68 | 128 | 76 | 56 | 11815 | - | - |65 |M4] 06

2A0004B 68 | 128 | 108 | 56 |1i8] 5 | - | - [385|Md| 09

2A0006B 68 | 128 | 128 | 56 |118] 5 | - | - [385|Md]| 11

2A0010B 108 | 128 | 129 | 96 | 118] 5 | - | - | 58 |Mé| 17

2A0012B 108 | 128 |1375| 96 |118] 5 | - | - | 58 |4 | 17

2A0020B 140 | 128 | 143 [128 [ 118 | 5 | - | - | 65 [M4| 24

2A0030F 140 | 254 | 140 | 122 248 | 6 [ 13 ]62| 55 [M5| 38

2A0040F | . [1407354 [ 140|122 |248] 6 | 136255 [ms] 38

2A0056F 180 [ 290 | 163 | 160 [284] 8 | 1516275 |M5] 55

B 2A00698 220 | 350 | 187 | 192 (336 ] 7 [15]72] 78 |[M6] 92
4A0001B 108128 81 | 96 |118] 5 | - | - | 10 {M4] 10

Sk 4A0002B 108 | 128 | 99 | 96 |118] S5 | - | - | 28 [M4] 12
4A0004B 108 [ 128 (1375 96 |118] 5 | - | - | 58 M4 | 17

4A0005B | A [108 [128 [ 154 | 96 |118] 5 | - | - | 58 {M4&| 17

4A0007B 108 (128 | 154 | 96 |118| 5 | - | - |58 |Md] 17

4A0009B 108 [128 | 154 | 96 |118| 5 | - | - | 38 {Md| 17

JA0011B 140 [128 [ 143 [ 128|118 | 5 | - | - | 65 {M4| 24

4AD018F 140 | 254 | 140 [ 122 |248| 6 [ 13] 6 | 55 |M5| 38

4AOOZSF | . 1140|254 | 140 [122 |248| 6 |13 [62] 55 |Ms| 38

4A0031F 180 | 290 | 143 | 160|284 | 8 [ 15| 6 | 55 |M5| 52

4A0038F 180 | 290 | 163 | 160|284 | 8 {15 | 6 | 75 |[M5| 55
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2 Mechanische Installation

2 vt ,/; Model Dimenstons (mm) Weight
g 5= JCIMR-VCOIFgi W | H | D [WIH[HI |[H2[HI|H5{DI1| d | ke
i 2A0030A 140 1247 | 140 | 1221248 6 [ 13113 | 55 iM5| 36

' 2A0040A 140 1247 | 146 [ 1222481 6 |13 [ 13| 55 IMS! 36

2A0056A 180 [ 285 | 163 (16012841 8 |15} 15| 75 iM5| 53

£ 2A0069A c 220 1335 187 [ 19213361 7 [ 15[ 15| 78 iM6[ 87

| 4A0018A 140 1247 | 140 | 12212485 6 |13} 13| 55 IM5| 36

4A0023A 140 1247 | 146 [ 122 {248 6 [ 13113 |55 iM5[ 36

4A0031A 180 [ 285 ] 143 [ 160|284 8 [15]| 15| 55 iM5! 50

4A0038A J80 [2B5 | 163 | 160 1284 8 | I1S[ 15| 75 {MS| 53
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3 Elektrische Installation

3 Elektrische Installation

Die Abbildung unten zeigt die Verdrahtung der Leistungs- und Steuerstromkresse,

DC-Drossel Trhemns-  Bremsadderstand
(Optan) ress {Opten)
Y -
YBF«*.;? o F s,
Pa— A Py
42 1 - Bt B2
Rt U LN
Fiwr s12 V1000 vz Yo
A3 &R Ve
§Veewars! st @: »
¢
e B :
oo 52 o
Fetier =
s | ol
=
st M
i ==
¥ 2
SN 15
J A2VEMA oo R
{ 1) 1 Mutiuektons Relassusgang
H Ml — 250 VAC/3AV DG (10 mA bls 14)
Mithanitons- 24V ] MBS Fetver 1 Werkseinsietung}
Dgtakengings H [Xe H
(Wiksesistsfongl DP-Schalier \ b
5 TR, wertw I S R
se s P
¥ ¥ Batred \
ov i Mt ons-Opio-
soherr $oppitousgIng
v | P2l s s} 48V C mac SHmA
g .y : 2 I;l pel  Omwuspr (Werksermstetung)
................ e
It R tmax 3214} e e e e -
Sosrvurp ety A T8 S ~,
i > . ® impuishlgaa.
ES
i 250 Y155V mar 20mA E {max 32 kH2)
i YAT) Aasy atMosasmgt | (Ausgangatrequenz)
! Obs 0V ROM i Al b Ubsraachungsausgangs
2 A2t A AR ot 2 Vearkse'nsteling)
i S eeaspeat | D>BY0-pe ansioger Ausgang " in9)
4 O5bs 2 rAZTH) ! Obes 10V DC (2mA)
Ao KK A S R = (rusganiptrequent)
Mutfunkbons imps s-/Ana 00ergAngs IR AR e A
b PG R
Oherksens'esung Frequenzsoaert) :Euzolltrzn : _: E
pmmm———— === : 4 L ( - Re) 17 1
’ h) x 1
i w i <1 el D e
Engame zun o 1 us-Komm
scherenbax T P s+ — RS-408422
| tHE |1 1 mar 1154Bas
Ve b s| if {
1 1 1 1 1
H e [ {
Vemcacaad b aaa? A, 28 R ’l
Symbota
T Pazrpelss verdroa Kebed veraenden @ Kemzelchnel Le'stmgehiammen
g Abgeschime paarwe s verdn it Kabel s K

<[> Einphasengerite verfiigen nicht uber die Klemme T/L.3
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3 Elektrische installation

€ Verdrahtung

m | eistungsklemmen

Benutzen Sie bei der Verdrahtung der Leistungskiemmen die in der unten stehenden Tabelle
aufgelisteten Sichetungen und Netzfilter. Stellen Sie sicher, dass die angegebenen Anzugs-
Drehmomentwerte nicht uberschritten werden.

Haupt Empf. Lelstungsklemmengréfen

Model ’ Motor- [RILY,S/L2,TIL3, U/

K EMC Filter [Schaffner] | sicherung ’ (Hindd

CIMR-VCEI [Foraz] | lSling | TLVITZWITS,-, | 81,82 ()
BAG001 TRSSR 25 M3 5 M35 | M35
BA0G002 FS5855-10-07 TRSI10R 25 M3 5 M35 | M35
BA0003 TRS20R 25 M35 M35 | M35
BA0006 TRS35R 25 M4 M4 Md
BA0010 FS§5855-20-07 TRS50R 4 M4 M4 M4
BAGDI2 F55855-30-07 TRS60R 6 M4 M4 M4
BAGOIS F85855-40-07 A6T80 10 M5 M5 M5
2A0001 TRSSR 25 M35 M35 | M35
2A0002 TRS5R 25 M35 M35 | M35
2A0004 F§5856-10-07 TRSIOR 75 M35 M35 | M35
2A0006 TRSI5R 25 M35 M3s5 | M35
2A0010 TRS25R 25 M4 M M4
20012 F55856-20-07 TRS3S5K 3 Md Mi | ™A
2A0020 F55856-30-07 TRS60R 6 M4 M4 M4
2A0030 F$5973-35-07 AGT70<! 10 Mi M4 M5
2A0040 F85973.60-07 A6TI00° 1~ 16 Mi M4 M5
2A0056 . AGT150<1~ 25 M6 M5 M6
2A0069 F$5973-100-07 A6T200°~ 35 M8 M5 M6
4AG001 TRS2 SR 25 M4 Ma M4
SAD002 F5857-5-07 TRSSR 25 Ma Md | Md
4A0004 TRSIOR 75 M4 M4 M4
4A00605 TRS20R 25 M4 M4 Md
4A0007 FS55857-10-07 TRS20R 25 M4 M4 Md
4A0009 TRS20R 25 M4 M4 Md
4A0011 F55857-20-07 TRS30R 75 M4 Md M4
4A0018 AGTS01- 6 M4 M4 M5
TAG0Z3 F§5972-35-07 AGI60-! 70 Mi Ma | NS
4A0031 A6T70°1> 10 M5 M5 M5
4A0038 F85972-60-07 AGTS0: 1> 16 M5 M5 Mé

<1>Zur Erfiillung der UL-Vorschnfien muss ein anderer Sicherungstyp verwendet werden Emzelheiten dazu finden
Ste 1 der Bedienungsanleitung
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3 Elektrische Installation

Anzugs-Drehmomentwerte
Ziehen Sie die Schrauben der Leistungklemmen mit den unten in der Tabelle angegebenen
Jrehimomentwerten an

Klemmengrifie M3.6 M4 M5 M6 M8
Anzugsmoment (Nm) 0810 121015 20025 401050 90t 110

m  Steuerklemmen

Die Steuerklemmen sind mit Federzugtechnik ausgestattet Verwenden Sie stets Leitungen,
die der unten stehenden Spezifikation entsprechen. Fur eme sichere Verdrahtung wird emp-
fohlen, Volldraht oder Drihte mit Aderendhulsen zu verwenden Die Abisolierung bzw
Aderendhulsenlange sollte 8 mm betragen.

Leltungstyp LeltungsgréBe (mm?)
Voltdraht 02bisl 5
Flextbel 02bisl 0
Flexibel mit Aderendhdlse 025bis0 5

4 Installation des EMV Filters

Dieser Frequenzumrichter ist nach der europ#ischen Norm EN61800-3 getestet. Um die
EMV-Normen zu erfiillen, verdrahten Sie den Leistungskreis wie unten angegeben.

1. Installieren Sie emen geeigneten EMV-Entstorfilter auf der Eingangsseite. Angaben
hierzu finden Sie in der oben stehenden Liste oder in der Bedienungsanleitung

2 Bauen Sie den Frequenzumrichter und den EMV-Entstorfilter in dasseibe Geh#use ein.

3 Venwenden Sie fir die Verdrahtung des Fiequenzumrichters und des Motors Leitungen
mut geflochtener Abschirmung

4 Entfernen Sie Faibe oder Schmutz von den Erdungsanschliissen, um die
niedrigstmogliche Erdungsimpedanz zu erreichen.

5. Installieren Sie bet Frequenzumrichtern unter 1 kW eine Netzdrossel, um EN61000-3-2
zu erfiillen, Nahere Angaben hierzu finden Sie im Handbuch, oder wenden Sie sich an
thren Lieferanten,
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Elektrische installation
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Fig.1 Verdrahtung von ein- oder dreiphasigen Gerdten nach EMV-Norm

€ Verdrahtung der Leistungs- und Steuerstromkreise

¥ Verdrahtung der Einspeisung
Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise fir die Emspeisung

Verwenden Sie nur dte auf Scite {0 fur den Leistungskreis empfohlenen Sicherungen

Wenn Ste emen Fehlerstrom-Schutzschalter verwenden, vergewissern Sie sich, dass er so-

wohl Gleichstrom als auch Hochfrequenzstrom erkennen kann.

Wenn ein Eingangsschalter verwendet wird, vergewissern Sie sich, dass der Schalter nicht

mehr als einmal alle 30 Minuten betétigt wird,

Bauen Sie eine Zwischenkreisdrossel oder auf der Eingangsseite des Frequenzumrichters

emne Netzdrossel ein’

- Um Oberwellen 7u beseitigen

- Um den Leistungsfaktor der Spannungsversotgung zu verbessern,

- Wenn ein Blindstrom-Kompensationsanlage (Phasenschieber) verwendet wid.

- Wenn ein Anschluss an ein Veisorgungsnetz mit hoher Leistung {iiber 600 kVA)
verwendet wird,

| Verdrahtung der Motorieitungen
Beachten Sie die folgenden Sichetheitshinweise fur die Verdrahtung der Motorlettungen
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3 Elekfrische Installation

-

Schiiefen Sie an die Ausgangsklemmen des Frequenzumrichters ausschlieBlich einen
Drehstrommotor an.

SchlieBen Sie die Versorgungsspannung auf keinen Fall an die Ausgangsklemmen des
Frequenzumrichters an.

Ausgangsklemmen diirfen niemals kurzgeschlossen oder geerdet werden

Verwenden Sie keine Kompensationskondensatoren

Wenn Sie zwischen Frequenzumrichter und Motor ein Schiitz eingebaut haben, darf dies
niemals geschaltet werden, wenn am Frequenzumrichter Ausgangspannung anliegt. Ein
Betrieb bei anliegender Ausgangspannung kann hohe Spitzenstréme verursachen, wo-
durch die Uberstromerkennung ausgelost wird oder der Frequenzumrichter beschadigt
werden kann

®m  Erdungsanschiuss
Beachten Sie bei der Erdung des Frequenzumrichters die folgenden Sicherheitshinweise,

Verwenden Sie den Erdungsleiter nicht noch fir andere Gerite, z. B. SchweiBigerite usw.
Verwenden Sie stets einen Erdungsleiter, der den technischen Normen fur Elektrogerite
entspricht.

Halten Sie die Lange des Erdungsleiters so kurz wie méglich. Der Frequenzumrichter
erzeugt einen Leckstrom Wenn der Abstand zwischen der Masseelektrode und der
Erdungsklemme zu grof} 1st, wird das Potenzial an der Erdungskiemme des
Frequenzumrichters instabil,

Bei Einsatz von mehr als einem Frequenzumrichter darf der Erdungsleiter keine Schieife
bilden.

#  Sicherheitshinweise flir die Verdrahtung der Steuerstromkreise
3eachten Sie bei der Verdrahtung der Steuerstromkreise die folgenden Sicherheitshinweise

.

»

-

.

Verlegen Ste die Leitungen der Steueistromkieise getrennt von den Lertungen des Leis-
tungskreises und anderen Hochspannungsleitungen

Verlegen Sie die Leitungen der Steuerklemmen MA, MB, MC (Kontaktausgiinge) ge-
trennt von den Leitungen anderer Steuerklemmen

Verwenden Sie zum Anschluss der externen Steuerstromversorgung eine Spannungsver-
sorgung nach UL, Klasse 2

Verwenden Sie fir dic Steuerstromkreise paarweise verdrilite oder abgeschirmte Lei-
tungen, um Betrtebsfehler zu vermeiden

Erden Sie die Lettungsabschirmung mit der groftmoglichen Kontaktfliche zwischen Ab-
schirmung und Erdung.

Leitungsabschirmungen nuissen an beiden Lertungsenden geerdet sein
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3 Elektrische Installation

Wenn flexible Leitungen mit Aderendhiilse angeschlossen werden, sitzen ste moglicherw-

eise fest in den Klemmen. Um Sie zu trennen, greifen Sie das Leitungsende mit einer Zan-
ge, losen Sie die Klemme mit einem flachen Schraubendreher, drehen Sie die Leitung um
ca 45°, und ziehen Sie es vorsichtig aus der Klemme,

Einzetheiten dazu finden Sie in der Bedienungsanleitung Gehen Sie auf diese Weise vor,

um die Leitungsverbindung zwischen HC, H1 und H2 zu entfernen, wenn die Funktion

“Sicherer Halt” genutzt wird.

| Leistungsklemmen

Kismme Typ Funktion
Erngans Netzversor- Zum Anschiuss des Freq 1chters an die Versorgungsspannung
R/LE, S/L2, T/L3 unbr s Frequenzumnchter mit Emphasen-Emgangssp g der 200-V-
gung Klasse verfigen nicht aber die Klemme T/L3
U/T1, V/T2, W/T3 | Umnchterausgang | Zum Anschluss des Motors
BI,B2 Bremswiderstand Verfugbar zum AnschlieBen eines optionalen Bremswiderstands
1.2 Anschluss Zwi- Ist werhseittg verbunden Trennen Ste die Verbindung bes der Installa-
* schenhreisdrossel tion emer Zwischenkreisdrossel
+t,— Ewmgang Gleichispan- Zum AnschheBen emer Gleichsp " . e
nungseinspeisung
Erdungshontakt Fur 200 V Klasse Erdung mit max 100 Q
(2 Klemmen) 5 Fur 400 V Klasse Erdung mitmax 10Q

&  Steuerklemmen

Die Abbildung unten zeigt die Anordnung der Steuerklemmen Die Klemmen sind mit

Federzugtechnik ausgestattet,

ERTARNTIS

Verwenden Sie zum Ldsen der Klemmen
einen flachen Schraubendreher mit emner
Breite von maximal 2,5 min und einer
Starke von maximal 0,6 mm

Auf der Klemmenplatine befinden sich diei DIP-Schalter SI bis S§3

Swi1 Schaltet Analogeingang A2 zwischen Spannungs- und Stromeingang um

Sw2 Ahtiviert oder deahtiviert den Abschiusswiderstand des internen RS422/485-Kommumikations-Ports

SW3 Dient zur Auswahl von PNP- oder NPN-Modus (werhseitig eingestelit) far die digitalen Fingange
{be1 PNP 15t eme externe 24 V DC-Spannungsversorgung erforderlich)
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3 Elektrische Installation

B Funktionen der Steuerklemmen

| Type | No. Terminal Name (Slgnai) Function (Signal Level), Defauit Setting
Optohoppler-Eingange, 24 V DC, 8 mA
Maulti- S1 Hmwers Werksestig 1st der Modus des Frequenzumnichters
funk- to {;;1:]6::funk(|ous-Dagltalemgange 1 auf NPN eingestellt Setzen Sie fiir den PNP-Modus den
frons- S6 DIP Schalter $3 auf ,SOURCE", und schlieBen Sie eine
Digital- externe 24 V DC- (10 %) Spannungsversorgung an
emginge SC I[\!dulhfuuktlonselngang- Bezugspotenzial
ezugspotenzial
Maximale Erfassungsfrequenz 0,5 bis 32 kHz, Tastver-
Multi- |RP |Impulsfolgeemngang haltms 30 bis 70 %, HIGH-Pege! 3,5 bis 13,2 V, LOW-
funk- Pegel 0,0 bis 0,8 V, Eingangsimpedanz 3 kQ)
frons- +V Spannungsversorgang fiir Analog- +10,5 V (zulassiger Strom max 20 mA)
Analog-/ emgang
Impuls- [Al Anal Muiltifunhtic gang I [0 bis +10 V DC (20 k) Auflosung 1/1000
emginge [A? | Analoger Multifun} gang 2 | 0/4 bis 20 mA (250W) Auflasung 1/500 (nur A2)
AC  |Frequenzsoliwert-Bezugspotenzial [0V
HC |Bezugspotenzial fir sicheren Halt  [+24 V (max 10 mA zulissig)
Safe H1 Sicherer Halt Eingang | Emer oder beide geoffuet Umnichterausgang deaktiviert
Disable (Zert von Eingangsoffnung bis zur Abschaltung des
Eingange | H2 Sicherer Halt Eingang 2 Unmnichtersausgangs betragt weniger als 1 ms)
Betde geschlossen Normaler Belneb
Muli-  [MA | SchiteBer (Fehier)
funk- MB | Offner-Ausgang (Fehler) Digital-Relaisausgang
tions- 30VDC, I0mAbis1 A
Relus-  [MC B_czugspolenz;a! der Digitalaus- 250 VAC, 10mA bis 1 A
ausgang gange
Opto- Pi Optohoppler-Ausgang |
koppler- |p) ler-Ausgang 2
Multi- Optohoppler-Avsgang Digitaler Optokoppl
funh- Optohopplerausgangs-Bezugspoten- |48 V DC, 0 bis 50 mA
tions- PC zial
ausgang
o MP  |Impulslolgeatsgang max 32 kHz
h:’:g‘;‘f” AM | Analoger Uberwactumgsausgang |0 brs +10 VDG, max 2 mA, Auflosung 171000 (10 Bit)
ausgang | AC Bezugspotenaal fir Ubenwac- oV
hungsausgang
MEMO- |R+ [Kommuathationsemgang (+)
PoS/ R- [Kommunikationsemgang () MEMOBUS/MODBUS-Kommunikation
S+ K« hatic gang (+) RS-485 oder RS-422, max 1152 kBps
mum-kat
ion - Kommuuhationsausgang (-)

HINWEIS| Die Klemmen HC, H1, H2 werden fir die Funktion zum sicheren Halt benulzf,
wodurch die Ausgangspannung in weniger als 1 ms abgeschaitet wird, wenn
mindestens emner der Eingénge H1 oder H2 geobffnet 1st Die Funktion entspricht
EN954-1, Sicherheifskategorie 3 und EN61508, SIL2 Sie kann zur Durchftthrung
emer Notabschaltung gem EN60204-1, Stopp-Kategorte 0, verwendet werden
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3 Elektrische Installation

Entfernen Sie nichl dre Drahtbricke zwischen HC, H1 oder H2, wenn die Funktion
sicherer Hait nicht verwendet wird Informationen zur Verwendung dieser Funktion
finden Ste im Technischen Handbuch

HINWEIS! Die Ledungen zu den Klemmen HC, H1 und H2 solften nicht lénger als 30 m sein
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4 Bedienung tiber das Bedienteil

4 Bedienung iiber das Bedienteil

€ LED Bedienteil und Tasten

Die LED-Bedienteil dient zur Programmierung des Fre-
quenzumrichters, zum Starten/Stoppen und zum Anzei-
gen von Fehlermeldungen.

Die LEDs zeigen den Frequenzumrichterstatus an

M Tasten und Funktionen

Display Name Function
Anzeigefeld Zeigt den Freq tlwert, die P: ernuimmer usw an
ESC Taste Rackkehr zum vorherigen Meni
RESET Taste Bewegt den Cursor nach rechts Setzt emnen Feliler zunick

Startet den Frequenzumniehter in der LOCAL-Betriebsart Die Run-LED leuch-
tet, wenn der Frequenzumnchter den Motor antreibt

Blinkt wiahrend der Verzogerung bis zum Stilistand oder wenn der Frequenzsoll-
RUN Taste wert 0 st

Bhinke in schneller Folge, wenn der Frequenzumnichter durch esnen Digital Ein-
gang gesperrt wird, wenn er iber emen Schnellstopp-Digital Eingang gestoppt
oder wenn wahrend des Ewnschaltens ein START-Befehl aktiv war

Aufwartspfedtaste |Blattert nach oben, um Parametemummern, Einstellwerte usw auszuwahlen

Abwartspfeltaste | Blaitert nach uaten, wm Parameternummern, Einstellwerte usw auszuwahien

STOP Taste Stoppt den Frequenzumrichter

Wahit Betriebsarten oder Parameter aus und wird zum Speichern von Einstellun-
gen verwendet
Schaltet die Umnichiterstenerung zwischen der Bedienung fiber die Bedienkon-
LO/RE Auswalil- |sole (LOCAL) und der Steuerung Gber die Steuerklemmen (REMOTE) um Die
taste LED teuchtet, wenn der Frequenzumnichter in die LOCAL-Betriebsart geschal-
tet 1st (Bedienung fiber Tastatur)
ALM Bhnht Der Frequenzutnchter ist in einem Alarmzustand
' ALM LED An Der Frequenzumunchter st 1n etnem Fehlerzustand, und der Ausgang ist
gesperrt
- An Der Motor dreht in Rackwértsnchtung

REV D Aus Der Motor dreht in Vorwartsnichtung
DRV An Zeigt Beretschaft zum Antreiben des Motors an

DRV LED Aus Der Frequenzumrichter 1st in der Betriebsart Uberpritfen, Setup, Parame-

t tellung oder Autot

Eingabetaste

<]
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4 Bedienung ither das Bedienteil

Display Name Function
FoOUT An Die Ausgangsfrequenz wird auf dem Bildschinn angezeigt
FOUT LED Aus Ein anderer Wert als die Ausgangsfrequenz wird auf dem Bildsclinn ange-
zeigl

€ Menistruktur und Betriebsarten

In der folgenden Abbildung wird die Menustruktur der Bedienteil eridutert.

_‘1 | Tastenfunktionen

41— §

Einschatten der Nelzspannung {DRV bhakt) - m
4t

H omem = mm

Auswaht Vonwarts Auswahl Rucawvarts

-1

Ausgangsfroquenz

DRV LED {Frequenzumnchter) leuchtet
Der Motor wird durch einen Start-Befehi gesartet.

Ausgangsstrom
Ausgangsspannung
- ——p  ERTP el Frequenzumschterdalen wie
. EER xR pe—
o f ;mge ¥ quenz, Fehlennformationen, etc
m kénnen Gber das Display
ausgelesen werden
11 s XY 3 Zeigt atle Parameter an, die von
o X X - X X AX 19 q
Kenu ry der Werkseinstetiung abweichen
“Geanderte Parameler

It
H e = o

Kent
Grundenstetiungen

)
o =

HenO
Paramotera nstelung

Zur Emnstellung einer Auswahl von
Paramstern, die fir die Ausfihrung
einer Anwenduung edforderlich ist

oo
enep

XX

2Zur Einstelfung alter Umnchterpa-
rameter

< PR
voh
= > <

!

nunuiunn

XX

Der Motor kann nicht gestartet werden

DRV LED {Frequenzumnchter) leuchtet nicht

Ly — Auto-Tuning erfasst alle Belnebsdaten des Moiors und
Em = m gewshrl sonmt optimale Letstungsfatigkeit der
¥ Antrebseinheit (FU/Molor)

BN — B — (0 —
J

Aulo-Tuning

e
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5 Einschalten

5 Einschalten

4 Verfahren zum Einrichten des Frequenzumrichters

Die unten stehende Abbildung zeigt die Vorgehensweise bei der Einrichtung. Die einzelnen
Schritte werden auf den folgenden Seiten ndher erldutert

[ START )
N

( lnsLakts urd Sz den vie ]
N

{ Schalien Sie das Geral e )
NS

( Sk den F gg! mit dem Parameter A0 )
NA

{ Legen Sie das Regelverfahten fest )
NS

[ Wahlen Sle zwischen Normal Duty und Heavy Duty Betneb }

.

v

[ Fuhren S en Auto-Tuning durch oder steflen Sie die Kolordalen manuel! ein ]

.

et

=, H2-== H3-co, Héoo Moo 2um Konfiguaeten der EinfAusgange
uenzreferenzaerte
==, C2--- fur HochTieflaufzesten und S-Kurven

.

N
Nehmen Sie den Metor ohne Lasl i Betneb, Gberpiien S'e thn auf
ordnungsgemale Funkton und Ubarprifen S e, ob de Bafeh'e dar
{zB SPS)wag g warden

egen Ste F festbrw ™ Sie dwse
* b1 01, Y 02 fur de Quelie der Frequenzreferenz und des Staribefehls
*H

N
SchlieBen Sie die Lasi an, starten Sie den #Motor und Gberprifen Sie
thn auf Funktion

N
Legsn Ste ggf Anaendungsparameler (zB PlDjest und fuhren sie
eine Faneinsteliung des Parameter durch

.

N
FGhren Ste eine Endprufung aul ordnungsgemalie Funktion durch
und oberprofen Sse die Einstellungen

:

{_Der Frequenzumnchter ist zum AusfOhren der Anwendung bereii )
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4 Einschalten

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der Spannungsversorgung,

+ dass alle Lertungen ordnungsgemiB angeschlossen sind,

* dass keine Schrauben, lose Drahtenden oder Werkzeuge 1tm Frequenzumrichter vergessen
wurden.

» Nach dem Enschalten der Spannungsveisorgung sollte die Betiiebsartenanzeige des Fre-
quenzumrichters aufleuchten, und es sollten keine Fehler- oder Alarmmeldung angezeigt

werden,

@ Control Mode Selection (A1-02)

Es sind dret Regelverfahren verfligbar, Wahlen Sie fiir die jeweilige Anwendung, die der
Frequenzumrichter steuern soll, die am besten geeignete Regelbetriebsart aus.

Control Mode Parametar Malin Applications

« Emfache Amwendungen mit vanabler Drebzahlregelung, besonders niitz-
Al-02=0 hich, wenn mehrere Motoren uber emnen etnzigen Frequenzumrichter betne-
U/E Steuerung (Werks- ben werden sollen

emstellung) |+ Beim Ersetzen emes Frequenzumnchters, ber dem die Parameteremstetlun-
gen unbehannt sind

+ Einfache Anwendungen nut vanabler Drehzahlregelung

Open Loop Vector 07 = R ) i

Regelung (OLV) Al-02=2 Anwendungen, die hohe Prazision bzw Hochgeschwindigkentssteuerung
erfordem

Open LoopVector _ + Anwendungen mu reduziertem Drelimoment mit Synchronmotoren (SPM,

Regelung fiir PM Al-02=5 P qE unk

Motoren ‘M) und Energiesparfunhtion

& Auswahl Normal / Heavy Duty Betrieb (C6-01)

Der Frequenzumrichter unterstutzt 2 Uberlastverhalten: Heavy Duty (fir hohe Uberlast) und
Normal Duty (fur geringe Uberlast), Mit der Umschaltung zwischen beiden Uberlastverhalt-
en verandert sich auch der Nennstrom des Frequenzumrichters (siehe Spezifikation i Kata-
log odet Technischem Handbuch). Legen Sie das Uberlastverhalten entsprechend der
Anwendung fest.

Modus Heavy Duty Betrieb (HD) Normai Duty Betrleb {ND)
€6-01 0 [
Anwendungen mnt honstantem Anwendungen, deren Drehmosment mit der
Anwendung Drclu?omem: z B Extruder, Forderer und Geschwm(‘i@kex( Zunimmt, z B Lifter oder
Krane Moghchenverse 1st eine hohe | Pumpen Ene hohe Uberlasttoleranz sst1 ¢
Uberlastkapazitat erfordertich R micht erforderhich
Uberlastfthigkeu(OL2) 150% des Nennstroms des Fu fur 60 s 120% des Nennstroms des Fu fiir 60 s
higll; :fllippschulzwa!mnd 150% 120%
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Modus Heavy Duty Betrieb (HD) Normal Duty Betrieb (ND)
L3-06 Kippschutz wihrend 150% 120%
des Betnebs ° °
| Standard Taktfrequenz 8 LHz Swing PWM

4 Autotuning (T1-00)

Die entsprechenden Umrichterparameter werden mit der Autotuning-Funktion automatisch
eingestellt. Es werden 5 verschiedene Betriebsarten unterstutzt:

Tuning Mode | Parameter v:r?a er:n Beschreibung
Wird durchgefithit, wenn der Frequenzumrichter fiir den
Rotattonal Betnieb mit Vektorregelung ofue Riichfahrung eingesteilt
Autofuning T1-01 =0 oLV 15t Der Motor muss wiahrend des Enstellprozesses ohne
Last drehen honnen, um emne hohe Genamgkeit zu errei-
chen
Nlcht-m} erendes _ OLV, U/f | Wird bet U/f-Regelung durchgefithrt, wenn die Motorter-
Autotuning fur Klem- | Ti-01=2 Regelung | tung sehr lang ist oder tauscht wurd
menwiderstinde gelung g sehr fang ist oder ausgetauscht wurde
Wird durchgefithrt, wenn dic Energiesparfunktion oder die
gl?nzeg:g:segfg:;;- TI-01=3 |U/MRegelung Drehzahlbestimmung emgeschaltet smd Der Motor muss
furthtron ohne Last drehen konnen, win eine hohe Einsteligenawighert

zu erreichen

A\ VORSICHT

[ veisorgl.

Berlihren Sie den Motor niemals vor Abschluss des Autotunings, Auch wenn der
Motor beim Autotuning nicht dreht, wird er wahrend des Emnstellprozesses mit Strom

Um das Autotuning zu aktivieren, offhen Ste das Autotuning-Men, und fithren Sie die
der Abbildung unten gezeigten Schritte durch Die Anzahl der einzugebenden Typenschild-
daten hangt von der gewahlten Art des Autotunings ab. Dieses Beispiel zeigt rotierendes

Autotuning,
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Anzeige des Rufen Sie das Wahien Sie die
Steverbelniebs Aulo-Tunlng Mena auf Aulotunmg Betnebsart

A1¥r, 3L ur xv Aty %‘N i
> W > E > > I

P Ty Y PR R Y]
P
3

Ric ten Sle alle Die Starlanzerge Wahrend des Nach erfoigreichem

.
v
.
.
’
.

Typenschild-Daten ein des Autotunings Autotunings blinkt  Auto-Tuning erscheint die
erscheint die Anzeige Anzeige “End”

Wenn aus bestimmten Grunden das Autotuning nicht durchgefuhrt werden kann (lastfreier
Betrieb unmdéglich usw.), stellen Sie die maximale Frequenz und Spannung in den Parame-
tern E1-00C0 ein, und geben Sie die Motordaten manuell in die Parameter E2-LC101 ein.

HINWEISI Die Safe-Disable Emginge milssen wéhrend des Autotunings geschlossen sein

4 Umschaltung LOCAL/REMOTE-Betrieb
* Der Frequenzumrichter hat eine LOCAL- und eine REMOTE-Betriebsatt.

Status Beschrelbung
LOCAL Die Emgabe des Start-/Stoppbefehls und der Freq Hlwerte erfolgt itber das digitale
Bedientetl
" Es den die m Parameter b1-02 eingestellte Startbefehl-Quelte und der in Parameter
REMOTE b1-02 emgestellte Frequenzsollwert verwendet

Wenn die REMOTE-Betriebsart verwendet werden soll, vergewissern Sie sich, dass die rich-
tigen Quellen fiir den Frequenzsollwert und den Start-Befehl m den Parametern b1-01/02
eingestellt sind und dass sich der Frequenzumrichter in der REMOTE-Betriebsart befindet.

Die LED der Taste LO/RE gibt an, wo der Start-Befehl eingegeben wurde

LO/RE LED Beschrelbung
ON Start-Befehl wird vom Bedienteil erteit
OFF Start-Befehl ward von etner anderen Quelle als dem Bedientesl erteilt
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€ Ein- und Ausgénge

1 Multifunktions Digitaleingédnge (H1-00)

Die Funktionen der einzelnen Digitaleingiinge kdnnen in den Parametern H1-L1[J festgelegt
werden Die standardm#Big eingesteliten Funktionen entnehmen Sie bitte dem Anschlusss-
chema auf page 10

m Multifunktions Digitalausgange (H2-0100)

Die Funktionen der einzelnen Digitalausgange konnen in den Parametern H2-O10 zugeord-
net werden Die standardm#big emgesteliten Funktionen entnehmen Sie bitte dem
Anschlussschema auf page 10. Der Einstellwert dieser Parameter besteht aus drei Stellen,
wobei die mittlere und rechte Stelle die Funktion angeben und die linke Stelle das Ausgangs-
verhalten bestimmt {0: Ausgang wie gew#hit; 1: inverser Ausgang).

B Multifunktions Analogeingang (H3-C10)

Die Funktionen der einzelnen Analogeingange konnen in den Parametern H3-0[ zugeord-
net werden. StandardmiBig sind beide Emgléinge auf ,,Frequenzsollwert“ eingestellt. Eingang
Al ist auf eine Eingangspannung von 0 bis 10V, A2 auf einen Eingangsstrom von 4-20 mA
cingestellt. Beide Eingangswerte zusammen bilden den Frequenzsollwert

HINWEIS! Wenn der Eingangssignalpegel von Eingang A2 zwischen Spannung und Strom

umgeschaltet wird, stellen Sie sicher, dass der DIP-Schalter S1 in der nichtigen
Position und dass die Parameter H3-09 richtig emngestelit st

®  Uberwachungsausgang (H4-00)

Verwenden Sie die Paiameter H4-010 zum Einstellen des Ausgangswerles des analogen
Uberwachungsausgangs und zum Anpassen des Ausgangspannungspegels. Die Standardein-
stellung fiir den Uberwachungswert ist ,,Ausgangsfrequenz®,

¢ Externe Soliwertauswahl und Hochlauf-/Tieflaufzeiten

®  Einstellung der Frequenzsollwertquelle (b1-01)
Stellen Sie den Parameter b1-01 entsprechend dem verwendeten Frequenzsollwert ein,

b1-01 Sollwertquelle Frequenzsollwerteingang
0 Bedienter] Stelfen Sie die Frequenzsollwerte 1n den Parametern d1-LI0) e, und verwenden
Sie die Digitalemgange zur Umschaltung zwischen den versclisedenen Solhwerten
1 Analogeingang Eingabe des Frequenzsollw ertsignals auf Klemme Al oder A2
2 Serielle Komm Serielle Kommunihation tiber die RS422/485-Schimttstefle
3 Optionsharte K kat ptionskarte
4 Impulsfolgeeingang | Eingabe des Frequenzsotlwertes an Kk RP 0ber Impulsfolgeemgang
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Hochlauf-fTieflaufzeiten und S-Kurven

In den C1-000-Parametern konnen vier Gruppen von Hochlauf- und Tieflaufzeiten festge-
legt werden. Die standardm#Big aktivieren Hochlauf-/Tieflaufzetten sind C1-01/02. Stelien
Sie diese Zeiten auf die fir die Anwendung erforderlichen Werte ein Fur sanfteres Anfahren
und Auslaufen konnen notigenfalls S-Kurven in den Parametern C2-C10 angepasst werden.

d

Testlauf

Fithien Sie folgende Schritte durch, um die Maschine zu starten, wenn alle Parametereinstel-
lungen erfolgt sind

1
2

3.

Lassen Sie den Motor ohne Last laufen; berpriifen Sie, ob alle Eingéinge, Ausginge
und Prozessablaufe wie gewunscht funktionieren.

SchiieBen Sie die Last an den Moto: an.

Lassen Sie den Motor mit Last laufen, und vergewissern Ste sich, dass keine
Vibrationen oder Drehzahlschwankungen auftreten und dass der Motor micht abkippt.
Nachdem die oben genannten Schritte durchgefohrt wurden, sollte der
Frequenzumrichter fertig eingestellt und betriebsbereit sein und die grundlegenden
Funktionen duichfiihren kénnen. Angaben zu speztellen Einrichtungen wie PID-
Regelung usw. finden Sie in det Bedienungsanleitung
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Anwender Parameter

6

Anwender Parameter

Jiese Parametertabelle zeigt die wichtigsten [Par. | Name Boschreibung
Parameter, Eine 'vol'istandige La'ste der Para- Tegt dic Stoppmetiiode beim Auf-
meter finden Sie in der Bedienungsanlet- heben des Startbefehls fest
tung 0: Rampe bis zum Sfillstand
Stoppver- 1 Austrudeln
Par, } Name ! Beschrelbung b1-03 M a“fg‘ 2 Gleichstrombremsung bis Stili-
stand
Inizialislerungsparameters 3 Austrudeln mit Verzogerungszeit
Wihit aus, auf welche Parameter {Betriebsbefehler werden wirend
iiber die digitale Bedienteil zuge- der Abbremsung ignoriert)
Zugnffs- | gaffen werden kann -
Al01 _pa |Rickw- 0:Ruckwartslauf zuldssig
recht 0 Nur Betneb b1-04 | tauf 1 Riickwartstaul gesperrt
b Anwenderparameter -
2: Erweiterter Zugriff Andert die Ausgangsphasen- Rei-
Auswah! der Regelungsart fiir den Drehrich- gfnsf:;lf ;a vd
gf%‘?regzumnchier bl-14 ;::lllgrsum- I Phasen-Reihenfolge andem
: U/f-Steuerung ~ {Kehrt Laufrichtung des Motors
2 Vektorregelung ohne Ruchfuhinu-
Regelver- um)
Al-02 fahren ng (OLV)
5 PM-Vektorregelung oline Ruch- Glelchstrombremse
fulieng (PM) Stellt die Ausgangsfrequenz ein,
Hwwers Keme Imtialisterung bet Startfre- beir der die Gleschstrombremsung
Al1-03 quenz fiir | wahrend der Tieflaufzeit emsetzt,
Setzt aile Parameter auf dse Stan- b2-01 | Gletch- wenn b1-03 = 0 (Rampe bis zum
dardwerte zuriich (Wird nach Imts- strom- Stillstand) gesetzt 1st Wenn b2-01<
alisierung auf 0 gesetzt ) bremse E1-09 setzt die Gleichstromberem-
0 Keme Imtialisterung sung bei E1-09 e
Intiahsie- | 1110 Anwender-Inttialisierung Stellt den DC-Bremsstrom als
Al-03 nung (Der Anwender muss zuerst Gleich- Prozentsatz des Umnchternenn-
Anwender-Parameterwerte setzen b2-02 | strom- stroms ein Ber OLV wird der DC-
und diese dann dber Parameter 02- bremsstrom | Bremsstrom durch £2-03
gg ;ge;chen; ) bestinmt
-Draht-Imtial g
Gleich- Stellt die Zeit fiir die Durchfithrung
3330 3-Draht-Imtiahisierung strom- einer DC-Bremsung beim Start in
Betriebsartauswahl b2-03 [bremszeit | Einheiten von 0,01 Sehunden em
0 Bedienter! - d1-0J0] Werte ber Hochi- | Deaktiviert, wenn die Zest auf 0,00
Frequenz- |I:Analogeingang Al oder A2 lauf Sekunden gesetzt ist
b1-01 | sollwertaus-{2 Senelle Komm — RS-422/485 Gleich-
wahl 3 Optionsmodul strom- Stelit die DC-Bremszeil beim
4 Impulseingang (Klemme RP) b2-04 [bremszest | Stopp ein Deaktiviert, wenn die
0 Bedienteil - RUN und STOP Tas- bein Tief- | Zeit auf 0,00 Sekunden gesetzt 15t
START/  [ten tanf
b1-02 | STOP Em- | L:Dhgitalengiinge Hochlauf/Tieflauf
gabe 2 Serelle Komm - RS-422/485 Hochtauf- {Legt die Hochlaufzeit | von 6 Hz
3 Optionsmodul C1-01
zeit | bismax Ausgangsfrequenz fest
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Par. | Name Beschrelbung Par. | Name Beschreibung
Ci-02 Treflauf-zeit] Stellt die Zeit zum Abbremsen von 1 20kHz
1 der maximalen Frequenz auf 0 ein 250kHz
380kHz
¢ 1;03 !I:Il‘;ﬁ:::}zﬁn; t Stelit dic Hoch- und Theflaufzeiten C6:02 Tahtfre- 4100 kHz
ci-08121 2 to 4 e (siehe C1-01/02) 4 quenz 512 5kHz
0812 t0d 6150 kHz
C2-01 |S-Kurve 1 | S-Kurve ber Hochiaufstart 7bisA SwingPWM 1to 4
C2.02 [S-Kurve 2 | S-Kurve ber Hochlaufende F Benutzerdefiniert
€2-03 |S-Kurve 3 |S-Kurve bet Tieflaufstart Fixsollwarte
€2-04|S-Kurved |S-Kurve bei Treflaufende dl":! Fixsolinert | Stellt Frequenzsoliwerte ! bis16
Schlupfkompensation a1-16 eltol6 em
5 * Wird erhoht, wenn die Drehzah)
Verstich- mednger ist als der Frequenzsoll- d1-17 | Jog Speed | Jog specd
. ;n;z.] " wert UIf Kennilnie
) k;;];gn-sa- + Wird gesenht, wenn die Drehzahl Exnstellung
tott hoher 1st ats der Frequenzsoll- E1.01 der
wert 01 e, I—— Euigangsspannung
+ Erhahen Sie diese Emstellung, spannung
Verz0ger- wenn Drehzahl-/Drehmoment- _
ungszeit Max Aus
0 schwingungen auftreien El-04 f
C3-02 | Schlupf- |, Vemngem Ste die Emstelt BaNgsIteq 1 7ur Einstellung der U/f-Charakter-
kompensa- | e Reaktion des Drehmo- May Aus- |1stik mat inearer Kennhinte stellen
tion ments zu langsam 15t E1-05 | gangsspan- | Ste fiir E1-07 und E1-09 die selben
nung Werte ein In diesem Fali wird die
Drehmomentkempensation Emsteflung fiir E1-08 tbergangen
+ Erhahen Ste den Emsteliwert ber | [ g1.06 | Nen™te- | In diesem Fall wird die Einstellung
Verstark- langsamer Reaktion des Drehmo- quenz fur E1-08 abergangen Stellen Sie
C4-01 |uns Dreb- | ments Mittlere sicher, dass die vier Frequenzen
momentho |+ Vernngern Ste diese Esnstellung, | | E1-07 | Ausgangs- | 1ach diesen Regeln emgestelit
mpensatton | wenn Drehizahl-/Drehmo- werden, da sonst etn OPE10-Fehiler
frequenz
Tnwingungen auft Niiliors aufintt
Verzoger- « Eshéhen Ste diese Ewnstellung, £1-08 | Ausgangs- El-04 2 El-06 2 El-07 2 E1-09
wenn Drehzahl-/Drehimoment- orarsap
ungszew spanmung o
C4-02 [ Drehme- schwingungen auftreten €1
mentkom- | * Yermgem Sie die Emnstellung, E1-09 Min Aus-
ensation wenn die Reaktion des Drefimo- gangsfreq
pens? ments zu langsam 1st M Aus- wien
Taktfrequenz E1-10 | gangsspan- w -
0: Heavy Dufy (HD) fur nung e
Auswah! Anvend neit konst Ej-13 | Motornenn- o
C6-01 | Uberlast. | Drehmoment | spannung
verhalten | Normal Daty (ND) far
Anwendunges mit variablem Motor Parameter
Drehmoment E2-01 Motornenn- | Automatische Einsteltung bet
stront Autotumng
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Par. Name Beschrelhung Par. | Name Beschrelbung
Motomennschlupf it Hertz (Hz) Al Ver- Emstellung des Emgangswertes in
0 2:;: ;:n;enn» Automatische Einstellung bei H3-03 starkung % bet 10 V Analogemngang
P Auto-Tuning E " des Em n
™M s H3-04 { Al Offsct % be: 0 V Analogemgan o
Motosleer- agnelistersirom in Ampére % be: 0 V Analogemgang
E2-03 Jaufstrom Automatische Emnstellung ber 0 0bis +10 V (etne Drehnchtung)
Auto-Tumn A2 Signal
£ 1309 | Level 1 0bis +10 V (berde Drehrtgn }
Anzaht der Motorpole Selection 2:4 bis20 mA (9 Bit Auflisung)
E2-04 | Motorpole i Automatische Emstellung be: 3 0bis20 mA
Auto-Tumng A2 Funk-
Einstellung des Motor-Wicklungs- | | H3-10 | tionsaus- Zuordmung emer Fusktion fir dic
Motor- Klemme A2
E2.05 | Wichlungs- Xu:ers(alndsl mn é)hm e b waht
widerstand A“ 01[11_?4 ische Emnstellung bet H3-11 A2 Ver- Esmstellung des Emngangswertes i
uto-Tuning stairhung | % ber 10 V/20 mA Analogeingang
M ‘;‘msle]lung g?sl;\’e?s' fﬂrdden Emstellung des Eingangswertes m
E2-06 o!orslrea_h Pammngsa ,a, nfolge e: H3-12| A2 Offset  [% bet 0 V/0 mA/4 mA Analogein-
mduktvitat | Motorstr tivitat als F gang
satz der Motornennspanmung Naitiforiti Al "
Multifunktions-Digitaleingéinge A ons-\na ogausgdnge
T p— AM Geben Sie esnen Wert emn, der den
_n | Analogem- | Ubenwachungswerten Ul- U7
Hlu-)Di SI,)GI Slbes o honsauswahl fur die Kiem- H4-01 gangs-Em- |entspricht Beispiel Eingabe ,,103%
H1-06 | Funhtions- | ™ Stias6 stellung fur UI-03
auswahi a0 | AM Ver- lsétzt die zngangsrmg%u;lg der
Eine Liste der \\'1ch¥f§le<:;l‘ E ::ll(lic;lonen finden Sie am | starkung ﬂt;r:l\l\:\ihungﬂs:r:? 100%
Setzt die Ausgangspannung der
Muitiofunktions-Digitalausgiinge H4-02 | AM Offset |Klemme AM gletch 0% Uberwach-
Funktion ungswert
Emsteltung fur den Relaisausgang
-.2-01 ﬁ(l)}MA/ MA-MB-MC Impulsfolgeeingang
Funhtion Ernstellung der Funktton fiir den Skalierung Stelt die Engangssignal frequuenz
H2-02 DO P Ontokopn ™ H6-02 | impulsolae- fiar Klemme RP e, die 100% des
ploxopplerausgang emiang 8% 111 H6-01 gewshlten Wertes ent-
H2-03 Funhtton  |Emstellung der Funktion fur den spncht
Dor2 _ |Optohopplerausgang P2 , Stellt den Pegel des 1n H6-01
Eine Liste der wichtigsten Funhtionen finden Sie am 1H6-03 }‘l:“lﬁs‘:‘;"f_ gewshiten Wertes em, wenn emne
Tabellenende cml;ang £ | Frequenz mut dem m H6-02 emge-
Muttifunktions-Analogeinginge stellten Wert am Fingang antiegt
Al Signal- | 0:0 to +10 V (eine Drehrichtung) Offset Impuls,| St den Pegel des m H6-01
H3-01 {pegelaus- |1 Oto+10 V (beide H6-04 folgeengang gewahiten \\et}es em, wenn 0 Hz
wahl Drehrichtungen) am Emgang anhegt
Al Tunk- R Impuisfolgeausgang
H3-02 {tronsaus- ﬁlil;::g::lflcmer Funktion fiir dre Oberwach- Geben Sie emen Wert emn, der den
wah! H6-06 | ungsausw | CoCwachungswerten UZ-CZ
MI% entspricht Besspiel Emngabe ,,102

fir U1-02
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Par, | Name Beschrelbung Par. | Name | Beschraelbung
S:csr::::‘lf_ Ewsteliung der Anzah] der Aus- Autotuning
H6-07 Skgl gangsimpulse, wenn die ausgege- A hl |0 Autc g mit Motordrehung
M; 1EMNE | pene Grofle 100 % (in Hz) betrag! T1-01 der Auto- (2 Nur Abschltusswiderstand
tuning 3 Autoturung mit Motordrehung
Motorschutz Betniebsart |fiir Energiesparfunktion
Eunsteltung des Motoriiberlast- Nennless- | Einstellung der Motornennlerstung
T1-02
schutzes tung kW)
- 0 Deaktivtert
Motoriber- . Nennspasn- | Emsteliung der Motornennspan-
1: StandardmaBiger hifterge- T1-03 v
w0 flasschu |G g foung (V) ___
2 StandardmaBig Geblase- T1-04 | Nennstrom g des Mot ms
gehahlter Motor (A)
3 Vehtonnator Nennfre- | Emstetlung der Motomennfrequtenz
T1-05 H
Motor- Einstellung der Motoriiberlast~ quenz (Hz)
L1-02 |aberlast-  [schutzzeit in Min Normalerweise T1-06 | Motorpo! Eustellung der Anzahl der Motor-
schutzzert  [1st kemne Anderung natig h otorpaie pole
Kippschutz Nenndreh- | Emsteflung der Motor-Nenn-
T1-07
0 Deakiviert -Motor beschleunigt zahi drehzahl (RPM)
ber aktiver Beschleunigungsrate Eisenverlust zur Beshmmung des
und kann bey zut schwerer Last oder Ti-1 Motor- Energiesparkoeflizienten Falls
Kippschutz {24 hurzer Beschleumgungszeit Eisenverlust] unbekannt, auf Standardwert belas-
L3.01 bet blockieren sen
Hochlauf |1t Umiversell — unterbricht die
Beschleunigung, wenn der Strom | [Monltor Beschrelbung
tiber dem Wert von L3-02 Liegt.
2 Intefligent ~ Beschieunigung m U1-01 {Frequenzsollwert (Hz)
der kilrzestmaglichen Zent U1-02 | Ausgangsfrequenz (Hz)
13-02 g;:g;cbt:"z' Einsteltung des Blockierschutz- UI-03 | Ausgangsstrom (A)
Hochlauf Strompegels ber Beschleunigung U1-05 | Motordrehzaht (Hz)
1 Deaktiviert - Verzogening U1-06 | Ausgangsspannungs-Sotlwert (Vac)
wie emgestelit Es kann UI-07 | Zwischenkretsspannung (Vde)
Uberspannung aufireten U1-08 | Ausgangsterst W
L3-04 lélp}l)‘sc};mzf 1 Umversell - VerzGgerung usgangsterstung (kW)
<t Lietlau wird unterbrochen, wenn die Ul-go | Dretumomentsollwert (des Motor-Nenndreh-
DC-Zwischenk moments in %)
zu hoch wird
0 Deaktiviert — Blockierung oder
Kippschutz Uberlastung des Motors kann
~ . auflreten
L3-05 arend i Tieflaufaeitzeit 1 -
e Verringerung der Drehzahl tiber
CI-02
Kippschutz- |Evnstellung des Strompegels, bei
L3-06 |peget ber  [dem der Blochterschutz benm
Betrieh Betrieb aktiviert wird
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Monitor Beschrelbung Monitor] Beschrelbung
Ewmgangsklemmenstatus Fehleranalyse
! on 1 OFF U2-01 | Aktueller Fehler
Reserved 1 Dlga!?l u;%u‘l 1 bied U2-02 | Letzter Feltler
t
1 (l;;:ar:?npul ;na ) U2-03 |Frequenzsoltlwert be: letztem Fehler
(terminat S2 enabled) U2-04 | Ausgangsfrequenz bes letztem Fehler
Ui-16 1 Dugetal input 3
(terminat S3 enabled) U2.05 | Ausgangsstrom bes letztem Fehler
! (%?r‘m;?%"g gnaueq) U2-06 {Motordrehzahl bei letztem Fehler
1 (ﬂg‘r‘lﬂ";’!‘%'s‘ - ed) U2-07 | Ausgangsspannung ber letztem Fehler
1 Digatal input6 U2-08 | Zwischenkreisspannung bes fetztem Fehler
{terminal S6 enabled) T
U2-09 | Ausgangstetstung bes letztem Fehler
Ausgangsklemmenstatus U2-1¢ | Drehmomentsollwert bes letziem Fehler
! on 1 oFF U2-11 |Empgangshlemmenstatus bei letztem Fehler
Reserved 1 Relay Output U2-12 | Ausgangshtemmenstatus bet letztem Fehler
temunal MA MC closed R
Ui-11 ( MB MG open) U2-13 }Betnebsstatus des FUs bei letziem Fehler
1 Open Collector Output 1 U2-14 | Kumulative Betniebszest bes letztemn Fehler
(terminat P1) enabled U2-15 | Drehzablsoltwert Tieflauf bet letztem Fehler
1 Open collector Oulput 2 U2-16 |g-Achsenstrom des Motors be1 letztem Fehter
(terminal P2) enabled
U2-17 |d-Achsenstrom des Motors bei letztem Fehler
Umnichterstatus
Fehlerspeicher
U308 7615t den fetaten bis viert f
1 Dunng run © etgt den letzten bis viertletsten aufgetretenen
1 Dunng zero-speed U3-04 Fehler an
1 Dunng REV U305
i-12 1 Dunng fault reset © Gesamt-Betricbszeit ber de letzten bis
signal Input U3.08 viertletzten aufgetretenen Fehler
1 Dunng speed agree
1o 9 p: 9 U3-09 to | Zeigt den funftletzten bis zehntletzten aufget-
nve reacy U3-14 |retenen Fehler an
¥ Dunng afarm & U3-15 to| Gesamt-Betriebszet bet dem funfiletzten bis
1 Dunng fault detection U3-20 |zehntletzten aufgetretenen Fehler
Ul-13 |Emgangspeget Klemme Al * Folgende Fehler werden nicht im Fehlerprotohoil
Ul-14 [Engangspegel Klemme A2 aufgezeichnet CPF00, 01,02, 03, UVE, und UV2
Sanflanlaufansgang (Freq nach Hocl/
Ul-16 Tieflauframpen)
Ul-18 |OPE-Fehlerparameter
Ul-24 |Ilmpulseingangsfrequenz
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6 Anwender Parameter

DIIDO
Sel,

Beschrelbung

Funktionsauswahl flir Digitaleingdnge

3 Fixsollwertanwahl |

4 Fiasollwertamwahi 2

5 Fixsollwertanwahi 3

P Frequenzsoliwert fitr Tippgeschwmdigkert
(hahere Priontat als Fixsoilwertanwahil)

7 Auswah] Hochtauf-/Tieflaufzest]

F Klemme mcht verwendet

4 Fehlemeset (Riicksetzung ber Wechsel auf
EIN)
Extemer Fehier, Eingangsart SchhieBer/Oftn-

20 to 2F | er, Erfassungsmethode Normal/wakrend des

Betnebs

Funktionsauswabhl flir Digitalausgénge

Wahrend Betneb (EIN START-Befehd auf
EIN oder Spannung
wird ausgepeben)

Nulidrehzahi

Drehzahlibereinstimmung 1

Frequenzumnchter bere

i o b v

Fehter

=t

Klemme mcht verwendet

Germgfugiger Fehler (Alann) (EIN Alamn
wird angezeigt)
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7 Fehlersuche und Fehlerbehebung

7 Fehlersuche und Fehlerbehebung

Allgemeine Fehler und
Alarme

Fehlermeldungen und Alarme weisen auf
Piobleme im Frequenzumrichter oder in der
Maschine hin,

Ein Alarm wird durch einen Code in der
Datenanzeige und emn Blinken der LED
'ALM' angezeigt. Der Ausgang des Fre-
quenzumrichters wird nicht in jedem Fall
abgeschaltet,

Emn Fehler wird duich einen Code in der
Datenanzeige und Aufleuchten detr LED
'ALM' angezeigt Der Ausgang des Fre-
quenzumrichters wird immer sofort ausge-

schaltet, und der Motor lduft bis zum
Stillstand aus.

Um einen Alaim zu léschen oder emen Feh-
ler zurickzusetzen, ermitieln Sie die Ursa-
che, beseitigen Sie sie, und setzen Sie den
Frequenzumrichter zuruck, mdem Sie die
Reset-Taste auf dem Bedienterl dricken oder
dic Spannungsversorgung aus- und wieder
einschalten,

Im Folgenden sind nw die wichtigsten
Alarme und Fehler aufgelistet Eine voll-
standige Liste der Parametel finden Sie
der Bedienungsanleitung

Anzeige |AL |FLT Ursache Mafinahme
Die Software-Baseblockfutiktion 1st emem | » Uberprilfen Sie die Funhttonsauswahl der
Base Blockh o der digutalen Emgange zugeordnet, und der | Digutaleingange
hb Eingang 1st aktiv Der Frequenzumnchter | + Uberpriifen Sie die Sequenz der aber-
mmmt kemen START-Befehl an geordneten Steverung
Bei1 Vehtorregelung ohste Richfithrung
Regelunes- wurde fiir die Dauer von mindestens dre1 + Uberpriifen Sie die Last
? hl & Sekunden em Drehmomentgrenzwert wahr- | » Legen Sie die Drehmomentgrenze auf die
etiler Q jend der Verzogerung erreicht am besten geergnete Emnstellun,
geergl 8
e +» Die Massentragheit der Last 15t zu grofi (L7-01 s L7-04) fest
- + Der Drehinomentgrenzwert 1st zu ntedng | » Uberpriifen Sie die Motorparameter
+ Die Motorparameter sind falsch
Fehler + Schalten Sie den Frequenzumnchter aus
Steuerhrets Es gibt emn Problem in Steuerkreis des Fre- und anschheflend wieder e
rpEns o] « Frequenzumrichier starten
Leiruc to quenzaumrichters 1
- , « Tauschen Ste den Frequenzumnichter aus,
CPFPY wenn der Fehler erneut auftnit
Feb +» Uberpriifen Ste, ob die Anschlusskiem-
edier . nten-Platine ordnungsgemas mstalliert 1st
Steuerhreis (o] Mit der Reglerkarte st hewn Anschlusshiem- |, Bauen Sie die Anschlusskiemmen-Platine
- men-Platine verbunden dwied
! PFES aus und wieder em
* Frequenzumrichter austauschen
Reset nieht
moghch o Fehler-Reset wurde eingegeben, wahrend emn | Deaktivieren Ste den Start-Befehl und set-
f-5r Start-Befehl aktiv war 7en Sie den Frequenzumichter zuriich
Lt
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7 Fehlersuche und Fehlerhehebung

Anzeige |AL [FLT Ursache MaBnahme
*B Sie die Tell ache, setzen
Option Ext Von der oberen Steuerung wurde iiber eine Ste den Fehler zurtiok und starten Sie dea
Fehter J
oo Oplionsharte em externer Fehler ausgelost Erequer}zu:l:nchler neu
EF + Uberpriifen Ste die Sequenz der oberen
Steuerung
Extemer Em Vorwirts- und Riichwarisbefehl wurden || Uberprafen Sie die Sequenz und stellen
Fehter Q for langer als 500 ms gletchzeihip emgege- Sie sicher, dass Yorwirts- und Riickwartse-
ben Mit diesem Alarm wird ein laufender >
E £ Motor angehalten ngang meht gleichzethg gesetzt sind
N « Emmutteln Ste, warum das Gerat den exter-
. Vo ternen Gerdt wurde iiber !
Exteme Fehler e1c:;:':d‘::l;)?:ualemgﬁng < St bis S8 et nen Fehler ausgeldst hat Beseitigen Ste
FElto 0 | O | extemer Fehfer ansgelost die Ursache und setzen Ste den Fehler
! 2uriick
E Fb ‘D;c Digrtalemgange sind falsch eingerich- || Uberprifen Sie die den Digitalemngangen
¢ zugewiesenen Funktionen
+ Der Erdschlussstrom hat 50 % des Umrtch-( | Uberprifen Ste die Ausgangsverdrahtun
Erdschluss- ternennausgangsstroms dberschritten und !t})en Motor auf Kurziclfl;nsse oder 8
l'c:-!l;:er ol ?;Fei,lemmgs-oder Motensolierung 1st beschadigte Isolation Tauschen Ste ggf
0 e . _| beschadigte Teile aus
:‘}ut:;:::mge Streuhapazitat am Umnichter- | | Vemnger Ste die Taktfrequenz
+ Uberpritfen Sie, warum die Sicherhentsvor-
nchtung der fibergeordnete Steuerung den
Frequenzumnchier deaktiveert hat Beseiti-
gen Ste die Ursache und filhren Ste emen
“Sicherer Beide Emgange fiir Safe Disable sind Neustart durch
Hale” o gedffnet Auf den Umnchierausgang wuede |+ Uberpriifen Ste die Verdraltung
, Safe Disable angewendet und der Motor « Wenn die Funktion Safe Disable nicht fir
Kb hann nicht gestartet werden die Emhaltung von EN60204-1 genutzt
wird, beenden Sie Kat 0 Oder zum Deak-
tivieren des Frequenzamrtchters missen
die Klemmen HC, Hi, H2 verbunden wer-
den
Der Umnchterausgany 1st deaktiviert, wahr- | | Uberpritfen Sie die Letungen yon der obe-
estd nur emer der Empgange fiir Safe Disable g‘) seruna und stell g her. d
ot (Nomaorvete sl b | 52 S b sl B e e
“Sicherer Eingangssignale H1 und H2 gedfinel sein ) Sleue;ung esetzt wergdfx N
Halt” o + Ews Kanal tst intern beschadigt und wird  § | Wenn d gsg nale ord 8
mcht ausgeschaltet, selbst wenn das enn die Signale ordnungsgemal gesetzt
HELF evteme Stanal emf;me wird werden und der Alarm weiterlin angezeigt
« Nur emn Kfna! warde von der oberen Steu- wird, tauschen Sie dent Frequenzumnchter
erung ausgeschaltet ans
Die Ausgangsleitung 1st getrennt oder die * Uberpeaten Sio die Verdrahtumg des
EA“gga"g;'“ Motorwickiung ist beschadigt Lose Lestun- | | g:g:;; ’: Sie sicher. dass alle Leitungen ord-
puasenausta O | gen am Umnichterausgang Der Motor tst zu aB 0"5; N and B
o 0, | “ )
bE ]s‘::‘;:‘(;)‘ emger als 5 % des Umrichter « Uberpriifen Ste die Letstung des Motors
und die Leistung des Frequenzumrichters
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7 Fehlersuche und Fehlerbehebung

Anzelge | AL [FLT| Ursache MaBnahme
+ Uberprilfen Sie die Ausgangsverdrahtung
und den Motor auf Kurzschlusse oder
i(r:zzc:ll:.lss oder Massefehler an Umrich- beschadipte Isolation Tauschen Sie die
«Die Lagst lgsl — beschadigten Teile aus
Uberstrom « Die Hoch-/Tx elfaufzeit st zu hurz « Uberpritfen Sie die Maschine auf Schaden
r oL Falsche Motordaten oder U/f-Kennhinien- gGet:_e be usw )lund reparieren Sic ggf
ac Emstellungen beschadigte Teile
+ Em Magnetschittz wurde am Ausgang ' g:;:z;::z;;asr::;lif nstellunigen der
wurde geschaltet « Uberpritfen Sic die Ansteuerung des Aus-
gangsschiitzes
» Uberpritfen Ste die Umgebungstemperatur
Uberlutzung + Die Umgebungstemperatur ist zu hoch ::::gel:slalheren Ste ggf Kahlvorncht-
des *Des Ll‘lfler .E Auft moht mchr « Uberpriifen Sie den Lifter des Fre-
KithI\orpers Q | O |+ Der Kihikorper 1st verschmutzt quenzumssehters
oM or a H1? + Der Luftstrom zum Kihlkérper 1st zu + Remigen Ste den Kahlkérper
genng + Uberprufen Sie den Luftstrom um den
Kuhtkorper
+ Venmindem Sie die Motorlast
. glc: ﬁgisz\i{r&s;a::‘.ﬁgi er Drehzall mit | © Verwenden Sie einen Molor mit extemer
Motor hoher Last betrreben 8 §ﬂhll:mg ll:l'ld fegen Su}: m Parameter L1-01
Uberlast ! en korrehten Motor fest
Q [+ Die Zykluszeiten fiir die Hoch-/Tieflauf- » Uberpritfen sie die zei! Ablaufe in der '
1oy zeiten sind zu kurz
ov 1 ‘D fibergeordaeten Steuerung
te Emnstellung des Motomennstroms st | | Oberpriifen Ste dre Emsteltung des Motor-
micht korrekt nem::)troms J
» Uberpritfen Sse die Last
+ Stellen Sie sicher, dass die Grofe des Fre-
~ * Die Last 1st zu grof uenzumrichters zwm Handhaben der Last
q
FU Uberlast ol Die Umnehterleistung 1t za genng ausrercht
ol + Zu hohes Drehmoment bei mednger Dreh-| » Die Uberlastkapazitat ist ber niedriger
zahl Geschwindigkeit verningert Vernngem Sie
die Last oder erhohen Sie die Frequenzum-
richiergroBe
+ Erhohen Sie die Tieflavfzert
+ Aktivieren Sie imt Parameter L3-04 den
Kippschuitz
+ Stellen Sie sicher, dass Bremswiderstand
DC-Busspannung 1st 20 hoch und Bremstransistor ordnungsgemaB
Zwischenkrers *» Die Tieflaufzent 1st zu kurz arberten
-Sberspannun « Kippschutz 1st deaktiviert . N R
P ElO]O]. Bremstransistor/-widersiand beschadigt 22;2:1"5:“3:3 d;essl\::t;l;parz}nz[t;g“lily_
ou + Instabile Motorsteuzerung 1n OLV g !' i IS) Iy Es d
+ Zu hohe Emgangsspannung mentausgleich, Schiupflhompensation un
AR and huntmgpresention an
« Stelien Ste sicher, dass die Spannung des
Netzanschlusses den Umnichterspeztfika-
tionen enisprichit
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Anzeige |AL{FLT Ursache Melnahme
Emgangs- Emngangsspannungsabfall oder unsym- + Ubcrprilfen Sie die Versorgungsspannung
seitiger o |metnsche Phasen Eine der Emgangsphasen | « Stellen Sie sicher, dass alle Leitungen ord-
Phasenverlust 1st nicht mebr vorhanden Lose Lettungen nungsgemal an den nichtigen Klemmen
i £ atn Umrichtereinpang angebracht sind
Fehler Brems- » Schalten Ste die Versor: emn
transistor O | Der interne Bremstransistor 1st beschadigt |« Tauschen Sie den Frequenzumnchter aus,
r wenn der Fehler emeut aufintt
Zwischenk Die Spannung in DC-Bus sst unter die
wischenkreis R ‘ i
Unter- Unterspannungs-Erkennungsschielle abpe- || Uberpriifen Ste dic Versorgungsspannung
fallen (1.2-05) Fehler bet Spannungsver-
spannun Qolo + Stetlen Sie sicher, dass die Versorgungs-
P! g sorgung oder eine Eingangsphase 1st nicht
T spannung hoch genug st
TR mehr vorhanden Die Spannungsversorgung
ist zw schiwach
Unter- * Schalten Sie den Frequenzumnchter ats
Spannung Die Versorgungsspannung fur dse Umich- und anschhiefiend wreder ei Uberprifen
Steuerung O | \ersteuerung 1st zu genn Ste, ob der Fehler emeut aufintt
"o 8 genng + Tauschen Ste den Frequenzumnchter aus,
vuc wenn der Fehler weiterhin auftoit
Ladesct + Schaiten Sie den Frequenzumrtchter aus
adeschiitz- und anschheflend wieder emn Uberpritfen
fehler o Ze': Ladekrets fur den DC-Bus 1st bescha- Ste, ob der Fehler emeut aufintt
HT) & + Tauschen Ste den Frequenzumrichter aus,

wenn der Fehler erneut aufiritt

& Betriebsfehler

Ein Betriebsfehler (OPE, Operator Programming Error) tritt auf, wenn ein nicht anwend-
barer Parameter gesetzt wird oder wenn eine einzelne Parametereinstellung unzulassig 1st
Wenn ein OPE-Fehler angezeigt wird, drucken Sie die ENTER-Taste, um U1-18 (OPE Feh-
lerpaiameter) anzuzeigen Auf diesem Bildschirm wird der Paiameter angezeigt, der den
OPE-Fehler verursacht

Anzeige Ursache Mafinahme

Umnchtershapazitat und anf 02-04 gesetzter Wert

Y Komgieren Sie den anf 02-04 gesetzten Wert
DPE 5' | |stmmen nicht Giberemn

Parameter wurden auBerhalb des zulassigen Em- | Legen Ste Parameter auf die ordnungsgemafien
't fact, 4

oPEDS  stellungsbererchs festpeleg Werte fest
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7 Feh

lersuche und Fehlerbehebung

Anzeige

Ursache

Magnahme

oPEHS

Den Multifunktions-Kontahteingangen Hi-01 bis

to H1-06 wurde eme Etnstellung zugewiesen, die

emen Konflikt verursacht

» Zwet Eingaingen 1st diesetbe Funhtion zugewre-
sen (Dies trefit mchit auf , Extemner Fehler” und
,»Nicht verwendet™ zu )

+» Es wurden Eingangsh gt, ohne

ktionen f

« Komgieren Sie ggf falsche Emstellungen
* Weitere Informationen finden Sie 1m Tech-

! Handhiieh
s

erforderhiche weitere Eingangsfunktionen fest-
zulegen

« Es wurden Eingangsfunktionen festgelegt, die
nicht glerchzeitig verwendet werden darfen

oPEQRS

+ Die Quelle fuir den Start-Befeh! (b1-02) oder die
Quelle fur die Frequenzreferenz (b1-01) 1st auf
3 gesetat, jedoch 1st keine Optionskarte instal-
hert

+ Die Quelle der Frequenzreferenz ist anf Pal-
setnpang gesetzt, sedoch 1st H6-01 micht 0

« Installieren Sie die erforderhiche Optionskarte
» Kormigieren Ste die auf b1-01 und bi-02 gesetz-
ten Werte

Dte Emstellungen fir die Mulhifunktions-Analog-

emginge H3-02 und H3-10 und die PID Funhti-

onen widersprechen sich

« H3-02 und H3-10 sind auf denselben Wert em-
gestellt
{auBer ber den Ewnstellungen ,,0% und ,F*)

+ Beiden Analogeingangen und dem Impulsein-
gang sind gleichzeitig PID Funkt:onen zuge-
ordnet

« Kormgieren Ste ggf falsche Emstellungen
» Weitere Informationen finden Ste um Tech-
nsschen Handbuch

oPEDE

Es wurde eine Funkiton fesigelegt, die im aus-
gewahlten Steuerungsmodus nichit verwendet
werden hann (wird maéghcherwesse nach And-
erung des Steucrungsmedus angezeigt)

» Komgieren Sie ggf falsche Emstellungen
+ Weitere Informationen finden Ste 1m Tech-
mschen Handbuch

aPE IR

Die Emstetlung fiir das U/f-Kennhnte 1st falsch

« Uberpriifen Sie die Enstellungen des U/f-
Kennhme
+ Weitere Informationen finden Ste 1m Tech-
hen Handbuch

4 Fehle

r beim Autotuning

[CED Operator
Display

Cause

Corrective Action

Motordatenfehler
Die Motoremgangsdaten sind ungiittig (Beispiel

Geben Sie die Daten emeut e, und wiederholen

E--U¢c

(&)

{_f - S ! |Grundfrequenz und Grundgeschwindighert stim- | Sie das Autotuning
men mcht Gberen)
Uberpriifen Sie dte Verdrahtung
Genngfugiger Fehler : - o
n « Die Verdrahtung 1st fehlerhaft Uberpriifen Sie die Last Vor dem Betretben des

« Die Last 1st zu grof}

Motors mit entkoppelter Last muss stets em
Autotuning durchgefithrt werden
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7 Fehlersuche und Fehlerbehebung

{.ED Operator
Display

Cause

Corractive Actlon

Die STOP-Taste wurde gedrilckt und das Auto-

Wiederholen Sie das Autotuning

E--[3 |t wurde abgebrochen

+ Widerstandsfehler

+ Falsche Eingangsdaten

» Die automatische Optinuierung hat die angege-
E--04 bene Zeitspanne @berschritten

« Die berechneten Werte liegen auBerhalb des
ruldssigen Bereichs

Feliler fiir Strom ohne Last

» Es wurden falsche Daten eingegeben

+ Die automatische Optimierang hat zu lange
gedauert

» D1e berechneten Werte hiegen auBierhalb des
zalassigen Bereichs

Neunschlupf-Fehler

+ Faische Eingangsdaten

+» Dte automatische Optinnenung hat die angege-
bene Zaeitspanne dberschrtten

* Die berechneten Werte liegen auflerhalb des
Zuls Bereick

+ Uberprifen Sie die Esngabedaten

« Uberprufen Sic die Verdrahtung

+» Geben Sie die Daten emeut ein, und wiederhoten
Sse das Autotuning

{Beschleuntgungsfehler

Der Motor hat nicht fiir die angegebene
Hochlanfzeitspanne beschleumgt

¢ Ethohen Sie die Hochlanfzen C1-01
+ Uberpritfen Sie die Drehmomenigrenzwerte L7-
01 und L7-02

Motorgeschwindigkeutsfehier
Die Drefunomentreferenz war zu hoch

+ Eehohien Ste die Hochlaufzeit (C1-01)
« Trennen Ste nach Moglichkeit die Last ab

Stromerkennungsfehter

+ Ausfall emer oder aller Ausgangsphasen

*» Der Strom 1st entw eder zu medng oder diber-
schirestet den Nennwert des Frequenzamnch-
ters

» Die Stromsensoren sind schadhaft

*» Uberpniifen Ste dte Verdrahtung

+ Vergewissem Ste sich, dass die Nennleistung des
Frequenzumnchters fiir den Motor passt

« Uberpritfen Sie die Last (Das Autotuming sollte
vorher ohne angeschlossene Last durchgefihrt
worden semn)

+ Frequensumrichter starien

Nennstromalarm
« Der Drehmomentsoliwert hat beim Auto-
Tunmg 20 % iiberschniften
* Der berechnete Leerlaufstrom betragt aber 80
% des Motomennstroms

+ Uberprifen Sie die Emstetlungen des U/f-Kenn-
{inie

« (Fuliren Sie e Autotuning ohine angeschlossene
Last durch

» Uberpriifen Sie die Eingabedaten, und wiederho-
fen Sie das Autotuning

Endd

Alann Sattigung Motor-Eisenhern

*» Die berechneten Werte fur die Kemsatigung
liegen auBerhalb des zulassigen Bereichs

» ks wurden falsche Daten

« Uberpritfen Sie die Emgabedaten

+ Uberpriifen Sie die Verdrahtung des Motors

« Fithren S1e em Auic g ohne hl
Last durch

12023

Endd

Nennstromalarm

Uberpriifen Sie die Emgabedaten, und wieder-

holen Sie das Tuning

DE 40 YASKAWA ELECTRIC TOGP G710606 15C YASKAWA Frequenzumnchier - V1000 Kurzanleitung




Revision History

The revision dates and numbers of the tevised manuals are given on the bottom of
the back cover.

MANUAL NO. TOEP C710606 158

Published in Japan  Aprit 2008 07-5 (f
[Date of T Revision number
on

publicationL pate of original
publication
Date of Publication|Rev. No.] Saction Revised Content
May 2007 - - I'ist edition
Apnil 2008 D All Addition CIMR-VCBA0018
June 2008 <2> Back cover | Reviston Address
@ Addition Dunenstons
September 2008 Chapter2 | New models CIMR-VC2A0030A to 2A0069A
CIMR-VC4AG018A to 4A0038A




YASKAWA Frequenzumrichter V1000
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KONFORMITATSERKLARUNG

Der Hersteller: FUJI Machinery Co., Ltd.
380, 4-Chome, Nakaotai, Nishi-ku, Nagoya, JAPAN 1

e,

3
1

erklart hiermit, daB das folgende Produkt: i
Typ : HORIZONTAL FORM-FILL-SEAL MACHINE
Modell o WRAPPER VI FW3710BSB
Seriennr.: 013605
Nummer : 10W178(10Z031)

den Richtlinien des Rates laut den folgenden Anweisungen und Normen
entspricht:

Anweisung 2006/42/EC

Anweisung 2006/95/EC

Anweisung 2004/108/EC

Importeur: FUJI-PACKAGING A/S
Jyllandsgade 17
DK-6400 Sonderborg
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