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1 CYCLE DE FONCTIONNEMENT

Le produit entre dans le déviateur sur une seule rangée, par la bande d'alimentation M05.

Il est trié par une tête d'aiguillage spéciale commandée par les moteurs M1 et M24.

Il sort subdivisé en rangées, suivant le programme configuré, par les bandes transporteuses M04, M06 et M25.

La quantité de produits triés sur chaque rangée est instaurable à partir d'un panneau opérateur OP1, et peut aller d'un minimum de 1 rangée à un maximum déterminé par la machine du client.

Le cycle de fonctionnement prévoit, pour les rangées extérieures, un passage de produits double par rapport à la quantité configurée.

1.1 PROCEDURE DE HOME

A chaque mise en marche, précédée par certaines conditions indiquées ci-dessous, le déviateur à plusieurs rangées exécute, en automatique, la procédure de home.

Cette procédure se compose des phases suivantes :

· Axe transversal en mouvement jusqu'au capteur PX07

· Replacement en automatique sur la rangée précédemment en cours d’utilisation, ou si l’on a changé de format sur la rangée n.1
Les opérations qui déterminent la remise en marche de la machine, la procédure de home sont :

· l'ouverture des protections

· l'arrêt d'urgence

· l'engorgement du produit, détecté par la photocellule B02

· Changement du format

1.2 FONCTIONNEMENT EN L'ABSENCE DE CONSENTEMENT EN AVAL

MODALITE D'ARRET EN PHASE (INP.36 ENTREE AP2 I3.6)

En cas d'absence du consentement au fonctionnement de la part de la machine en aval du déviateur, les opérations se succèderont de la manière suivante :

· Envoi du signal d'arrêt à la machine en amont
· Début du vidage du transport en entrée ( selon le temps configuré sur le panneau opérateur )

· Après l’arrêt du transport en entrée, début du vidage du transport en sortie     ( temps configuré sur le panneau opérateur )

· Avec transport en sortie arrêté, envoi du second signal d’arrêt à la machine en amont.

· Au retour du signal de la machine en aval, après un temps configuré à partir du panneau opérateur, le cycle de fonctionnement repartira EN AUTOMATIQUE, avec départ du transport en sortie puis départ du transport en entrée.

1.3  ENGORGEMENT PRODUIT 

Si durant le cycle en automatique un produit est relevé par la photocellule d’engorgement B02 outre le temps configuré sur le panneau opérateur l’arrêt immédiat de tous les transports ainsi que l’arrêt du cycle automatique se vérifieront.

1.4 ACCUMULATION EN AVAL

En sortie du déviateur est prédisposée une photocellule ( B11 ) qui vérifie si tous les canaux en sortie sont en accumulation.

Si la photocellule relève que les canaux sont en accumulation (temps configurable sur le panneau opérateur), la séquence d’opérations suivante aura lieu:

· Envoi du signal d’arrêt à la machine en amont

· Début du vidage du transport en entrée ( selon le temps configuré sur le panneau opérateur )

· Après l’arrêt du transport en entrée début du vidage du transport en sortie ( temps configuré sur le panneau opérateur )

· Avec transport en sortie arrêté, envoi du second signal d’arrêt à la machine en amont.

Au terme du relevé de l’accumulation sur les canaux en sortie ( temps configurable sur le panneau opérateur), la séquence d’opérations suivante aura lieu:

· Départ du transport en sortie

· Après un temps configuré départ du transport en entrée

· Avec transport en entrée en marche, envoi des signaux à la machine en amont du déviateur en marche

1.5 COMPENSATION CANAUX EN SORTIE (PREDISPOSITION)

Sur chaque canal de sortie est présente une photocellule; en fonction de l’état de la photocellule le déviateur effectue le cycle selon les cas suivants:

1. Si la photocellule relève un engorgement (ex. sur le canal 1) alors que le déviateur décharge justement sur le canal engorgé, le cycle de fonctionnement détermine l’échange sur le canal successif (du canal 1 au 2), sans attendre la fin du comptage.

2. Si la photocellule relève un engorgement (ex. sur le canal 2) alors que le déviateur décharge sur le canal 1, au moment du passage sur le canal 2 une quantité minimum de produits est engagée, c’est à dire que dès que le déviateur a fini la phase d’échange au passage du premier produit (même sans arriver au nombre préfixé) il passe au canal successif 

3. Si toutes les photocellules relèvent un engorgement, le cycle de fonctionnement détermine l’arrêt de la machine, selon la modalité de           l’ accumulation en aval.

1.6 RESET DU CYCLE

La fonction peut être activée en appuyant pendant 3 sec. sur le bouton de remise à zéro Reset cycle.

Le déviateur se positionne sur la goulotte n°1 et le comptage des produits est zéroté.

1.7 TEST MACHINE

La fonction peut être activée après l'exécution de la procédure de home, en appuyant sur la touche TEST DEVIATEUR  puis sur la touche de démarrage du cycle DEMARRAGE DU CYCLE
Le déviateur se met alors en marche, tout en vérifiant le fonctionnement correct des mouvements.

NOTE La fonction TEST DEVIATEUR se désactive à chaque arrêt général de la machine

2 ALIMENTATION ELECTRIQUE
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L’alimentation électrique du tableau et de la ligne devra être exécutée par un personnel spécialisé, en suivant les indications ci-dessous.

· ALIMENTATION
: 400 V 3F+N+PE.

· FREQUENCE

: 50 Hz.

· LIGNE D'ALIMENTATION : SECTION ( 6 mm2 (toujours coordonnée avec le dispositif de protection se trouvant en amont).

· PROTECTION DES CONTACTS DIRECTS : ISOLATION DES PARTIES ACTIVES ET CONFINEMENT DE CELLES-CI DANS DES GAINES ISOLANTES.

· PROTECTION DES CONTACTS INDIRECTS : PAR LE PERSONNEL QUI CHARGE DE L’ALIMENTATION DU TABLEAU ET DE LA LIGNE, PAR DES SYSTEMES CONFORMES AUX NORMES EN VIGUEUR.

3 DONNEES TECHNIQUES DU TABLEAU ET MATERIEL ELECTRIQUE

3.4 CARACTERISTIQUES GENERALES DU TABLEAU

	NUMERO DE SERIE DU CLIENT
	05020107

	IDENTIFICATION  INTERNE
	05020107

	TYPE DE TABLEAU
	ANS

	DEGRE DE PROTECTION
	IP 55

	TYPE DE SEGREGATION – FORME
	1

	DIMENSIONS
	1300x700x350 mm

	POIDS
	-

	NORMES DE REFERENCE
	CEI EN 60204-1      -      CEI 44-5

CEI EN 60439-1       -     CEI 17-13/1


3.5 CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES DU TABLEAU

	TENSION PUISSANCE (V)
	400 – 3F+N

	TYPE DE COURANT (PUISSANCE)
	ALTERNATIF –CA

	FREQUENCE NOMINALE (Hz)
	50

	TENSION DES AUXILIAIRES (V)
	24

	TYPE DE COURANT (AUXILIAIRES)
	CONTINU – CC

	COURANT NOMINAL
	20 A

	FACTEUR NOMINAL DE CONTEMPORANEITE 
	1

	COURANT MAXIMUM DE COURT CIRCUIT
	5 kA

	TENSION D'ISOLATION
	750 V

	SYSTEME DE MISE A LA TERRE
	TT  -  TN-S


3.6 CONDITIONS DE SERVICE POUR LE FONCTIONNEMENT

	INSTALLATION
	A L’INTERIEUR

	LIMITES DE TEMPERATURE DE FONCTIONNEMENT
	MINIMUM = - 5°C             MAXIMUM = + 40°C   

	VALEUR MOYENNE DE LA TEMPERATURE
	MAXIMUM 35°C SUR LES 24H

	HUMIDITE RELATIVE
	MAXIMUM 50% A 40°C     SANS CONDENSATION

	DEGRE DE POLLUTION
	2 – SEULE UNE POLLUTION NON CONDUCTRICE EST PRESENTE

	ALTITUDE MAXIMUM
	1000 m au-dessus du niveau de la mer


4 PANNEAU OPERATEUR A ECRAN TACTILE

Le panneau opérateur OP1 permet de gérer les pages suivantes :

· PAGES DE MENU

· PAGES DE CHANGEMENT DES DONNEES

· PAGES D'ALARME ET DE SIGNALISATION

4.4 PAGES DE MENU – PREPARATION A LA MISE EN MARCHE
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Page de présentation du panneau opérateur avec tableau électrique sous tension, affichée pendant 10 secondes.
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Page principale du panneau opérateur affichée automatiquement après la page initiale
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Sur la page en objet, on trouve (de haut en bas) :

· un champ dynamique (espace modifiable) pour le choix du format des produits

· un cheamp dynamique (espace modifiable) pour le chiffrement du format (voir le point 4.1.1)

· l'affichage de la vitesse du déviateur (mesurée en mètre/minute)

· Vitesse actuelle
· l'affichage du comptage partiel de la production (en numéro)

· Produits partiels 

· l'affichage du comptage total de la production Produits totaux=
· l'affichage de la ligne actuelle Couloir actuel=
· Champs dynamiques pour le choix de la langue de visualisation
· ITALIEN/FRANCAIS
· la chaîne d'affichage des MESSAGES (lettres noires sur espace blanc)

Sur la droite du panneau opérateur se trouvent les poussoirs suivants (de haut en bas) :

· Reset cycle

Reset cycle
· Reset modèle
Reset modèle
· Reset produits
Reset produits
· Test déviateur
Test déviateur
· Changement données 
Changement données
4.4.1 PROCEDURE POUR LE CHIFFREMENT DES FORMATS

En appuyant sur l'espace modifiable qui se trouve à côté du numéro du format, un clavier alphanumérique s'affiche.

Taper le nom à attribuer au format activé.

Ce nom sera affiché, avec le numéro du format,  sur les pages de changement des données.

Appuyer sur START CYCLE du tableau électrique pour mettre le déviateur en marche
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Page du panneau opérateur affichée quand le déviateur est en cours de fonctionnement
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Sur la droite du panneau opérateur se trouvent les poussoirs (de haut en bas) suivants :

· Reset produits
Reset produits
LE ZEROTAGE DU COMPTAGE TOTAL DE LA PRODUCTION

· Reset alarme
Reset alarme
POUR L'EFFACEMENT D'UN ETAT D'ALARME

· Test déviateur
Test déviateur
· Changement données
Changement données
REMARQUE: le poussoir remise à zéro (reset) alarmes apparaît sur le panneau opérateur seulement en cas d’alarme, l’alarme même se remet à zéro uniquement au moment du rétablissement des conditions normales de fonctionnement.

Appuyer sur la touche CHANGEMENT DONNEES pour entrer dans la modalité de CHANGEMENT DES DONNEES
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Page de saisie du mot de passe


Appuyer sur la touche Menu pour revenir à la page principale.

Appuyer sur la touche 000000 , saisir le mot de passe sur le clavier affiché et valider la donnée en appuyant sur ENTER.

PASSWORD = 1199

4.5 PAGES DE CHANGEMENT DES DONNEES
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Première page du changement de données


Nombre produit par couloir=  ## n. 

Nombre produits par couloir

Nombre de couloir=  ## n.

Nombre de couloirs à trier en sortie

Positionnement trasversal= ### mm.
                   

Déplacement, après la phase de home, pour aller en ligne avec le premier guide

Entraxe deplacement trasversal= ### mm.
                   

Entraxe entre les guides
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Deuxième page du changement de données


Vitesse déviateur= ## mt/min.
                   

Vitesse du déviateur (en mètres par minute) – valeur variable de 5 à 42 m/min 

Retard arrêt convoyeur M04 et M06 avec manque de produit =##.# sec.
                   

Retard arrêt convoyeurs M04 et M06 avec manque de produit

Retard arrêt convoyeur M04 et M06 avec plein tout =##.# sec                   

Retard arrêt convoyeurs M04 et M06 avec plein tout

Filtre photocellule B10 =##.# sec                   

Temps retard presence produit sur la photocellule B10
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Troisième page du changement de données 


Filtre photocell. B01 =##.# sec                   

Retard presence produit sur la photocellule B01

Retard contrôle manque produit sur photocell. B05 = #.#  sec.                                      

Retard contrôle manque produits sur photocellule B05.

Retard montée cylindre pneumatique C26 =  #.#  sec.                                      

Retard montée cylindre pneumatique C26

Retard descente cylindre pneumatique C26 =  #.#  sec.                                      

Retard descente cylindre pneumatique C26
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Quatrième page du changement de données


Retard timeout convoyeur M25 =  ##.#  sec.                                      

Retard time out convoyeur M25

Retard commande en arrièr cylindre pneumatique C60 = ##.#  sec.                                      

Temps de retard  recul du cylindre de décompression C60.

Retard timeout manque produit sur photocell. B05 = ##.#  sec.                                      

Retard time out manque produit sur photocellule B05

Retard arrêt transport M25 vide = ##.# sec.                                      

Retard arrêt transport M25 en cas de manque produit


[image: image9.png]SIMATIC PANEL

Proa. <0 <0000000000000

Retarde consentement de =
au robot = 0,0 sec.
Retard obstruction sur _
cellul B12 = -0,0 sec

Signal analogique] v
Change password= =0000 n.
receden| Menu |Suivant





Cinquième page du changement de données


Retard consentement de prélèvement  au robot = ##.#  sec

Retard consentement de prélèvement produits au robot
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Retard obstruction sur photocellule B12 = ##.#  sec

Retard signalisation d’obstruction produits par la photocellule B12

Signal analogique 

En appuyant sur le champ dynamique (espace modifiable) une sous-page s’affiche avec la possibilité de sélectionner la référence de vitesse:
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Change password= ####  n.                                   

Changement mot de passe 
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 Sixième page du changement de données


Réglage n. 5 Prospectus antérieur = ####  n.

Réglage antérieur de la tête d’échange

Réglage n. 5 Prospectus postérieur = ####  n.

Réglage postérieur de la tête d’échange

Réglage n. 5 photocellule B00 = ####  n.

Réglage photocellule de comptage de la tête d’échange
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Septième page du changement de données


Page pour copier les données d'un format à un autre format.

Prog. source = ##  n.                                   

Format source  

Prog. de destination = ##  n.                                   

Format de destination  

Sur la droite du panneau opérateur se trouve le poussoir suivant :

· Lancement de la procédure de copiage

START COPIE
En haut se trouve une chaîne d'affichage des MESSAGES (lettres noires sur espace blanc), avec les informations suivantes :
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Appuyer sur la touche Menu pour quitter la page CHANGEMENT DE DONNEES et revenir à la page principale

Appuyer sur les touches EN AVANT  EN ARRIERE pour aller d'une page de CHANGEMENT DE DONNEES à l'autre.

4.5.1 PROCEDURE POUR LE CHANGEMENT DU MOT DE PASSE

En appuyant sur le champ dynamique (espace modifiable), on habilite le clavier numérique.

Composer le nouveau mot de passe.

Suivre les procédures pour la validation de la donnée entrée.

4.5.2 PROCEDURE POUR LE CHANGEMENT DES DONNEES

Appuyer sur la donnée à modifier, taper la nouvelle valeur sur le clavier affiché et valider la donnée entrée en appuyant sur ENTER.

4.6 MESSAGES D'ALARME

ALARME SURCOURSE PX7

Alarme surcourse axe transversal, déterminée par le capteur PX7

ALARME SERVOVARIATEUR U1

Actionnement U1 en bloc

Veuillez patienter quelques secondes sans que la machine soit sous tension et restaurer

ALARME TERMIQUE QF04

Déclenchement du coupe-circuit automatique QF04

Restaurer le dispositif déclenché

ALARME TERMIQUE QF05

Déclenchement du coupe-circuit automatique QF05

Restaurer le dispositif déclenché

ALARME TERMIQUE QF06

Déclenchement du coupe-circuit automatique QF06

Restaurer le dispositif déclenché

ALARME TERMIQUE QF24

Déclenchement du coupe-circuit automatique QF24

Restaurer le dispositif déclenché

ALARME VARIATEUR U04

Actionnement U04 en bloc

Veuillez patienter quelques secondes sans que la machine soit sous tension et restaurer

ALARME VARIATEUR U05

Actionnement U05 en bloc

Veuillez patienter quelques secondes sans que la machine soit sous tension et restaurer

ALARME OBSTRUCTION SUR  B12

Allarme obstruction produit, détecté par la photocellule B12 

4.4

Pour toutes les alarmes est présent un :

· fonctionnement de la sirène HA22 pendant 10 sec. 

· fonctionnement clignotant de la lumière rouge HL21 pendant toute la durée de l’alarme

Pour remettre à zéro une condition d’alarme, appuyer sur le poussoir:

· Reset alarmes

Reset alarmes

4.7 MESSAGES DE SIGNALISATION

Appuyer sur les boutons de réarmement

Appuyer sur le poussoir RESET URGENCES SB1001 pour activer le module de sécurité 

Prise d'origine en cours

Signalisation de la phase de home en cours

Déviateur prêt appuyer sur start cycle

Signalisation de phase de home terminée, appuyer sur MARCHE CYCLE

Déviateur en cycle

Signalisation de déviateur en cycle  

Manque produit

Signalisation de manque produit, activée lorsque la photocellule B0 ne relève pas de produit pendant un temps configuré  

Engorgement produits sur B11

Signalisation accumulation en aval, activée par la photocellule B11

Saturation en aval

Signalisation de manque d’autorisation en aval  

Fonction test machine

Signalisation de la modalité de test machine en fonction 

Reset cycle effectué

Signalisation de reset du cycle effectué, grâce au poussoir spécial placé sur le panneau opérateur

Protections ouvertes

Signalisation de protections carter ouvertes, grâce aux fins de course SQ

Arrêt d'urgence appuyé

Signalisation de poussoir d’arrêt d’urgence appuyé

5 MISE EN MARCHE DE LA LIGNE

Les opérations indiquées ci-dessous peuvent être exécutées à partir du TABLEAU ELECTRIQUE, et du PANNEAU OPERATEUR (OP1).

5.4 PREPARATION A LA MISE EN MARCHE

Pour préparer la ligne à la mise en marche, effectuer les opérations suivantes :

	OPERATION
	EFFET

	
	

	Tourner l'interrupteur général QS1000 sur I-ON
	Tableau sous tension.

Panneau opérateur OP1 allumé

	Appuyer sur la touche lumineuse verte

RESET D'URGENCE (SB1001-HL1001)


	Auxiliaires branchés

Voyant lumineux vert RESET D'URGENCE (HL1001) allumé

Recherche en AUTOMATIQUE de la position de home


5.5 DECLENCHEMENT  CYCLE

Pour déclencher le cycle automatique, effectuer les opérations suivantes :

	OPERATION
	EFFET

	
	

	Appuyer sur la touche START CYCLE

ou sur la touche SB1
	Voyant vert tourelle (HL20) allumé

Démarrage des bandes transporteuses


5.6 ARRET CYCLE

Pour arrêter le cycle, effectuer les opérations suivantes :

	OPERATION
	EFFET

	
	

	Appuyer sur la touche ARRET CYCLE


	Arrêt de la ligne avec circuit auxiliaire branché


5.7 ARRET D'URGENCE

Pour arrêter le cycle en état d'urgence, effectuer les opérations suivantes :

	OPERATION
	EFFET

	
	

	Appuyer sur l'un des poussoirs d'urgence
	Arrêt de la ligne avec circuit auxiliaire désactivé. Pour remettre en marche, appuyer sur la touche RESET D'URGENCE.

(SB1001-HL1001)


6 DIAGNOSTIC DES PANNES

6.1      SIGNALISATIONS ET ALARMES DU PANNEAU OPERATEUR

Pour les autres messages d'alarme, voir le chapitre 4.3

6 MAINTENANCE ET CONTROLE


DANGER

Avant de procéder à toute intervention de maintenance ou de réparation sur le tableau électrique et sur la ligne, DEBRANCHER LA MACHINE DE SA SOURCE D'ALIMENTATION ELECTRIQUE ET SECTIONNER LA LIGNE D'ALIMENTATION.

Il est recommandé de procéder aux opérations de maintenance ordinaires suivantes :

· Nettoyage de l'intérieur du tableau pour éliminer toutes les impuretés comme la poussière et la saleté en général

(NE PAS UTILISER D'AIR COMPRIME).

· Contrôler régulièrement les câbles qui ne doivent pas présenter d'abrasions et éventuellement les remplacer par d'autres câbles présentant des caractéristiques identiques.

· Contrôler périodiquement le serrage des serre-câbles à vis, pour éviter toute surchauffe localisée.

· Contrôler et éventuellement changer les ampoules des voyants sur le frontal du tableau.
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